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OBECNE INFORMACE

Nazev a adresa vyrobce: Saint-Gobain Construction Products CZ, divize ISOVER,
Smrckova 2485/4, 180 00 Praha 8, Ceska republika

Vyrobni zdvod: Cesky Brod, Préimyslova 231, 282 00 Cesky Brod, Ceska republika

O vyrobci: Mezinarodni spole¢nost plsobici v 64 zemich svéta, ¢len skupiny
Saint-Gobain s vice nez 190 000 zaméstnanci. Predmét podnikani divize
ISOVER je vyroba a prodej tepelnych, zvukovych a protipozarnich izolaci
z minerdlni viny a polystyrenu, sale pak poskytovani technické podpory
a sluzeb souvisejicich s prodejem izolaci.

Pouzity program: Narodni program environmentalniho znaceni

Provozovatel programu: CENIA, ¢eska informacni agentura zZivotniho prostredf
Vrsovicka 1442/65, Praha 10, 100 10
(www.cenia.cz)

Registracni Cislo EPD: 3015-EPD-030055239

Pravidla produktové kategorie PCR: CSN EN 15804+A1 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni
o produktu - Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich
produktd

Dalsi pouzité standardy: Saint-Gobain Methodological Guide for Construction Products 2012

Zdrojovy dokument analyzy LCA: General report on Isover LCA Cesky Brod, Paris, France: Isover, 2016
(petrvacek@saint-gobain.com)

Rozsah EPD: ,Od kolébky po branu s moznostmi“ (podrobnosti dale v EPD)
Datum vydani/ovéfeni: 1.7.2017

Platné do: 1.7.2022

Zpracovatel EPD: Ing. Petr Vacek, Ph.D,,

Divize ISOVER, Saint-Gobain Construction Products CZ a.s.

Ovérovatel EPD: Technicky a zkusSebni Ustav stavebni Praha, s.p. - pobocka Plzen

Tab. 1 - Informace o ovérovateli
Norma CSN EN 15804+A1 zpracovand CEN slouzi jako zékladni PCR?
Nezavislé ovéfeni prohlaseni a dat v souladu s CSN I1SO 14025:2010

|:| Interni Externi

Ovéfovatel tFeti strany:® . //

Ing. Lenka Brunatové / ZL(/?CIC/QZC')’LZ%
vedouci posuzovatel,

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.

Prosecka 811/76a, Praha 9, 190 00

Ceska republika

Certifikaéni orgdn pro EPD, akreditovan CIA, Cesky akreditaéni institut pod &. 277/2017
2 Pravidla produktoveé kategorie

° Volitelné pro komunikaci mezi podnikd povinné pro komunikaci mezi podnikem a spotrebitelem
(viz ISO 14025:2010, 9.4).
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POPIS PRODUKTU A ZPUSOBU POUZITI

Expandovany polystyren (EPS) se vyrabi vypénovanim pevnych perli zpénovatelného polystyrenu plsobenim
syté vodni pary do blokd, které se nasledné rezou na jednotlivé desky. Béhem tohoto procesu zvétsi perle svij
objem na dvaceti az padesatindsobek plvodniho objemu a uvniti kazdé perle vznikne velmi jemna bunécna
struktura.

Pro vypénovani se pouzivd pentan, ktery je béznym prirodnim plynem vznikajicim napriklad v zazivacich
systémech zvitat nebo pri rozkladu rostlinného materidlu pdsobenim mikroorganismd. Pénovy polystyren ani
jeho vyrobni proces neobsahuje, ani nikdy neobsahovala latky poskozujici ozénovou vrstvu Zemé, znamé jako
freony.

Isover EPS 70F se primarné pouziva jako izolace stén. Obvykle byva soucasti kontaktnich zateplovacich systémd
(ETICS), kde je lepen ke sténé cementovym lepidlem a z vnéjsku chranén systémem vyztuzené sterky a uslechtilé
tenkovrstvé omitky. Isover EPS 70 se pouziva jako izolace podlah, nebo jako spodni vrstva izolace plochych
stfech. Béhem aplikace je pouze rezan (neni obvykle lepen jako vyrobek Isover EPS 70F).

Obr. 2 - Priklad pouziti vyrobku Isover EPS 70

Tab. 2 - Technicka data / fyzikalni charakteristiky

Parametr Hodnota

Produktovy kéd 39211100
Tepelny odpor (100 mm) (EN 12162) 2.60 K:m2 W'
Soucinitel tepelné vodivosti A, (EN 12667) 0.039 W-m™K!
Faktor difuzniho odporu (EN 12086) 20-40 [-]
Pevnost v tlaku (EN 826) 70 kPa
Pevnost v tahu (EN 1607) 100 kPa

Trida reakce na ohen (EN 13 501-1) E

Podil externiho recyklatu 0%

Pozn. Vlastnosti materiald Isover EPS 70 a Isover EPS 70F jsou shodné, lisi se pouze v presnosti rozmérd.
Déle viz http.//www.isover.cz/dokumenty
Tab. 3 - Informace o chemickém slozeni

Komponent Koncentrace EC cislo EC nebezpedi
Polystyren 9003-53-6 92 % hmotn.

Pentan 109-66-0 (n-pentant) o

a smés isomeru 78-78-4 (isopentan) 2 % hmotn. = NI
Voda 7732-18-5 53 %

Retardér horeni* 0,7 %

*Smés retardérd, z nichz zadné slozka neni na kandidatnim seznamu latek vzbuzujicich mimoradné obavy, podléhajici povoleni.

Déle viz http.//www.isover.cz/dokumenty




SCHEMA LCA, VSTUPNi HODNOTY

Tab. 4 - Podrobnosti k LCA

Funkéni jednotka 1 m? expandovaného polystyrenu o tepelném odporu 2.60 K-m?W-'
Referencni zivotnost RSL [ESIORIE
e ————

Okrajové podminky pro vstupy a primarni energii na urovni procesu (1 %)
a informacni Urovni (5 %);

Nejsou zahrnuty toky, které vyplyvaji z lidské ¢innosti - doprava zaméstnancd;

Neni zahrnuta stavba zavodu, vyroba strojd a dopravni systém, jelikoz
souvisejici toky maji byt zanedbatelné v porovnani s vyrobou stavebnich
materiall, porovnané vzhledem k zivotnosti;

Okrajové podminky

Cesky Brod (Ceska republika)
ool TEAN 52

Alokovana kritéria jsou zavisla na hmotnosti

CML IA 4.1

Environmentalni prohldseni o produktu z rdznych programd nemusi byt
porovnatelna. Srovnani nebo posouzeni dat uvadénych v EPD je mozné
pouze tehdy, pokud byly vsechny srovnavané Udaje uvadéené v souladu
s EN 15 804 + Al.

Porovnatelnost

INFORMACE Z POSUZOVANIi BUDOVY

a DOPLNUJICI INFORMACE
INFORMACE O ZIVOTNIM NAD RAMEC
ZIVOTNIHO CYKLU
Al1-A3 A4-A5 B1-B7 C1-C4 D
VYROBNI FAZE FAZE FAZE KONCE Pfi;m:n?céekr::dy
FAZE VYSTAVBY UZIVANI ZIVOTNIHO CYKLU Syt
Al A2 A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 C1 c2 c3 [eZ
) g $ E z
E-EE [ @ [ & % = @ ] = 83 [ Eg S Potencionalni
G52 ] 4 g 23 8 H ] ] 5% [ 88 5 opétovné pouziti,
g8 8 ¢ A g IS g || 8 | g 3 e
aga a > a 3.'_ =] ) Y 3 3% a 25 3 a recyklace
< <] & o N
o ~
scénar scénar scénai scénaf  scénaf scénaf  scénaf scénaf scénar scénaf scénar
| B6 Provozni spotieba energie |
scénai
| B7 Provozni spotieba vody |
scénar
0d kolébky
po branu .
Deklarovana Povinné
jednotka
" od kolgoky ~ [ [T T - B o {
< Frosnostmi Povinné 2s 8| |Ee 2s a 2 {
Deklarovana / funkéni 5| |®e"| |®e™ 5 {
jednotka SEN NN N ]
0Od kolébky o B ‘@ B Y B Y o B < =Y
po hrob Povinné £Q £a Rl sa||&a|| || sa || Eaf € £ s
Funkeni 3o I s= ([ 32321 3211 32 || 32 || 3 S ££
jednotka 4 & 4 e & & & & & & g2

1) Zahrnuto pfi deklarovaném scénafi
2) Pokud jsou uvedeny véechny scéndfe

Obr. 3 - Zapoéitané faze zivotniho cyklu (ESN EN 15804+A1); vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapo¢itan az
na urovni konstrukce, budovy




POPIS FAZi ZIVOTNIHO CYKLU VYROBKU

B VYROBNI FAZE A1-A3

Féze vyroby expandovaného polystyrenu je rozdélena do 3 moduld Al, A2 a A3, tedy ,Dodani vstupnich
surovin®, ,doprava“ a ,vyroba“.

Dle normy CSN EN 15804+A1 je mozné slouceni modulu Al, A2 a A3. Zminéné pravidlo je pouzito v tomto
EPD.

@ A1, Dodani vstupnich surovin

Tento modul zahrnuje tézbu a zpracovani vSech vstupnich surovin a energii potrebnou k tomuto procesu
(mimo vyrobni zavod).

Konkrétné, vstupni suroviny zahrnuji perle zpénovatelné polystyrenu, pentan a také slozku
recyklovatelného polystyrenu.

I A2, Doprava do vyroby

Vstupni suroviny jsou dopraveny k vyrobni lince. V tomto pripadé model zahrnuje silni¢ni dopravu
(pr&mérnou hodnotu) pro kazdy vstupni material.

m A3, Vyroba

Tento modul zahrnuje vyrobu izola¢niho materidlu ze vstupl (vstupni suroviny, energie, voda atd.), baleni
(PE folie).

Y SR

SKLAD VSTUPNI PREDPENOVANI ZRANI PERLI VYPENOVANI
SUROVINY

W &
[0 NADOBY
STABILIZACE VYROBA BLOKU MISENI S RECYKLATEM
BLOKU S RECYKLATEM

1
iy
1 L {
1

1
1 5l (-1

s

1
1
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]

5 2
3

REZANI BLOKU BALENI SKLAD HOTOVYCH
PRODUKTU

Obr. 4 - Schéma vyroby pénového polystyrenu




POPIS FAZi ZIVOTNIHO CYKLU VYROBKU

Obr. 7 - Zrani perli

Obr. 10 - Stabilizace blokt

Obr. 11 - Rezani desek Obr. 12 - Detail fezani Obr. 13 - Baleni

B FAZE VYSTAVBY A4-A5

Faze vystavby je rozdélena do dvou modull: doprava na stavenisté A4 a instalace A5.

@ A4, Doprava na stavenisté

Tento modul zahrnuje dopravu od brany zavodu na stavenisté. Doprava je pocitdna na zakladé scénare
popsaného v Tab. 5.




POPIS FAZi ZIVOTNIHO CYKLU VYROBKU

Tab. 5 - Scéndf vypoctu faze A4

Parametr Hodnota

Druh paliva a spotifeba vozu nebo typ vozu pramérny nakladni automobil s privésem
pouzitého pro dopravu - nadklad 24 t, spotreba 38 | na 100 km
Vzdalenost na stavenisté 93 km

S . . . P . o 100 % kapacity objemu
Vyuziti kapacity (v€etné nevytizenych navrata) 20 % nevwiEe el raviEis
Objemova hmotnost pfepravovanych produkti 13,5 kg-m=3

Faktor objemového vyuziti kapacity 1 (standardné)

[ A5, Instalace v budové

U vyrobku Isover EPS 70F je zapocitano i lepeni desek EPS na stény, pomoci cementového lepidla pro
ETICS (3 kg-m?). U varianty Isover EPS 70 nenf lepidlo do vypoctu kalkulovéno.

Béhem tohoto procesu je urcité mnozstvi materidlu nezpracovano a vznika tzv. profez a odpad.
Jak se s timto nezpracovanym a odpadnim materidlem dale pracuje je popsano v Tab. 6.

Tab. 6 - Scénar vypoctu faze A5

Parametr Hodnota

Izolaéni material na stavbé nevyuzity (profez) 5%

Nakladani s odpadnim materidlem vznikajicim zbytky baleni jsou 100% sbirany a dale podle

pfFi instalaci izolace, zbytky baleni a dalSi odpad moznosti znovu zpracovany; 60 % zbytkového EPS
spojeny s aplikaci izolacniho vyrobku je skladkovano, 40 % recyklovano

FAZE UZiVANIi JE ROZDELENA DO NASLEDUJICiCH MODULU:

B1: Uzivani

B2: Udrzba

B3: Oprava

B4: Vyména

B5: Rekonstrukce

B6: Provozni spotieba energie
B7: Provozni spotfeba vody

Jakmile je dokonc¢ena instalace materidlu, nejsou v souvislosti s tepelnou izolaci vyzadovany zadné dalsi
technické operace béhem uzivani stavby az do konce jeji zivotnosti. Z tohoto ddvodu nejsou tyto hodnoty
v EPD kvantifikovany. Potencial tepelnych Uspor bude kalkulovdn na Urovni budovy, tedy mimo hranice EPD
produktu.




POPIS FAZi ZIVOTNIHO CYKLU VYROBKU

® FAZE KONCE ZIVOTNIHO CYKLU C1-C4

Tato faze zahrnuje rdzné moduly konce zZivotniho cyklu, podrobnéji viz nize.

@ C1, dekonstrukce, demolice

Dekonstrukce a/nebo demontaz izolace je soucasti demolice celého objektu. Z pohledu tepelné izolace
je dopad na Zivotni prostfedi tohoto modulu velice maly, a proto neni v EPD zahrnut.

0 C2, doprava ke zpracovani odpadu
Je pouzit model vyuziti dopravy popsany v Tab. 7.

I C3, zpracovani odpadu pro opétovni pouziti, vyuziti a/nebo recyklaci
EPS ma velky potencial k dalsimu zpracovani, recyklaci. V uvazovaném scénari je kalkulovan 40%
zpétny odbér vyrobk{ pro nasledné energetické vyuziti.

[l C4, odstranovani
Ve scénari konce zivotniho cyklu vyrobku je uvazovano se 60% skladkovanim odpadu.

Tab. 7 - Scénaf vypoctu faze C2, C3, C4

Parametr Hodnota

Sbér materialu podle typu 1350 g (spole¢né se smeésnym stavebnim odpadem)

Kalkulovana vzdalenost ke skladce a mistu

energetického vyuziti 25 bam

Uvazovany zpiisob doprav pramérny nakladni automobil s privésem
vy zp pravy - naklad 24 t, spotfeba 38 | na 100 km
Mnozstvi materidlu k energetickému vyuziti 540 g

Skladkovani 810 g

B POTENCIAL OPETOVNEHO POUZITi/VYUZITi/RECYKLACE, D

40 % EPS je mozné zpétné vyuzit, jak je podrobné popsano v predchazejicich kapitolach. Do budoucna se
predpokladad navyseni tohoto &isla az na 100 % (na ukor skladkovani).



VYSLEDKY LCA

Podrobny popis vysledkd je uveden v nasledujicich tabulkach. Environmentalni hodnoty plati pro tloustku
100 mm. Hodnoty platné pro ostatni tloustky je mozné ziskat linedrni interpolaci. Prepoctovy faktor je uveden
v Tab. 12.

Modul A5 faze vystavby se neinterpoluje, plati pausalné pro véechny tloustky vyrobku Isover EPS 70F / Isover
EPS 70.

Vliv vyrobku na Zivotni prostredi (modul B1-B7) se projevi az pfi zapocitani vyrobku v ramci konstrukce,
budovy.

Tab. 8 - Environmentalni dopady

Parametr

Potencial

globalniho kg CO, ekv.
oteplovani /FU
(GWP)!

Potencial ubytku

stratosféricke kg CFC 11 ekv.
0zONoVve vrstvy /FU
(ODP)?

Potencial

acidifikace kg SO, ekv.
pldy a vody /FU
(AP)?

Potencial kg PO, ekv.
eutrofizace (EP)* /FU
Pgtenciéll tvorby kg CH, ekv.
prizemniho

0z6nu (POCPYs /FU
Potencial Ubytku

surovin kg Sb ekv.
nefosilnich zdrojd /FU

(ADP-prvky)®

Potencial Ubytku
surovin fosilnich
zdrojl (ADP-
fosilni paliva)®

Potencial
opétovného
vyuziti,
recyklace

Faze
uzivani

Faze konce zivotniho cyklu

Jednotka

MJ (vyhrevnost)
/FU

MND =, module not declared” (modul neni deklarovan)

1 Potencidl globélniho oteplovani odpovida celkovému spoluplsobeni na globalni oteplovani
z emisi jedné jednotky referenc¢niho kg oxidu uhlicitého.

2 Potenci{él Ubytku stratosférické ozonoveé vrstvy, kterd chrani Zemi pred ultrafialovym zarenim, nebezpecnym lidskému
zdravi. Ubytek ozonu je zplsoben vyskytem chlorovych ¢i bromovych slozek, takzvanych freond. Tyto latky v okamziku,
kdy dosahnou stratosféry katalyticky ni¢i molekuly ozonu.

3 Acidifikace ma negativni dopad na prirodni ekosystémy a prostredi vytvorené clovékem, vcetné budov. Hlavnim zdrojem
emisi kyselych latek je zemédeélstvi a fosilni paliva spalovana pri vyrobé elektriny, tepla a doprave.

4 Nadmérné obohacovani vody o ziviny a s tim spojené negativni biologické Ucinky.

5 Reakce oxidl dusiku s uhlovodiky za pfitomnosti slune¢niho zafeni za vzniku ozonu je pfikladem fotochemické reakce.

6 Spotreba neobnovitelnych zdrojd snizuje jejich dostupnost budoucim generacim.




VYSLEDKY LCA

Tab. 9 - SpotFeba zdroju

Potencial
opétovného
vyuziti,
recyklace

Faze vystavby Faze konce zivotniho cyklu

Parametr - jednotka

Spotreba obnovitelné primarni energie
s vyjimkou zdroj energie vyuzitych jako
suroviny - MJ (vyhtevnost) /FU

Spotreba obnovitelnych zdrojd primarni
energie vyuzitych jako suroviny
- MJ (vyhfevnost) /FU

Celkova spotreba obnovitelnych zdrojl
primarni energie (primarni energie

a zdroje primarni energie vyuzité jako
suroviny) - MJ (vyhrevnost) /FU

Spotfeba neobnovitelné primarni energie
s vyjimkou zdroj energie vyuzitych jako
suroviny - MJ (vyhfevnost) /FU

Spotfeba neobnovitelnych zdrojd primarni
energie vyuzitych jako suroviny
- MJ (vyhfevnost) /FU

Celkova spotreba neobnovitelnych zdrojl
primarni energie (primarni energie

a zdroje primarni energie vyuzité jako
suroviny) - MJ (vyhrevnost) /FU

Spotfeba druhotnych surovin - kg

Spotfeba obnovitelnych druhotnych paliv
- MJ (vyhfevnost) /FU

Spotreba neobnovitelnych druhotnych
paliv - MJ (vyhrevnost) /FU

Cistd spotieba pitné vody - m?

Tab. 10 - Odpady

Potencial
opétovného
vyuziti,
recyklace

Faze vystavby Faze konce Zivotniho cyklu
Parametr Jednotka

A4 A5 cl c2 (c3| «c4 D
o |~ I I
oo [ - 1 I N
e o | - I O

MND = ,module not declared” (modul neni deklarovan)
*Vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapocitan az na urovni konstrukce, budovy.




VYSLEDKY LCA

Tab. 11 - Vystupni toky

Potencial
P Faze konce zivotniho cyklu PR

uzivani vyuziti,

Parametr Jednotka
recyklace

Stavebni prvky
k opétovnému kg /FU
pouzitf

Materidly
k recyklaci kg /FU

Materialy
k energetickému kg /FU
vyuziti

Exportovana MJ /FU
energie

MND =, module not declared” (modul neni deklarovan)
*Vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapocitan az na urovni konstrukce, budovy.

Tab. 12 - Pfepoctovy faktor na ostatni tloustky vyrobku (neplati pro A5)

Tloustka vyrobku 20 30 50 80 100 120 140 160 200

Pfepoctovy faktor 0,2 0,3 0,5 0,8 1 12 14 1,6 2




INTERPRETACE VYSLEDKU SHRNUTI LCA

ISOVER EPS 70F

Vyroba Doprava
(A1-A3) (A4)

N

Instalace
(A5)

Pouziti
(8)

Konec
zivotnosti (c)

Potencional
globalniho &Ry 4,35
oteplovani % 4,00 283
5 200
0,17
S 000 = —
O
2 200
SpotFeba 150,00 126,90
neobnovitelnych
zdrojh /17 e .
50,00
207 19,98
. 000 0,00 0,56
<
3 -5000
Spotfeba 150,00 129,32
energii [2]
100,00
50,00 208 447
B , _— 000 056
<
3 -5000
Spotieba
vody /3] e
001 Qo —
ST e 000 [ ] 000 000
; 0,00
£
Tvorba 1,00
odpadu /47
0,50
) -
% 60 0,09 0,00 - 0,00
9 I

[1] Tento indikator koresponduje s potencidlem ubytku fosilnich paliv.
[2] Tento indikator koresponduje se spotrebou primarni energie.
[3] Tento indikator koresponduje se spotfebou vody.

CELKEM
Dopady na
zivotni
prostiedi

7,39

kg CO;equw/FU

RECYKLACE
Potencial
opétovného
vyuziti (o)

-0,43

149,50

MJ/FU

156,39

MJ/FU

0,010

m3/FU

[4] Tento indikator koresponduje vyjadiuje celkové mnozstvi odpadu spojeného s vyrobkem béhem zapocatych fazich Zzivotniho cyklu.

-16,62

-18,80

Obr. 14 - Interpretace vysledkl LCA dle SG PCR




INTERPRETACE VYSLEDKU SHRNUTI LCA

ISOVER EPS 70

Vyroba Doprava
(A1-A3) (A4)

N

Instalace
(A5)

Pouziti Konec
(B) zivotnosti (c)

Potencional
globalniho o 435
oteplovani 2 400
>
g 2,00 0,23
0,17 e
§\ o 0,00 0,04
2 -200
SpotFeba 150,00 126,90
neobnovitelnych
zdroj /77 10000 .
50,00
207 6,47
: o — 0,00 0,56
<
3 -5000
Spotfeba 150,00 129,32
energii /2]
100,00
50,00 Y
208 ;
i o 0,00 0,56
<
3 -5000
Spotreba
vody /3 0.01
y [3] 0,00
0,00
0,00 ’
o]
£ 000
£
Tvorba 1,00
odpadu /47
0,50
5 o000 I 0,00 A 0,00

[1] Tento indikator koresponduje s potencialem ubytku fosilnich paliv.
[2] Tento indikator koresponduje se spotrebou primarni energie.
[3] Tento indikator koresponduje se spotfebou vody.

CELKEM
Dopady na
zivotni
prostiedi

4,79

kg CO;equw/FU

135,99

MJ/FU

138,54

MJ/FU

0,005

m3/FU

[4] Tento indikator koresponduje vyjadfuje celkové mnozstvi odpadu spojeného s vyrobkem béhem zapocatych fazich Zzivotniho cyklu.

RECYKLACE
Potencial
opétovného
vyuziti (o)

-0,43

-16,62

-18,80

Obr. 15 - Interpretace vysledkl LCA dle SG PCR




DOPLNUJICI INFO

ENVIRONMENTALNI POLITIKA SAINT-GOBAIN

Vizi skupiny Saint-Gobain v environmentalni politice je dodrzovat principy trvale udrzitelného rozvoje, snizovat
dopad na zivotni prostredi ve vsech fazich Zivotniho cyklu a zaroven zachovat a zlepSovat vsechny uzitné
vlastnosti svych vyrobkd.

Skupina ma 2 dlouhodobé cile: nulovy pocet nehod ve vztahu k zivotnimu prostiedi a stélé snizovani dopadd
na zivotni prostredi (viz Tab. 13). Pomoci stfrednédobych a kratkodobych cill poté naplnuje cile dlouhodobé.
Skupina klade dlraz zejména na tyto environmentalni oblasti: vstupni suroviny a odpad, energie, atmosférické
emise, voda, biodiversita a nehody s vlivem na Zivotni prostredi.

Tab. 13 - Dlouhodobé cile skupiny Saint-Gobain na poli environmentu

Neobnovitelny odpad (2010-2025) -50 %

Dlouhodoby cil nulovy neobnovitelny odpad
Spotreba energie (2010-2025) -15 %

CO, emise (2010-2025) -20 %

Vytok vody (2010-2025) -80 %

Dlouhodoby cil nulovy odpad vody v kapalné formée

maximalné podporovat zachovani prirodnich

Cil do roku 2025 . . . :
zoén na vsech pozemcich firmy

EVE2 / zdvod / rok < 0.25

Cil do roku 2025 (EVE: Environment Event management
standard from Saint-Gobain)

Dalsi informace viz CSR (Corporate Sustainability Report) na www.saint-gobain.com
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Certifikat

&SN EN 150 9001:2000

Vy’vrobm' proces ve vsech zavodech ISOVER @ A
v Ceské republice splnuje mezinarodni
standardy CSN EN ISO 9001

a CSN EN ISO 14001. Obr. 16 - ISO 9001 Obr. 17 - 1SO 14001




LEED & BREEAM

Vyroba stavebnich materiald mé nezanedbatelny dopad na Zivotni prostredi. Stavebni vyrobky tvori nedilnou
soucast celkové kvality budovy. Pro environmentalini certifikaci budov neexistuje jednotnd metodika. Prosazuje
se vSak pouzivani mezinarodnich certifika¢nich schémat, kterd komplexné hodnoti budovy z hlediska
dodrzovani principl udrzitelné vystavby. Mezi hlavni systémy environmentaini certifikace budov patfi systémy
LEED a BREEAM.

Tab. 14 - Zapocitatelné kredity vyrobku Isover EPS 70F, Isover EPS 70

LEED NC 2009

MRc2 produkt je T00% recyklovatelny v ramci likvidace stavebniho odpadu
EAc1 vyrazne snizuje energetickou naroc¢nost budovy

MRcl na urovni budovy je mozné pouzit environmentalni data z EPD

MRc2 produkt ma EPD ovéfrené treti stranou a porovnani s prdmérem odveétvi
MRc3 je k dispozici korporatni Sustainability report

je k dispozici Osvédceni o zdravotni nezdvadnosti (HPD), dokumentace procest
MRc4 dle EMS (ISO 14001, slozeni vyrobku dle CASRN, protokol REACH, dokumentace
dodavatelského retézce

BREEAM 2016

MAT 01 pro LCA na Urovni budovy je mozné vyuzit EPD
MAT 03 dokumentace procest dle EMS (ISO 14001)
ENE 01 diky zatepleni ma budova mensi naroky na vytapeéni a snizi se emise CO,

SG pro environmentalni certifikaci budov.
Na vyzadani je mozné dodat i porovnani environmentalnich viastnosti vyrobku s prumérem odvétvi,
Vice info na www.isover.cz, nebo na info@isover.cz
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Obr. 18 - Katalog SG pro environmentalni certifikaci budov
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