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1 Prohlaseni o obecnych informacich

TECHFLOORSs. r. 0. Bezesparové podlahové potéry a stérky na
bazi epoxidovych, polyuretanovych a
akrylatovych systému

Program: Nazev a adresa vyrobce:
,Narodni program TECHFLOORSs. r. 0., 17. listopadu 454

environmentélniho znageni“ - CR 25203 Baztoky

Oborovy provozovatel:

CENIA, Ceska informacni agentura Zivotniho

prostiedi, vykonna funkce Agentury NPEZ,

Vrdovicka 1442/65, Praha 10, 100 10,

Evidencni Cislo EPD: Deklarovana jednotka:

7190006 1kg vyrobenych bezesparovych podlahovych potért a
stérek na bazi epoxidovych, polyuretanovych a
akrylatovych systém

Pravidla produktové kategorie: Vyrobek:

CSN EN 15804+A1:2014 jako zakladni PCR Toto Environmentalni prohlaseni o produktu Ill.typu
(EPD) reprezentuje hodnoty z 1 zavodu organizace

Datum vydani: 2019-06-27 TECHFLOOR s. r. 0. Hodnoty jsou vztaZzeny na 1kg
Platnost do: 2024-06-26 vyrobenych bezesparovych podlahovych potéra a
stérek.

dle CSN EN 15804+A1:2014

Organizace TECHFLOORs.r.o. prostfednictvim tohoto environmentdlniho prohlaseni
o produktu typu lll (EPD) vyjadfuje svlj postoj k otazkam ochrany Zivotniho prostfedi a dokladuje tim,
7e ma k dispozici odpovidajici idaje o environmentalnich dopadech na Zivotni prostredi zptisobenych
vyrobou svych produktd.

Toto EPD poskytuje kvantifikované environmentalni informace o stavebnim vyrobku na
harmonizovaném a védecky podlozeném zakladé. Cilem tohoto EPD je téZ poskytnout zakladni
informace o vyrobku vramci posuzovani Zivotniho cyklu budovy a dalSich staveb a pomoci
identifikovat ty vyrobky, které méné zatéZuji Zivotni prostredi.

S ohledem na moZnost porovnani produkti vramci hodnoceni Zivotniho cyklu budovy na
zékladé jejich EPD, které se provadi stanovenim jejich pfispévku k environmentdlnim vlastnostem
budovy, je nutné, aby EPD danych stavebnich vyrobkd byla zpracovana v souladu s pozadavky normy
CSN EN 15804+A1:2014 Udrzitelnost staveb — Environmentdini prohléseni o produktu — Zdkladni
pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produktd.
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1.1 Udaje o vyrobku

1.1.1 Vyrobek

Vyrobky zaloZené na disperzich sestavaji z organickych
pojidel na bazi umélych a / nebo pfirodnich pryskyfic,
mineralnich plniv (vétSinou pisky), pigmentd, mensiho
mnozstvi pomocnych latek (rozpoustédla, zahustovadla,
odpénovace, smacedla, aditiva, konzervacni latky atp.) a
vody. PIni rGzné, Easto zvlastni dkoly v oblasti vystavby,
vybaveni a renovace budov. PouZiti produktd na bazi
disperze vyrazné zlep3uje pouZitelnost konstrukci a vyrazné
prodluZuje jejich Zivotnost.

3 Povrchové tpravy
Epotec” PU Finish
(komponent A, B)

Vyrobkem, pro ktery je zpracovano EPD se rozumi
primérny produkt v jednotlivych dale uvedenych typech

podlahovych systémi zahrnujici vSechny diléi  vrstvy zsgr'zaklad"'wswa

Coth 1—3 mm
zhotovené na zakladnim podkladu. Pfiklad sloZeni téchto . Epotec® PU Primer (komponent
vrstev pro epoxidovy podlahovy systém Epotec® QS uvadi . A, B), protiskluzovy vsyp
obrazek. 1 Penetrace

Epotec” Primer SF (SW)
(komponent A, B),
Epotec®” PU Primer

Epoxidové systémy

Epoxidové podlahy predstavuji findlni bezesparé Gpravy povrchl vinteriérech komerénich &i
vyrobnich prostor. Vedle vybornych technickych parametrii nabizeji také atraktivni barevné feseni,

vevs

Epoxidové povrchy se vyznacuji vysokou chemickou a mechanickou odolnosti odpovidajici
evropskym harmonizovanym standarddm. Vyrobky spliuji poZadavky Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady ¢. 305/2011 (CPR), jsou schvaleny Statnim zdravotnim Gstavem pro pouZiti
v interiérech a pfimy ¢i nepfimy styk s potravinami.

Epoxidové systémy firmy Techfloor s.r.o. zahrnuji tyto vyrobkové rady:
Epotec’ S — tii komponentni samonivelaéni epoxidova smés
Epotec® QS — stérkovy epoxidovy bezespary systém (Epotec’ S-Finish)

Epotec’ Teraco — bezespéra epoxidové podlaha pro designova feseni ¢ konkrétni grafické
navrhy

Epotec® AST — tii komponentni samonivelaéni antistaticky potér spliiujici pozadavky norem CSN
EN 61340-4-1:2004 a CSN EN 61340-5-1 ed.2:2008

Epotec’ S-UV — dvou komponentni bezbarvy epoxidovy material s dobrou odolnosti vii&i svétlu
Isocem — epoxidovy cementovy samonivelacni potér pouZivany jako izolaéni vrstva proti vihku
Epotec’ W2 — vodou Feditelny epoxidovy uzaviraci natér

Penetraéni produkty Epotec® Primer SF (SW, NT)
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Polyuretanové systémy

Polyuretanové podlahy — parkovaci systémy, predstavuji stéZzejni pilit vyrobniho programu
firmy Techfloor s.r.o.. Tyto bezesparé systémy vynikaji vysokou odolnosti viici naroénym provoznim
pozadavkiim velkokapacitnich garazi a jsou zarukou efektivni ochrany stavebni konstrukce. Nabizeji
velkou variabilitu ve skladbé s ohledem na rizna funkéni kritéria a soucasné respektuji estetické
pozadavky investora rozsahem nabizené barevné skaly.

Mimo parkovaci systémy zahrnuje sortiment polyuretanovych materidl( také feSeni pro
zpracovatelské potravinarské provozy — fada ABcrete a samonivelacni systém do administrativnich i
Skolskych zafizeni — Epotec® PU LXP.

Polyuretanové systémy firmy Techfloor s.r.o. zahrnuji tyto vyrobkové fady:

Epotec’ PU Systém (varianty Park/Membrane/Standard) — vyrobkova Fada bezesparych
vicevrstvych parkovacich systému, splfiujici podminky klasifikace 0S11/0S8 podle
normy DIN V-18026 a evropské harmonizované normy EN 1504-2

ABcrete SL/IQ/HR — polyuretan-cementové stérky vhodné do zpracovatelskych potravinarskych
provozi

Epotec® PU LXP — dvouslozkova polyuretanova kryci vrstva bez obsahu rozpoustédel vhodna do
Skol, zdravotnich zafizeni ¢i ndakupnich center

Vyroba tekutych komponentli epoxidovych a polyuretanovych systémid probiha
v rekonstruované hale v Opavé za pouziti modernich misicich technologii s maximalni snahou snizit
emise do pracovniho a okolniho prostiedi. Pfi vyrobé jsou zohlednény pozadavky na kritéria
vlastnosti material( ve vazbé na dodrzovani principt udrZitelné vystavby a jejich pouziti na ekologicky
certifikovanych stavbach (jako LEED, BREEAM, SBTool CZ,...). Volbou surovin sniZzuje vyrobce emise
pfi vyrobé a dopravni zatéZ s cilem dosdhnout Cistsi produkce a plnit environmentalni kritéria celého
vyrobniho procesu. Materidly splriuji VOC (tékavé organické latky) limity podle Vyhlasky ¢. 415/2012
Sb. a Smérnice EU 2004/42
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Akrylatové systémy

Akrylatové systémy predstavuji specidlni tfislozkové pramyslové podlahy nadstandardnich
technickych parametr(i na bazi akryldtového, vodou feditelného kopolymeru s pigmentaéni piimési a
aditivy. Plnivem jsou specialni frakce kfemicitych piskd. VytvéFeji povrchy s vysokou odolnosti vaci
obrusu, dynamickému zatiZeni a razim, nasledkdm padd tézkych predmétd & dlouhodobému

Systém Acrile® je moZno aplikovat na cerstvé betony pro
realizace novych podlahovych systémi nebo sanovat stavajici
povrchy. Sanaéni technologie umoZzriuje obnovit podlahy s velkymi
defekty (prasklinami, trhlinami, vytluky a vyskovymi nerovnostmi).

Acrile® je vhodny do primyslovych provozl strojirenské
| stfredné téice a téZce namadahané vyroby, automobilového
primyslu, skladovych objektl, ale pro svou hygienickou
nezavadnost také do vyroby potravinarské, pivovari a
masokombinata.

Produkce akrylatovych smési probihd v nasi vyrobni hale
vOpavé, a to na misicim centru horizontdlniho usporadani
s bubnovou michackou. To je doplnéno o odsévaci zafizeni za
ucelem snizeni prasnosti a zvySeni komfortu pracovniho prostfedi.

1.1.2 Technické tidaje o vyrobku

Vyrobky jsou dodavdny vsouladu sharmonizovanymi technickymi specifikacemi
CSN EN 13813:2003 Potérové materidly a podlahové potéry - Potérové materidly - Vlastnosti a
poZadavky a CSN EN 1504-2:2006 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukei -
Definice, poZadavky, kontrola kvality a hodnoceni shody - Cdst 2: Systémy ochrany povrchu betonu.
Jsou posuzovany v souladu s Nafizenim evropského parlamentu a rady (EU) €. 305/2011.

V3echny produkty podstoupily méfeni emisi podle norem 1SO 16000-9 a CEN/TS 16516 a splfiuji
hygienické limity chemickych, fyzikdlnich a biologickych ukazateli pro vnitini prostfedi pobytovych
mistnosti.

Z hlediska technickych specifikaci jsou u vyrobki (v zévislosti na deklaraci jednotlivych druh)
sledovany tyto vlastnosti: reakce na ohen, uvolfiovani nebezpeénych latek, propustnost vody,
pevnost v tlaku, pevnost vtahu za ohybu, odolnost proti obrusu, pfidrinost, odolnost proti razu,
propustnost pro vodni paru, permeabilita vody v kapalné fazi, preklenuti trhlin, odolnost proti
chemickym vlivim, propustnost oxidu uhli¢itého a protismykové vlastnosti.

Hodnoty téchto vlastnosti jsou uvedeny v pfisluSnych Prohlasenich o vlastnostech (DoP)
vydanych v souladu s Nafizenim evropského parlamentu a rady (EU) &. 305/201,11.,_,E,F,Qh_l_ésfen|' jsou
dostupna na webovych strankach vyrobce. - <
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1.1.3 Zpusob dodavani

Produkty zaloZené na disperzich jsou obvykle davkovany v davkovém rezimu, tj. v jednotlivych
Sarzich nebo sériich jednotlivych SarZi sloZek smichanych a naplnénych do zasobnich obald, pfipadné
smichanych pfimo na stavbé. Jednotlivd baleni vyrobka (jejich komponent() jsou pfedem vahové
davkovana pro dosaZeni optimalniho vysledku pfi aplikaci na stavbé.

Kvalitu vyrobki a jejich bezpeéné zachazeni zajistuji pfisluiné predpisy, jako napf. CSN EN ISO
9001 a CSN EN 1SO 14001.

1.1.4 Pravidla pro pouziti

Zpracovani produktll na bazi disperze probihd na stavbach vhodnymi nastroji ru¢né nebo
s vyuzitim vhodného strojniho vybaveni. Jednotlivé komponenty produktu jsou nejdfive smichany a
bezprostfedné poté plosné aplikovany (stérkou, hrablem, véleckem dle konkrétniho systému (viz
technické listy k produktiim). BEhem manipulace a aplikace je tfeba dodrZovat bezpecnostni opatreni
pro praci (ochrana rukou a oci, vétrani) v souladu s udaji uvedenymi v bezpecnostnim listu a mistnimi
podminkami a musi byt pfisné dodrZovana.

1.1.5 Zakladni suroviny a pomocné latky

Zéakladni skupiny surovin vstupujicich do produktu jsou pro jednotlivé typy produktli uvedeny
v nasledujicich tabulkach:

Tabulka 1: Zastoupeni materidlovych sloZek v 1kg vyrobenych bezespdarovych podlahovych
potéri a stérek na bazi epoxidovych systému

Materidlovy vstup (i‘ft::v(::)
Pisek 50-60%
Epoxidova pryskyrice 20-25%
Epoxidova tvrdidla 8-12%
Chemické prisady 5-8 %
Plniva 3-4%
Cement 1,5-2,5%
Voda 1-2%
Olejové slozky 0,05-0,08

Tabulka 2: Zastoupeni materidlovych slozek v 1kg vyrobenych bezespdrovych podlahovych
potérl a stérek na bazi polyuretanovych systému

e % podil
Materiadlovy vstup firiteruall
Pisek 60-65%
Polyuretanova pryskyfice 6-10%
Tvrdidla 8-12 %
Plniva 6-10%
Chemické pfisady 6-10%
Olejové slozky 6-10%
Cement 1,5-2,5%
Akrylatova disperze 6-10%
Voda 0,005-0,008 %
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Tabulka 3: Zastoupeni materidlovych sloZek v 1kg vyrobenych bezesparovych podlahovych
potérd a stérek na bazi akrylatovych systémi

Materialovy vstup _% godl
(interval)
Pisek 65-70 %
Cement 12-17 %
Akrylatova disperze 5-10 %
Struska 2-5%
Voda 1,5-2,5%
Véapenec 1,5-2,5%
Plniva 1,0-2,0%
Chemické prisady 0,2-0,5%

Uvedené rozsahy jsou primérné hodnoty a sloZeni vyrobkd, které odpovidaji EPD, se maZe v
jednotlivych pripadech liSit od zminénych hmotnostnich podil.

1.1.6 Vyroba

Vyroba produkttl probihd prevainé zakazkové - na zdkladé objednévky, coZ eliminuje ztraty
zplsobené dlouhodobym skladovdnim a omezenou exspiraci vyrobki. Vlastni vyroba umoZriuje
pruzné reagovat na specifickd prani zdkaznik(. Je fizena vsouladu spoZadavky norem
CSN EN 1SO 9001 a €SN EN ISO 14001 a kaZdoroéné ovéfrovéana kontrolnim auditem.

N

L ¥
.,‘

! QESCIRAT

Vyrobni proces se sklada z ndkupu surovin, jejich pfechodného skladovani a ndasledného
davkovani (navaZovdnim / objemovym odmérovanim) dle receptur jednotlivych druhi produktd.
Vétsi ¢ast hmot je pfipravena ve vyrobni hale, zbytek komponent se do skladby daného druhu
produktu doplni az pfi pokladce. V bilanci EPD (vyrobni faze A1-A3) se uvaZuji viechny potiebné
komponenty pro danou skupinu produktl (epoxidové, akrylatové a polyuretanové).

Stru¢né schéma vyroby (pfipravy smési) ukazuje nasledujici obrazek:

Pfiprava komponent nebo
hmotve vyrobé

(davkovani, miseni,
baleni) Ukladany produkt

(kompletovany)

Vstupnisuroviny
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1.1.7 Nakladani s odpady

Podle soucasného stavu znalosti zpravidla nevznikaji pfi demontazi a recyklaci slozek
konstrukci, ke kterym priléhaji vytvrzené produkty na bazi disperze, Zadné ocekavané ekologické
Skody. Vyrobky zaloZené na disperzich jsou jen malou ¢asti likvidace konstrukci, kde byly pouZity.
Vytvrzené zbytky produktu, které jsou mechanicky odstrafiovany ze substratt, musi byt zlikvidovany
jako komeréni nebo stavebni odpad (skupina €. 17 Stavebni a demoli¢ni odpady).

1.2 LCA: Vypoctova pravidla

1.2.1 Deklarovana jednotka

Toto Environmentalni prohlaseni o produktu lll. typu (EPD) reprezentuje hodnoty pro 1kg
vyrobenych bezesparovych podlahovych potéri a stérek na bazi primérnych epoxidovych,
polyuretanovych a akrylatovych systémt vyrabénych zavodem TECHFLOOR s. r. o.

U jednotlivych konkrétnich produkti jsou vtechnickych listech (viz web vyrobce) uvedeny
informace o spotfebé jednotlivych komponent bezesparovych podlahovych potéri a stérek v kg na
1 m2. Z celkové hmotnosti téchto komponent Ize odvodit priimérné environmentalni dopady daného
produktu.

Environmentalni prohlaseni je platné pro vyrobni fazi (informacni modul A1-A3). Vysledky
reprezentuji primérné hodnoty pro bezesparové podlahové potéry a stérky 3 typa vyrabéné
v nasledujicim vyrobnim zavodu:

Skladovaci a vyrobni hala TECHFLOOR s.r.o0., Pfremyslovcli 650/49, Opava 74707, CZ
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2 Produktovy systém a hranice systému

Hranici systému studie Zivotniho cyklu vyrobku je pouze informaéni modul A1 - A3 ,Vyrobni
faze” v souladu s normou CSN EN 15804+A1:2014. Vytvorené EPD pokryvé informaéni moduly A1-A3,
coz znamenad od kolébky po brdnu. Ostatni moduly A4 aZ C4 a modul D, ktery ma uvadét doplriujici
informace nad ramec Zivotniho cyklu, nebyly do LCA zahrnuty s ohledem na ztiZenou dostupnost
vstupnich dat a nejsou pro toto EPD deklarovany. Referenéni Zivotnost prvkd neni téi deklarovéana
v zavislosti na nedostupnosti reprezentativnich dat o provoznich podminkdach ve fazi uZivani vyrobku.

Informace o hranicich produktového systému jsou zndzornény v tabulce 4.

Hranice systému je stanovena tak, aby zahrnovala jak ty procesy, které poskytuji materialové a
energetické vstupy do systému, a nasledujici vyrobni a dopravni procesy aZ po branu vyrobny, tak
zpracovavani veSkerého odpadu plynouciho z téchto procesi.

Vyrobni faze zahrnuje tyto moduly:

= A1, téZba a zpracovani surovin, zpracovani vstupnich druhotnych surovin

= A2, doprava vstupnich surovin od dodavatele k vyrobci, vnitropodnikovou dopravu
= A3, vyroba,

vcetné dodani vSech materidll, vyrobk( a energie, zpracovani odpadu aZ po dosaZeni stavu, kdy
prestava byt odpadem nebo po odstranéni poslednich materidlovych zbytkd v priibéhu vyrobni faze.

Potencialni pfinosy a naklady z vyrobnich fazi nepresahuji zvolené hranice systému A1-A3.

Tabulka 4

Informace o hranicich produktového systému — informaénich modulech (X = zahrnuto, MND = modul neni deklarovan)
Dopliiujici
informace
. - Faze P o ; .. , nad
Vyrobni faze , Faze uzivani Faze konce Zivotniho cyklu :
vystavby rdmec
Zivotniho
cyklu
2 )
5 e | 3 -
= 3 @ © © 'E 3 ; e
= 2| B s | 8¢ g £330
o i) © n ”w e E<] - |EEL S
b @ b 3 5] o ] o c |¥ .g'8i5
f = @ = - o o kel S— T Er =) b=}
- Sl s sl 2| 2|3 S| 3|s%s%
= = A 3 T
Sl 5| 5| 88| 2| 8| | 5| E| 5% 5|5 | E| 8| Elzois.
838 a| ¢ s | g8 2 N e £ S| z8&| z| ¢ s © B |25 257
° 5/ © > < 22 =8 o =3 = o} e c o T g o s 5 [E &8 3
[a ) o > o a S s} D (@] > o a o o o o N O |Joo ca o
Al A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 c2 c3 Cc4 D
X X X MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND MND

7190006 / Datum vydani: 2019-6-27 -9-



Hranice systému pro zahrnuti vstupii a vystupd

HALA = Vyroba Uklédany produkt
Vstupy do haly (suroviny
- original i ndsledné
rozlévané)

|

Obaly pro pfepravu na
stavbu (spotfeba)
b

|

= E oo

Celkovd
produkce
(EP, PUR,
AKRYL)

Obaly z ndkupu surovin

Vstupy pfimo pro
ukladku (na stavbu),
napf. pisky

Obaly ze vstupti jdoucich
pfimo pro ukladku

0

ODPADY

Konkrétni vstupy a vystupy pro informacni moduly Al aZ A3 jsou uvedeny v LCA studii.
Pfinosy a ndklady za hranici systému: Ve studii nejsou vycisleny. V jinych produktovych
systémech by bylo moZno uvaZovat s energetickym vyuZitim nékterych odpada.

2.1 Predpoklady a prijatd opatreni

Pro studii byly vzaty vSechny provozni Udaje tykajici se receptur produktd, energetické udaje,
spotfeba nafty. U vSech uvaZovanych vstupt i vystupl byly uvazovany dopravni naklady nebo uznany
rozdily v dopravnich vzdalenostech.

Z hlediska produkovanych odpadi byly do analyzy zarazeny jen ty odpady, které jednoznaéné
souvisi s vyrobnimi ¢innostmi. V pripadé produkce nebezpeénych odpadl (kédy 150110 a 150202)
bylo celkové mnoistvi produkce, které bylo uvaZzovano v rdmci hodnoceni dopadd, ponizeno o 90%
zdavodu toho, Ze odpady vznikaji prevainé na stavbach pfi provadéni povrchli z vyrobenych
podlahovych systémd.

U nékterych vstupnich udaja s ohledem na jejich slozitost ziskani byly zvoleny alternativni
metody formou kvalifikovaného vypoctu na zakladé dostupnych informaci.
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Jedna se o:
= Energetické udaje tykajici se nafty vyjadiené v M) — byly zjistény vypoétem na zékladé
Udajd o spotiebé litri nafty a koeficientu 0,845 kg/l a energetické hodnoté 42,6 MJ/kg.
= Rocni produkce emisi TOC byly spocteny jako soucin vyrobenych produktii ve vyrobné pro
dany podlahovy systém (bez dovezenych sloZek pfimo na stavbu — pisek) a stfedni mérné
vyrobni emise 0,069 g/kg, zjisténé pfi méFeni emisi externi laboratofi. Emise TOC se tykaji
pouze epoxidovych a polyuretanovych systémd.

= Mnoistvi spotfebovanych oball vstupnich materidld bylo uréeno vypoétem. Mnozstvi
spotfeby oballl bylo vypoéteno na zékladé celkového mnoZstvi daného materidlu a objemu
pFislusného obalu vstupniho materialu. Hmotnost jednotlivych oballi byla uréena vézenim
daného obalu. Z hodnot uvedenych v inventarizaénich tabulkach byla nédsledné vycislena
data o spotiebé jednotlivych oball (ks) a pfeprava téchto obalG vtkm. Tyto tkm jsou
soucasti prepravy daného materidlu na zdkladé vzdalenosti dodavatele a vytiZzenosti
prepravniho prostfedku.

= Celkova spotieba zemniho plynu byla poniZena o 15% z divodu toho, Ze plocha vyrobni
haly je vyuZivana i na jiné nevyrobni Cinnosti (nap¥. skladovani potfebného strojniho
vybaveni pro stavby atd.). NevyuZitd plocha pro vyrobni proces je uvddéna jako 540 m?
z celkové plochy vyrobni haly 3621 m2.

Udaje o energetickych vstupech vychazely z adaji platnych pro Ceskou republiku - vyroba

elektrické energie - narodni mix CR, rok 2017, databaze Ecoinvent 3.

2.2 Pravidla pro vylouceni

Informacni moduly A4 az C4 a modul D, ktery ma uvadét doplriujici informace nad ramec
zZivotniho cyklu, nebyly do LCA zahrnuty s ohledem na ztizenou dostupnost vstupnich dat a nejsou
proto deklarovany. Referencni Zivotnost posuzovanych podlahovych systémi neni té deklarovana
v zavislosti na nedostupnosti reprezentativnich dat o provoznich podminkach ve fazi uzivani vyrobku.

V ramci této zprdvy byla z inventarizace vylouéena tato data:

= Z evidence odpadl nebyly jako vstupni data pouZity idaje o odpadech, které nesouviseji
s vyrobnimi ¢innostmi (cihly, smési betonu, zemina atp.)
» Udaje tykajici se EUR palet nejsou zahrnuty do této analyzy LCA z ddvodu cyklického obéhu
ve firmé (vyroba — stavba).
= Udaje tykajici se obal typu IBC (plastové kontejnery s hlinikovou kostrou) nejsou v ramci
této analyzy LCA uvaZovany, nebot obaly jsou zcela vratné, pop¥. se vyuZivaji v rdmci ob&hu
produktu v organizaci (vyroba-stavba).
Do analyzy nebyly zahrnuty procesy potiebné pro instalaci a Gdrzbu vyrobniho zafizeni a
vystavbu infrastruktury. Také nejsou zahrnuty administrativni procesy — vstupy a vystupy jsou
bilancovany na vyrobni fazi.

2.3 Zdroje environmentdlnich dat

Veskeré vstupy a vystupy byly zadavany v jednotkach soustavy S, jmenovité:
= Materialové a pomocné vstupy a produktové vystupy v kg
= Zdroje vyuzivané jako energeticky vstup (primarni energie), byly vyjadfené v kWh nebo MJ,
v€etné obnovitelnych zdrojl energie (vodni energie, vétrna energie)
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» Spotfeba vody byla vyjadfena v m? (metrech krychlovych);

= Vstupy, tykajici se dopravy byly vyjadieny v km (vzdalenost), tkm (pfesun materialu) a v kg
(spotieba nafty a propanu)

» Cas byl vyjadien v praktickych jednotkdch zavisejicich na méfitku posuzovani: minuty,
hodiny, dny, roky.

Casovym rozsahem poZzadovanych specifickych dat, poskytnutych organizaci TECHFLOOR, pro
zpracovani této zpravy byl stanoven jako reprezentativni ¢asovy usek kalendaini rok 2017. Pro toto
obdobi byly organizaci TECHFLOOR poskytnuty vSechny dostupné tdaje pro jejich dalsi zpracovani.

Udaje o spotiebé& nebo produkci vstupl/vystupl (v ramci vyrobni faze) byly jako specifické
udaje shromaZdovany pfimo z vyrobniho zavodu. Technologicka data vychazi ze skutecné spotieby
vstupnich materialG a produkce vyrobkd.

Zékladnim zdrojem potfebnych dat zoblasti vyroby, ndkupu a spotfeby na zakladé
technologickych dat apod. byl informacni systém PREMIER a provozni udaje vyrobny. Pro stanoveni
produkce odpadi se pouZilo ro¢niho hlaseni o produkci odpadi pro rok 2017. Do této zpravy byly
zahrnuty pouze ty druhy odpadu, které souviseji s vyrobni fazi a to jako odpad urceny k likvidaci na
sklddku a déle odpady urcené k recyklaci, které maji ale nulovy pfinos pro organizaci, protoze tyto
pfinosy budou pfidéleny jinému produktovému systému.

Pro vypolet mnoistvi emisi VOC zvyrobniho procesu byly pouZity naméfené hodnoty
z protokol monitorovani a méreni Uniku emisi do ovzdusi.

Pro kompletni analyzu environmentalnich parametr( byly pouzity:

vypocetni software SimaPro, verze 8.03 SimaPro Analyst (databdze Ecoinvent verze 3)

2.4 Kvalita dat

Data pouZita pro vypocet EPD odpovidaji nasledujicim zasadam:
= Casové obdobi: Pro specifickd data jsou pouZity udaje vyrobce za rok 2017 (splnén

poZadavek na pouZiti primérnych dat za obdobi 1 roku). Pro generickd data jsou pouZity
Udaje databaze Ecoinvent verze 3.

» Technologické hledisko: Jsou pouZita data odpovidajici aktualni produkci jednotlivych typu
produkti a odpovidajici aktualnimu stavu pouZivanych vyrobnich technologii (receptury
produktl, technologické postupy). Pro kazdy typ produktu jsou pouZita vSechna data
potifebna pro vypocet priimérného produktu daného typu.

= Hledisko Uplnosti a kompletnosti: Vétsina vstupnich dat vychazi z bilanci spotreby, které
jsou pFesné evidovany vinformacnim systému PREMIER. V ramci kontroly uplnosti byl
navstiven vyrobni zadvod a bylo provéfeno, zda se v evidencich vyskytuji vSechny pouzivané
vstupy/vystupy (mimo vylouéenych vstupnich dat uvedenych v kap. €. 2.2). Spolehlivost
zdroje specifickych dat je dana jednotnosti metodiky sbéru informacniho systému PREMIER.
Zdrojem nékterych dat, pfipadné jejich alokaci byly také kvalifikované technologické
vypocty.

» Geografické hledisko: PouZité generické tidaje z databaze Ecoinvent jsou pouzity s platnosti
pro CR (napf. energeticky mix vyroby elektrické energie) a v pfipadé, Ze nejsou dostupna
data pro CR, jsou poufZity data platna pro EU.

» Hledisko konzistence: V celém rozsahu zpravy jsou pouzZivana jednotna hlediska (alokacni
pravidla, stafi dat, technologicky rozsah platnosti, ¢asovy rozsah platnosti, geograficky
rozsah platnosti).
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® Hledisko vérohodnosti: VSechna duleZitd data byla kontrolovédna z hlediska dodrZeni
kfizového porovnani hmotnostnich bilanci.

= Analyza citlivosti: Variabilitu vstupnich dat je pomérné obtizné odhadnout. Je déna situaci
na trhu stavebnich vyrobkd a vyvojem zakazek na jednotlivé typy produktd. Pfi vét$iné
vstupnich specifickych dat bylo pfihlizeno i k jejich velikosti v pfedchozim roce a vyznamné
rozdily nebyly zjisténé v poméru k produkovanému mnoZstvi vyrobku. Z téchto davodd
nebyla analyza citlivosti provadéna.

l 2.5 Posuzované obdobi

Zékladni  ddaje  analyzy  vychazi  zprovoznich  Gdajd  posuzovaného  zavodu
TECHFLOOR s. r. 0. zaznamenanych v roce 2017.

| 2.6 Alokace

Pro vypocCty environmentdlnich parametrt, uvadénych v tomto EPD, byla pouZita inventarizaéni
data, ktera se tykala pouze vyroby uvedenych typa produktd.

Alokace byla pouZita v téchto pfipadech: spotieba energie, spotfeba nafty, produkce odpadd.
Alokace téchto vstupnich tdaji mezi hodnocené produkty - bezespdrové podlahové potéry a stérky
na bazi primérnych epoxidovych, polyuretanovych a akryldtovych systémid byla provedena na
zakladé hmotnostnich podild.

| 2.7 Porovnatelnost

Environmentalni prohlaSeni o produktu z rGznych programid nemusi byt porovnatelnd. Srovnani
nebo posouzeni dat uvadénych v EPD je mozné pouze tehdy, pokud byly viechny srovnavané udaje
uvadéné v souladu s CSN EN 15804+A1 zjistény podle stejnych pravidel.

| 2.8 Variabilita produktii

Vysledky uvédéné v EPD reprezentuji hodnoty primérného produktu v jednotlivych typech
podlahovych systém( (epoxidové, polyuretanové a akrylatové), zahrnujici viechny dil&i vrstvy
zhotovené na zdkladnim podkladu. Jsou pouZita data odpovidajici aktudlni produkci (2017)
jednotlivych typl produktd a odpovidajici aktudlnimu stavu pouZivanych technologii (receptury
produktd, technologické postupy).

2.9 LCA: Vysledky

Informace o environmentdlnich dopadech jsou vyjadieny v nasledujicich tabulkdch. Jednotlivé
vysledky pro dané kategorie dopadu jsou uvedeny v tabulce 5, 6 a 7. Jsou vztaZeny na deklarovanou
jednotku (DJ) — 1kg vyrobenych bezesparovych podlahovych potér a stérek na bazi epoxidovych,
polyuretanovych a akrylatovych systémd.
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Posuzovani dopadi bylo provedeno pomoci charakterizacnich faktord, pouZivanych v Evropské
referencni databazi Zivotniho cyklu (ELCD) poskytované Evropskou komisi — Generalnim feditelstvim

Spole¢ného vyzkumného centra — Institutu pro Zivotni prostfedi a udrzitelnost.

2.9.1 Parametry popisujici environmentalni dopady

Tabulka 5 — Eioxidove' siste'mi

Parametr Jednotka Al A2 A3 Al1-A3
Potenciél globélniho oteplovani (GWP) kg CO2 ekv. 2,05 4,19E-2 2,81E-1 2,38
}’Sglr;c):lal ubytku stratosférické ozonové vrstvy kg CFC 11 ekv. 3,77E-8 2.96E-9 291E-8 6.98E-8
Potencidl acidifikace pidy a vody, (AP) kg SO2 ekv. 8,27E-2 1,23E-4 4,86E-4 8,33E-2
Potencidl eutrofizace (EP) kg (PO4)3- ekv. 2,10E-2 2,50E-5 4,02E-4 2,15E-2
Potencidl tvorby prizemniho ozonu (POCP) kg Ethene ekv. 4,32E-4 3,61E-6 3.47E-5 4,70E-4
Posenetl by Supgvan {ADPspraky) pré kg Sb ekv. 1,62B-6 | 1,05E-10 | 1,36E-8 1,28E-6
nefosilni zdroje

Pot_enleél ﬁpytku surovin (ADP-fosilni paliva) pro MJ, v§htevnost 10,9 5,12E-1 3 46E-2 11,5
fosilni zdroje

Tabulka 6 — Polyuretanové systém

(DJ'= 1 KG! produktu))
Parametr Jednotka Al A2 A3 Al1-A3
Potencial globalniho oteplovéni (GWP) kg CO2 ekv. 8,02E-1 5,97E-1 1,19E-1 1,52
footDelrlc):lal ubytku stratosférické ozonové vrstvy kg CFC 11 ekv. 3,55E-8 3,89E-8 143E-8 8.86E-8
Potencial acidifikace pudy a vody, (AP) kg SO2 ekv. 4,77E-3 1,47E-3 2,15E-4 6,46E-3
Potencial eutrofizace (EP) kg (PO4)3- ekv. 1,96E-3 2,88E-4 1,83E-4 2,43E-3
Potencial tvorby pfizemniho ozonu (POCP) kg Ethene ekv. 2,21E-4 4,53E-5 1,42E-5 2,81E-4
Bofenibl ibytiu smovin (ADP-priky) pro kg Sh ekv. 469E7 | 1,66E-9 | 6,04E-9 4,77E-7
nefosilni zdroje
Pot.enf:lal ul?ytku surovin (ADP-fosilni paliva) pro MY, sfhfevnost 2.06 8,07 142E-2 10,1
fosilni zdroje
Tabulka 7 — Akryldtové systémy
Vysledek LCA — Parametry popisujici environmentalni dopady (DJ = 1 KG produktu)
Parametr Jednotka Al A2 A3 Al1-A3
Potenciél globalniho oteplovani (GWP) kg CO2 ekv. 2,93E-1 2,64E-2 5,91E-2 3,79E-1
E’é)gg):lal ubytku stratosférické ozonové vrstvy kg CFC 11 ckv. 2 81E-8 1,97E-9 1,56E-8 4,57E-8
Potencial acidifikace pidy a vody, (AP) kg SO2 ekv. 9,25E-4 8,68E-5 1,69E-4 1,18E-3
Potencidl eutrofizace (EP) kg (PO4)3- ekv. 3,93E-4 1,78E-5 1,44E-4 5,55E-4
Potencial tvorby ptizemniho ozonu (POCP) kg Ethene ekv. 6,14E-5 2,45E-6 9,62E-6 7,35E-5
Potencidl bytku surovin (ADP-prvky) pro ke Sb ekv. 667E-8 | 623E-11 | 146E-8 | 814E-8
nefosilni zdroje
Pot_enc’:lal ut?ytku surovin (ADP-fosilni paliva) pro M, ket 1,22E-1 3,03E-1 2.81E-2 4,54E-1
fosilni zdroje

2.9.2 Parametry popisujici spotfebu zdroji

Tabulka 8 — Eioxidové siste’mi

Parametr Jednotka Al A2 A3 Al-A3
Spot_f?ba obr}ovitelfl.é ’prir{lémi energie s vyjimkou MI 0 0 112E-2 112E-2
zdroji energie vyuZitych jako suroviny

Spotieba obnovitelnych zdrojt primarni energie MJ 0 0 0 0
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vyuzitych jako suroviny

Celkova spotieba obnovitelnych zdroji primarni

energie (primarni energie a zdroje primarni energie MJ 0 0 1,12E-2 1,12E-2
vyuZité jako suroviny)

Sp({tfeba neobanltelné anérvn'i energie . MJ 0 0 1.34 1.34
s vyjimkou zdroju energie vyuZitych jako suroviny

SpoEf_ePa n.eobn0v1tel.n)"ch zdrojt primarni energie M 0 0 0 0
vyuzitych jako suroviny

Celkova spotieba neobnovitelnych zdrojt primarni

energie (primarni energie a zdroje primarni energie MJ 0 0 1,34 1,34
vyuZité jako suroviny)

Spotieba druhotnych surovin kg 0 0 0 0
Spotieba obnovitelnych druhotnych paliv MJ 0 0 0 0
Spotieba neobnovitelnych druhotnych paliv MJ 0 0 4,01E-3 4,01E-3
Cista spotieba pitné vody m’ 0 0 0 0

Jednotka

Spot_r?ba obr}owtelzl.e primérni energie s vyjimkou MJ 0 0 5.81E-3 5.81E-3
zdroju energie vyuzitych jako suroviny

SpoEr_el')a o_bnovntelny_ch zdroju primarni energie M 0 0 0 0
vyuZitych jako suroviny

Celkova spotieba obnovitelnych zdroji primarni

energie (primarni energie a zdroje primarni energie MIJ 0 0 5,81E-3 5,81E-3
vyuzité jako suroviny)

Sportfeba neobanltelnc primdrni energie _ M 0 0 7.21E-1 7.21E-1
s vyjimkou zdrojl energie vyuZitych jako suroviny

SpoEr.ePa qeobnovntel_nych zdroji primarni energie MJ 0 0 0 0
vyuZitych jako suroviny

Celkova spotieba neobnovitelnych zdroji primarni

energie (primérni energie a zdroje primarni energie MJ 0 0 7,21E-1 7,21E-1
vyuzité jako suroviny)

Spotteba druhotnych surovin kg 0 0 0 0
Spotieba obnovitelnych druhotnych paliv MJ 0 0 0 0
Spotieba neobnovitelnych druhotnych paliv MJ 0 0 2,09E-3 2,09E-3
Cista spotieba pitné vody m’ 0 0 0 0
Tabulka 10 — Akryldtové systémy

Vysledek LCA — Parametry popisujici spotiebu zdroji

Parametr Jednotka Al A2 A3 Al-A3
Spot_rneba obr}ov1te151.e primarni energie s vyjimkou M 0 0 7.90E-3 7.90E-3
zdroju energie vyuzitych jako suroviny

SpoEF.ePa o.bnov1te1ny.ch zdroju primarni energie MJ 0 0 0 0
vyuZitych jako suroviny

Celkova spotieba obnovitelnych zdroji primarni

energie (primarni energie a zdroje primérni energie MIJ 0 0 7,90E-3 7,90E-3
vyuZité jako suroviny)

Spc?t'f.eba neobnqwontelne primarni energie ) MJ 0 0 2.48E-1 2.48E-1
s vyjimkou zdroji energie vyuzZitych jako suroviny

SpoEl‘:el')a n_eobn0v1tel.nych zdroji primdarni energie MI 0 0 0 0
vyuZitych jako suroviny

Celkova spotfeba neobnovitelnych zdroji priméarni

energie (primarni energie a zdroje primarni energie MJ 0 0 2,48E-1 2,48E-1
vyuzité jako suroviny)

Spotieba druhotnych surovin kg 0 0 0 0
Spotieba obnovitelnych druhotnych paliv MJ 0 0 0 0
Spotteba neobnovitelnych druhotnych paliv MJ 0 0 2,84E-3 2,84E-3
Cista spotieba pitné vody m3 1,84E-2 0 0 1,84E-2
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2.9.3 Dalsi environmentalni informace popisujici kategorii odpadu a vystupni toky

Tabulka 11 — Eioxidove' siste’mi

Parametr Jednotka Al A2 A3 Al-A3
Odstranény nebezpeény odpad kg 0 0 1,04E-2 1,04E-2
Odstranény ostatni odpad kg 0 0 6,92E-2 6,92E-2
Odstranény radioaktivni odpad kg 0 0 0 0
Stavebni prvky k opétovnému pouZiti kg 0 0 0 0
Materidly k recyklaci kg 0 0 5,20E-4 5,20E-4
Materiély k energetickému vyuziti kg 0 0 1,60E-4 1,60E-4
Exportovana energie MJ na 0 0 5,84E-3 5,84E-3
energonositele

Tabulka 12 — Polyuretanové systém

Parametr Jednotka Al A2 A3 Al-A3

Odstranény nebezpeény odpad kg 0 0 5,39E-3 5,39E-3
Odstranény ostatni odpad kg 0 0 4,14E-2 4,14E-2
Odstranény radioaktivni odpad kg 0 0 0 0
Stavebni prvky k opétovnému pouZiti kg 0 0 0 0
Materialy k recyklaci kg 0 0 3,10E-4 3,10E-4
Materidly k energetickému vyuziti kg 0 0 1,00E-4 1,00E-4
Exportovana energie Ml na 0 0 3,50E-3 3,50E-3
energonositele

Tabulka 13 — Akryldtové systémy

Vysledek LCA — Dalsi environmentélni informace — popis kategorie odpadu a vystupnich toku

Parametr Jednotka Al A2 A3 Al-A3
Odstranény nebezpeény odpad kg 0 0 7,33E-3 7,33E-3
Odstranény ostatni odpad kg 0 0 5,63E-2 5,63E-2
QOdstranény radioaktivni odpad kg 0 0 0 0
Stavebni prvky k opétovnému pouZiti kg 0 0 0 0
Materiély k recyklaci kg 0 0 4,2E-4 4,2E-4
Materialy k energetickému vyuZiti kg 0 0 1,3E-4 1,3E-4
Exportovand energie Wl m 0 0 47683 | 476E-3

energonositele

2.9.4 LCA: Interpretace

Vliv vyroby bezesparovych podlahovych potérli a stérek na bazi primérnych epoxidovych,
polyuretanovych a akrylatovych systém( na Zivotni prostfedi ovliviiuje zejména proces vyuzivani
energie a emise vznikajici pfi vyrobé pouzitych vstupnich komponent — modul Al.

» Potencidl globalniho oteplovani (GWP) — rozhodujici vliv na jeho celkovou vysi ma
informacni modul Al - proces vyroby pouzivanych komponent. Nejvétsi podil (cca 75-85%)
je u EP a AC systém(. U PU systém je vyznamny také vliv dopravy — modul A2 (cca 40%).
Potencial globalniho oteplovani dominantné ovliviiuji emise oxidu uhlicitého (cca 80-85%).

= Potencial ubytku stratosférické ozonové vrstvy (ODP) — na vysi ukazatele se podili zejména
vyroba vstupnich komponent z modulu Al (cca 40-60%), doprava u PU systému (cca 40%) a
u ostatnich systéma vlastni vyroba z modulu A3 (cca 40%). Potencial ubytku stratosférické
ozénové vrstvy dominantné ovliviiuji emise sloucenin metanu (cca 95%) u systému EP a PU
a oxidy dusiku (cca 95%) u systému AC.
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Potencial eutrofizace (EP) — je nejvice ovliviiovdn modulem A1 (suroviny) — cca 70-95%.
V mensi mife se téZ podili vlastni procesy vyroby — modul A3. Potencial eutrofizace
dominantné ovliviiuji slouceniny dusiku (cca 95-99%) u systému AC a slouéeniny siry u
systému PU (cca 49%) a u systému EP(aZ 99%) .

Potencial tvorby pfizemniho ozonu (POCP) — na jeho vy3i se obdobné nejvice podili vyroba
komponent z informacniho modulu Al (cca 80-90%), nejvice proces vyroby epoxidovych
slozek nebo dalSich organickych latek (dle typt produktt). Potencial tvorby pfizemniho
ozonu dominantné ovliviiuji emise oxidu siry (cca 50%) a uhliku (cca 15%).

Potencial acidifikace plidy a vody (AP) — vyznamny je podil modulu A1 u EP systém{ (téméf
100%). U ostatnich systém0 je podil A1l cca 70-75%, zbytek tvofi podil dopravy a vlastni
vyroby. Potencidl acidifikace pidy a vody dominantné ovliviiuji emise oxidG dusiku u
systému EP (cca 91%) a siry u systém PU a AC (cca 55%).

Potencial ubytku surovin (ADP -prvky i -fosil) — u ADP-fosil se zde vyznamnéji podili procesy
modulu A2 — doprava, zejména u PU a AC systém0 (kde tvofi aZ cca 70-80%). U ADP-prvky je
naopak dominantni vliv modulu A1 (suroviny).

Podil informacnich modulG A1, A2 a A3 na jednotlivych kategoriich dopadu (viz tabulka 2)

zobrazuje nasledujici grafy:

Vliv moduli A1-A3 na env. dopady: Epoxidové systémy

GWP QDP AP EP POCP ADP-prvky  ADP-fosil

IAl mA2 A3
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Vliv modulG A1-A3 na env. dopady: Polyuretanové systémy
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Vliv modulti A1-A3 na env. dopady: Akrylatové systémy
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| 3 LCA: scénare a dalsi technické informace

Informaéni moduly A4 az D nebyly v rdmci analyzy LCA zahrnuty.

I 4 LCA: Doplikové informace

Radioaktivita

Na zakladé stabilnich vysledkii mé&feni obsahu pfirodnich radionuklidii z predchazejicich let
(2015 a 2016) vydal vyrobce Evidenéni list a Prohlaseni o spinéni poZzadavkd § 101 odst. 3 zékona &.
263/2016 atomovy zakon.
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5 Pouzité zdroje

CSN EN 771-4+A1:2017 Specifikace zdicich prvki - Cast 4: Pérobetonové tvérnice (Specification for masonry units -
Part 4: Autoclaved aerated concrete masonry units)

CSN ISO 14025:2010 Environmentalni znacky a prohlaseni - Environmentalni prohlaseni typu Ill - Zasady a postupy
(Environmental labels and declarations - Type IIl environmental declarations - Principles and procedures)

CSN EN 15804+A1:2014 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlageni o produktu - Zasadni pravidla pro
produktovou kategorii stavebnich vyrobki (Sustainability of construction works - Environmental product declarations -
Core rules for the product category of construction products)

CSN EN ISO 14040:2006 Environmentalni management - Posuzovani Zivotniho cyklu - Zasady a osnova
(Environmental management - Life Cycle Assessment - Principles and Framework)

CSN EN ISO 14044:2006 Environmentalni management - Posuzovani ivotniho cyklu — Pozadavky a smérnice
(Environmental management - Life Cycle Assessment — Requirements and guidelines)

CSN ISO 14063:2007 Environmentalni management - Environmentalni komunikace - Smérnice a priklady
(Environmental management - Environmental communication - Guidelines and examples)

CSN EN 15643-1:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovani udrZitelnosti budov - Cast 1: Obecny ramec (Sustainability
of construction works - Sustainability assessment of buildings - Part 1: General framework)

CSN EN 15643-2:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovani udriitelnosti budov - Cast 2: Ramec pro posuzovani
environmentalnich vlastnosti (Sustainability of construction works - Assessment of buildings - Part 2: Framework for the
assessment of environmental performance)

CSN EN 15942:2013 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaeni o produktu - Format komunikace mezi
podniky (Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Communication format business-to-
business)

TNI CEN/TR 15941:2012 UdrZitelnost staveb - Environmentdlni prohla$eni o produktu - Metodologie vybéru a
poutiti generickych dat (Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Methodology for
selection and use of generic data)

CSN EN 16757:2018 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaeni o produktu - Pravidla produktové kategorie
pro beton a betonové prvky (Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Product
Category Rules for concrete and concrete elements)

ILCD handbook -JRCEU, 2011
Zakon €. 185/2001 Sb. v platném znéni (Zékon o odpadech)
Vyhlaska ¢. 93/2016 Sb. o katalogu odpadu

Nafizeni Evropského parlamentu ¢. 1907/2006 o registraci, hodnoceni, povolovéani a omezovani chemickych latek a
o zfizeni Evropské agentury pro chemické latky - REACH (registrace, evaluace a autorizace chemickych latek)

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1272/2008 o klasifikaci, oznaéovani a baleni latek a smési, 0 zméné
a zruSeni smérnic 67/548/EHS a 1999/45/ES a o zméné nafizeni (ES) &. 1907/2006 (nafizeni CLP)

SimaPro LCA Package, Pré Consultants, the Netherlands , www.pre-sustainability.com

Ecoinvent Centre, www.Ecoinvent.org

Vysvétlujici dokumenty jsou k dispozici u manazera produktu organizace TECHFLOOR s.r.o.
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6 Ovéreni EPD

Nezévislé ovéFeni prohlaseni a dat v souladu s €SN ISO 14025:2010

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovand CEN slouZi jako zakladni PCR?

] interni externi
OvéFovatel tieti strany °:
Elektrotechnicky zkuSebni Gstav Mgr. Miroslav Sedlacek
Pod Lisem 129 Vedouci certifikaéniho orgdnu

171 02 Praha 8 - Troja
Ceska republika

[
e Z u elektrotechnicky
zkusebni
ustav

Certifikacni orgdn pro EPD, akreditovan CIA, Cesky akreditaéni institut pod ¢ 3018

@ Pravidla produktové kategorie
b Volitelné pro komunikaci mezi podniky, povinné pro komunikaci mezi podnikem a spotrebitelem
(viz CSN ISO 14025:2010, ¢ldnek 9.4).

Organizace Tel: +420 553 791 311

TECHFLOOR s.r.0. Fax: +420 553 791 321

17. listopadu 454 Email: techfloor@techfloor.cz

252 63 Roztoky Web: www.techfloor.cz
TECHFLOOR®

Oborovy provozovatel programu: Tel: +420 267 225 226

CENIA, cCeska informacni agentura Fax: -

Zivotniho prostredi, vykonna funkce | Email: info@cenia.cz

Agentury NPEZ Web: www.cenia.cz

Vriovicka 1442/65
100 10 Praha 10

Zpracovatel: Tel: +420 377 243 331
Technicky a zkuSebni tstav stavebni | Fax:1420 377 244 158
Praha, s.p., pobocka Plzen Email:vrbova@tzus.cz
Zahradni 15 Web:www.tzus.cz
326 00 Plzen
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