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1.

Vseobecné informace

LASSELSBERGER, s.r.o. Keramické obkladové prvky

Nazev a adresa vyrobce:

.Narodni program environmentalniho znaceni” - CR LASSELSBERGER, s.r.0., Adelova 2549/1
320 00 Plzen

Deklarovana jednotka:

CENIA, ceska informacni agentura zivotniho .
1 m2vyrobenych keramickych obkladovych prvkd

prostredi, wkonna funkce Agentury NPEZ
Vrdovicka 1442/65, 100 10 Praha 10, www.cenia.cz Vyrobek:

Toto Environmentalni prohlageni o produktu Ill.typu (EPD] reprezentuje prdmérné hodnoty
ze 4 zavodUl organizace LASSELSBERGER, s.r.o. Hodnoty jsou vztaZzeny na 1m? plochy kera-
mickych obkladovych prvka.

Organizace LASSELSBERGER, s.r.o., prostfednictvim tohoto Environmen-
EN 15804 jako zakladni PCR talniho prohlaseni o produktu typu Ill. (EPD) vyjadiuje svij postoj k otdz-
kam ochrany Zivotniho prostfedi a dokladuje tim, Ze méa k dispozici od-
povidajici Udaje o svych environmentalnich dopadech na Zivotni prostredi
zplsobeny vyrobou svych produktd.

Toto EPD poskytuje kvantifikované environmentalni informace o staveb-
30. 11. 2022 nim vyrobku na harmonizovaném a védecky podlozeném zakladé. Cilem
tohoto EPD je téZ poskytnout zakladni informace o vyrobku v rdmci posu-
zovani zivotniho cyklu budovy a dalSich staveb a identifikovat ty vyrobky,
které méné zatézuji zivotni prostiedi.

S ohledem na moZnost porovnani produktd v rémci hodnoceni Zivotniho
cyklu budovy na zakladé jejich EPD, které se provadi stanovenim jejich
prispévku k environmentalnim vlastnostem budovy, je nutné, aby EPD
danych stavebnich vyrobkl byla stanovena v souladu s pozadavky normy
EN 15804+A1:2014 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni
o produktu - Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich
produkti. Dopliikové je pouZito PCR (CET PCR Ceramic Tiles 2014) zpra-
cované EUROPEAN CERAMIC TILE MANUFACTURERS' FEDERATION, Rue
de la Montagne 17 - B-1000 BRUXELLES (blize uréuje scénéare pro moduly
A4 az D) - déle jen PCR.

30. 11. 2017

1.

Udaje ovyrobku Organizace LASSELSBERGER, s.r.o. vyrabi mnoho druht keramickych

obkladovych prvkl v rozmérech: od 10 x 10cm do 30 x 90 cm.

Toto Environmentalni prohlaseni o produktu Ill. typu (EPD) reprezentuje
1.1. Vyrobek primérné hodnoty pro 1m? vyrabénych keramickych obkladovych prvki
ve 4 zavodech organizace LASSELSBERGER, s.r.o.

Veskeré vstupy a vystupy byly zadavany v jednotkach soustavy SI, jmenovité v kg,
v m, v m?Z Mimo tyto jednotky je pouZito:

- zdroje vyuzivané jako energeticky vstup (primarni energie), které jsou vyja-
diené v MWh nebo MJ, véetné obnovitelnych zdrojd energie [vodni energie,
vétrna energie)

- spotfeba vody, ktera je vyjadiena v m® (metrech krychlovych) nebo v litrech

- vstupy, tykaji se dopravy v km (vzdalenost), tkm (pFesun materialu) a v kg
(spotfeba nafty a propanu)

- Cas, ktery je vyjadfen v praktickych jednotkach zavisejicich na méritku po-
suzovani: minuty, hodiny, dny, roky.
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1.2. Pouziti 1.2.1. Vysoce slinuté neglazované a glazované obkladové prvky Bla

Typ TAURUS

Jedna se o keramické vysoce slinuté neglazované mrazuvzdorné obkladové prvky
s nizkou nasakavosti pod 0,5 %, vyrabéné podle EN 14411 Bla UGL, pfiloha G (vyrabi
z&vod Chlumcany a Borovany).

Vyrobky jsou urceny predevé/m k obkladlm podlah i stén v exteriérech a interiérech,
které jsou vystaveny zvl&st naronym podminkam, napf. povétrnostnim vlivim a vy-
sokému az extrémnimu mechanickému namahani, obrusu a znecisténi. Z tohoto
ddvodu jsou velice vhodné pro obklady vertikalnich a horizontalnich ploch - napf.
venkovnich bazénd, mraziren, vnéjsich obkladl v horskych oblastech, dlazeb v re-
stauracich, prdmyslovych halach, autosalonech, na balkonech, terasach, pasazich
apod. Vyznacuji se vysokou pevnosti, mrazuvzdornosti a chemickou odolnosti. Les-
téné a satinované neglazované dlazdice jsou urceny pro exkluzivni interiéry a fasady.
Tyto prvky se vyznacuji témér neomezenou Zivotnosti, vysokou mrazuvzdornosti, vy-
sokou odolnosti vaci zatéZi a vysokou obrusnosti a chemickou odolnosti.

Typ KENTAUR

Jednd se o keramické vysoce slinuté glazované mrazuvzdorné obkladové prvky
s nizkou nasékavosti pod 0,5 %, vyrabéné podle EN 14411 Bla GL, pFiloha G (vyrabi
z&vod Chlumdcany a Borovany). Vyrobky maji univerzalni pouZiti jako dlazba i obklad
interiérd a exteriérd, kde jsou vystaveny povétrnostnim vlivim, vysokému mecha-
nickému namahani i znecidténi. Z tohoto dlivodu jsou vhodné pro pouZiti v bytech
a bytovych domech i v exteriéru. Ve verejnych objektech (napF. v restauracich, pro-
dejnach, hotelech, Gradech, autosalonech] je tfeba pouzit dlazdice s vysokou otéru-
vzdornosti a deklarovanou protiskluznosti.

1.2.2. Keramické glazované obkladové prvky hutné - typ Blb

Jednd se o glazované obkladové prvky s nasdkavosti od 0,5 % do 3,0 %, vyrabéné
podle EN 14411 Blb GL, pFiloha H [vyrabi zavod Podborany). Deklarované mrazu-
vzdorné obkladové prvky lze pouZit k obkladdm podlah a stén v interiéru i exteriéru,
véetné venkovnich fasad, které jsou vystaveny povétrnostnim vlivim. Piikladem je-
jich univerzalniho pouziti jsou podlahy i stény koupelen, kuchyni, chodeb, kancelaf,
vnéjsi fasady, bazény. S ohledem k zamyslenému pouziti glazovanych obkladovych
prvkl je nezbytné volit spravny stuperi otéruvzdornosti.

1.2.3. Keramické obkladové prvky pérovité - typ BlI

Jsou keramické glazované obkladové prvky s nasakavosti nad 10%, vyrabéné podle
EN 14411 BUL GL, priloha L (vyrébi zdvod Podborany a Rakovnik). Jsou urceny vy-
hradné pro obklady stén v interiérech, které nejsou vystaveny povétrnostnim vlivaim,
mrazu, G¢inkdm spodni vody, kyselych zplodin, jejich vyparl a abrazivnich prostred-
k&. Proto se pouZivaji k obkladim stén koupelen, kuchyni, pradelen a ostatnich in-
teriérd.
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1.3. Technické udaje o vyrobku

Tabulka_1

Prohlaseni o vlast- EU Nr305/2011 Bla Blb Blll
nostech
Rozméry a jakost
povrchu
Délka / Sitka 150 10545-2 +04% +04% +04%
Tloustka +5% +5% +5%
PFimost hran +020% +025% +020%
Pravouhlost +03% +03% +03%
Rovinnost +025% +025% +025%
Jakost povrchu Min 95 % Min 95 % Min 95 %
Nasakavost 150 10545-3 £ <0.3 % Individudlné £ <25 % Individudlng £>10%
max 0.4 % max 3.0 %
Pevnost v ohybu 1S0 10545-4 Min. 35 N/mm? Individual- | Min. 27 N/mm? Individual- | Min. 12 N/mm? Individugl-
né min. 32 N/mm’ né min. 32 N/mm’ né min. 16 N/mm’
Lomové zatizeni 150 10545-4 Min. 1500 N > 7.5mm min. 1100 N > 7.5mm min. 600 N
<7.5mm min. 700 N <7.5mm min. 200 N
Mrazuvzdornost 1S0 1064512 Odolné Odolné Ne
Otéruvzdornost (pro 1S0 10545-7 deklarace v katalogu deklarace v katalogu
glazované)
Obrusnost (pro 10 50645-6 Max. 135 mm’
neglazované)
Koeficient teplotni 1S0 10545-8 Max. 8 10 /K Max. 8 x10°% /K Max. 8x 10 /K
roztaznosti
Odolnost proti 10 10645-9 Odolng Odolné Odolné
zméndm teploty
Odolnost proti vzniku | IS0 10545-11 Odolné Odolné Odolné
vlasovych trhlin
Odolnost proti kyseli- | IS0 10545-13 A B B
nam a louhdm o nizké
koncentr.
Odolnost proti 1S0 10645-13 A B B
kyselinam a louhiim
o vysoké koncentr.
Odolnost proti 150 10545-13 A A A
chemikaliim pouziv.
v domécnosti
Odolnost proti tvorbé | IS0 10545-14 Min. 3 Min. 3 Min. 3
skvrn
Protiskluznost DIN'57 130/ DIN 51097 | deklarace v katalogu deklarace v katalogu neni pozadovdno
Koeficient treni CEN/TS 16166:2012 203 >03 neni pozadovano
Trdost povrchu podle | CSN EN 101 Min. 7 Min. b Min. 3
Mohse
Vyluhovatelnost olova | S0 10545-15 Pb max. 0.8 mg/dm? Cd Pb max. 0,8 mg/dm’ Cd Pb max. 0.8 mg/dm’ Cd
akadmia max. 0,07mg/dm? max. 0,07mg/dm’ max. 0,07mg/dm?

Vyrobky jsou vyrabény dle harmonizované evropské normy EN 14411:2016 Keramické
obkladové prvky - Definice, klasifikace, charakteristiky, posuzovani shody a oznacova-
ni a jsou posuzovany v souladu s Nafizenim Evropského parlamentu a Rady (EU)
¢.305/2011 [systém posuzovani a ovéfovani vlastnosti vyrobkd 4).

1.4. Pravidla pro pouziti

1.5. prlSOb dodavani Organizace LASSELSBERGER, s.r.o., vyrabi veskeré své vyrobky v souladu s pFislus-
nymi technickymi predpisy. Technické Udaje o vyrobku jsou vyrobcem deklarovany
pfisludnym CE znacenim a ProhldSenim o vlastnostech (DoP).

Kvalita vyrobki je zajidténa Gcinnym systémem Fizenim vyroby (SRV) v souladu
s technickymi predpisy a zaclenénim SRV do systému managementu kvality dle
normy CSN EN IS0 9001:2016. Vyrobce aplikuje systém managementu hospodatent

s energii dle CSN EN IS0 50001:2012.
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1.6. Zakladni suroviny
a pomocné latky
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Vétsina materiald pouZivanych k vyrobé keramickych obkladovych prvkd je prirodniho

plvodu. Jedna se o jily, kaoliny, Zivce, vapence, dolomity a engoby. Keramické frity a gla-
zury se vyrabéji primyslové.

Jil- je usazend nezpevnéna hornina sloZzena z hmoty tvorené jilovymi mineraly a dalSimi
primésemi (jiné mineraly, Gdlomky hornin), s velikosti jednotlivych zrn pod 2 um (50 %).
Hornina méa riznou barvu zavislou na obsahu piimési. Jil je dobyvan v blizkosti povrchu
z vybranych prirodnich loZisek

Kaolin - je nezpevnéna bélavd hornina reziduélniho plvodu, v jejiz jilové sloZce jsou
mineraly kaolinitové skupiny zastoupeny vice nez 80%. Kaolin je charakteristicky svou
plasti¢nosti pri tézbé a sypkosti pfi vyschnuti. Vznika zvétravanim i kaolinizaci Zivcovych
hornin (granodiorit, ortoruly, arkdzy). Hornina vznikala v tfetihorach za podminek teplé-
ho a vlhkého klimatu a za pritomnosti kyselého prostredi.

Zivce - jsou horniny, jejich? charakteristickou slozkou je néktery z minerald ze skupiny
Zived nebo jejich smés v takové formé, mnoZstvi a kvalité, ze mlze byt pramyslové zis-
kavan. Zivce jsou skupina jednoklonnych (ortoklas, sanidin) a trojklonnych (mikroklin
a plagioklasy) draselnych a sodno-vépenatych alumosilikatd. Pro svdj nizky bod tani se
Zivce vyuzivaji jako tavivo do keramickych smési.

Vapenec - je usazend hornina, jejiz hlavni sloZkou je uhli¢itan (karbonat) vapenaty
[CaCO,). Vétsina vapencd vznikla usazenim vépnitych schranek Zivocichd a rostlin, hlav-
né v morskych sedimentacnich panvich.

Dolomit - je hornina, tvofena z vice nez 90 % mineralem dolomitem. Casto obsahuje
primési kalcitu, méné kfemene nebo jinych nerostl. Je jemnozrnny az celistvy, nej¢as-
téji Zlutavé, Sedé nebo bilé barvy. Dolomit patii mezi chemicky usazené horniny. Jeho
mocné vrstvy vznikly vysraZzenim z morské vody.

Engoby - barevna povrchové Uprava zékladniho stfepu keramickych prvkl. Jedna se
o tenky povlak z keramické smési vhodného slozeni [vodou rozplavené jily, Zivec a fri-
ty s minimalnim obsahem barvicich oxid( Zeleza), ktery se nanasi na vysuseny prvek,
na ktery se pak nanasi dalsi vrstva glazury.

Barvitka - keramicka barvitka jsou specidlni anorganické pigmenty krystalického cha-
rakteru s vysokou teplotni stabilitou a velkou chemickou odolnosti vici roztavenym
sklovindm. PouZivaji se predevsim pro vybarvovani keramickych glazur, hmot a smaltd
a také pro vyrobu barev na obklady, sklo, porcelédn a keramiku. Barvitka jsou tvorena vy-
soce teplotné stabilni strukturou, do niZ je vhodné vélenéna urcitad chromoforova slozka,
dodavajici pigmentu dané zabarven.

S ohledem na sloZeni barvitek bylo celkové spotfebované mnozstvi barvitek v rdmci
zpracovani studie posuzovani Zivotniho cyklu vyrobku (LCA) rozdéleno hmotnostné dle
podilového zastoupeni jednotlivych sloZek barvitek (oxidy Zeleza, oxidy chromu, oxidy
manganu, zirkonsilikat a Zivec).

Frity - slouZi jako polotovar pro vyrobu fritovych transparentnich, bilych a barevnych
glazur s lesklym, polomatnym a matnym povrchem, pripadné se specialnimi efekty, pro
vypalovaci teploty v rozmezi 940-1 200 °C.

Glazury - keramické glazury jsou anorganické skla specidlniho sloZeni s prisadou ka-
olinu, keramickych pigmentd, barvicich oxidd, kalicich latek a frit. Jsou uréeny k zu-
lechténi povrchu keramickych vyrobkd, predevsim k zajisténi nepropustnosti, zvydeni
chemické a mechanické odolnosti a zlepSeni estetickych vlastnosti [barevnosti, lesku
apod.). Teplotni roztaznost vypalené glazury by méla byt v souladu s teplotni roztaznostf
keramického stfepu, aby nedochéazelo k trhlinkovani, odlupovani, pripadné k destrukci
vyrobku. Typ glazury je nutno volit také s prihlédnutim k poZadované vypalovaci teploté,
ktera zavisi na pouzité hmoté.

Dali pouzité vstupy, napt. chemické latky a smési, jsou odebirany od dodavateld,
od kterych jsou k dispozici pfislusné bezpecnostni/technické listy k dodavanym
materialim. Viechny tyto latky nebo smési byly zahrnuty do inventarizacni analyzy
i hodnoceni dopadd. Jmenovité se jednd o latky a smési patfici do skupin: oxidy
hliniku, oxidu titanu, oxidu zinku, uhli¢itanu sodného, kfemicitanu sodného, fosfo-
recnanu sodného, ethyl glykolu atd. Bezpecnostni listy jsou k dispozici v oddéleni
nakupu organizace LASSELSBERGER, s.r.o.

Hotovy vyrobek - keramické obkladové prvky - neobsahuje zadné skodlivé latky, které
jsou uvedeny v Kandidatnim seznamu latek vzbuzujicich mimoradné obavy, v limitech
podléhajici povoleni a registraci u Evropské agentury pro chemické latky.
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Zastoupeni zakladnich materialovych sloZek ve vyrobcich:

i | ww | wew [ 0

1.7. V)"roba Vyrobni postup je zndzornén v samostatném schématu.
Prvnim krokem je vazeni surovin podle dané receptury, kterd odliSuje rozdilné va-
hové poméry pro jednotlivé druhy obkladovych prvkd. Navazend smés se dopravu-
je do mleciho zafizeni. Mleci bubny vyuzivaji k mleti prirodni mofské oblazky nebo
syntetickd korundova mleci télesa. Z mleciho bubnu vystupuje smés jemné mletych
surovin smichanych s vodou, ze které se v rozprachovych susarnach ziskava vlhky
granuldt. Lisovanim granulatu na hydraulickych lisech vznikaji vyrobky, které je nut-
no s ohledem na jejich technologickou vlhkost jeSté pred dalsi Upravou vysusit v su-
8arné, ¢imz vyrobky ziskaji technologickou pevnost potfebnou k dalsimu zpracovani
engobovanim, glazovanim nebo dalsi dekoraci.
Od pripravy pracovnich smési keramickych hmot jsou dlsledné oddéleny pripravy
glazur a engob. Pracuji rovnéZz na principu mokrého mleti v bubnovych mlynech.
Z mleciho bubnu vystupuje po mnoha hodindch mleti a homogenizace tzv. glazurova
nebo engobova suspenze, pouzivana dale v procesu glazovani.
Engoba i glazura jsou nanadseny vhodnou technologii na povrch keramického vyrob-
ku. Na konci glazovaci linky se naglazované a ozdobené polotovary ukladaji do za-
sobnich prrepravnich voz(, ve kterych jsou sueny a prepravovany ke keramické peci.
Vypal polotovarl probiha ve valeckovych pecich, kdy dochazi k transportu keramic-
kych obkladovych prvkd peci na keramickych véleccich. Pri vypalu dochazi k vy-
hofivani organickych latek, k unikani chemicky vazané vody, k rozkladu uhli¢itang,
k modifikacni preméné kfemene, k preméné jilovych minerald, vzniku novych fazi,
k taveni a preméné Zivcl a k taveni glazur a slinovani. Paleni keramickych obklado-
vych prvkd se provadi pfi teplotach v rozmezi od 1 000 °C do 1 250 °C.
Pripadné vyrobni odpady (surové keramické stfepy) se znovu vraceji do vyroby podle
principu ekologické a uzavi'ené smycky. TotéZ plati i pro pouZiti vody.
Po tFidéni jsou vyrobky baleny do kartonovych krabic, skladany na EUR palety, zajis-
tény stahovacimi PET pésky a zaféliovany.

Ny

- i i Sklad glaz.
Zasobni boxy Dopravnik surovinga Tt

V4 Y

] ]

Zasobni nadrz Bubnovy Zasobnik glazur Bubnovy
mlyn mlyn

Atomizer

o T

] —
Silo Lisy Susarny Glazovaci Pec Kalibracni Tridici Balici linka
s lisovaci hmotou linka linka linka + expedice
Produkt
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1.8. Likvidace Podle legislativy Ceské republiky (zakon & 185/2001 Sb. O odpadech a Wyhl. &
93/2016 Sb. Katalog odpadl (v platnych znénich] jsou odpady z produkce zafazeny
do kddu odpadu 10.12.01 Odpadni keramické hmoty pred tepelnym zpracovanim
a 10.12.08 Odpadni keramické zboZi, cihly, tasky a staviva [po tepelném zpracovani).
Pod timto kddem se odpadni keramické obkladové prvky ukladaji na skladky.

2.

Toto Environmentalni prohldéeni o produktu Ill. typu (EPD) reprezentuje hodnoty

LCA: Vypoctova pravidla pro 1 m? vyrabénych keramickych obkladovych prvkd pro referenéni Zivotnost (RSL)
S 50 let, vyrabénych v zavodech organizace LASSELSBERGER, s.ro., a ¢lenénych
2.1. Deklarovana jednotka v souladu s PCR dle jednotlivych typd vyrabénych produktd Bla, Blb a BIII. Vysledky

reprezentuji primérné hodnoty pro keramické obkladové prvky vyrabéné v nasledu-
jicich vyrobnich zévodech:

- zavod Borovany, Tovarni 137, 373 12, Borovany

- zavod Chluméany, U Keramicky 448, 334 42, Chlumcany

- zavod Podborany, Délnickd 313, 441 01, Podborany

- zavod Rakovnik, 270 36 Lubna u Rakovnika

Zavod Horni Bfiza neniv posuzovani zahrnut, nebot se prevazné zabyva aplikaci spe-
cifickych zdobicich technik na jiz vyrobené keramické obkladové prvky.

3 = Hranici systému jsou informacni moduly pro typ EPD ,,0d kolébky po branu s moz-

Produktovy systém nostmi“. Tyto hranice zahrnuji informaéni moduly v souladu s PCR: A1-A3, A4, A5,

a hranice systému B2,C2, C3,C4aD. Moduly B1, B3, B4, B5, Bé, B7 a C1 jsou v PCR vyhodnoceny jako
moduly, které pro keramické obkladové prvky .nejsou relevantni”.

Referencni Zivotnost (RSL) keramickych prvkd je v PCR uréena na hodnotu 50 let.

Faze Zivotniho cyklu v tomto EPD tedy zahrnuji:

- Vyrobni faze: Odpovida vyrobé keramickych obkladovych prvkd véetné véech pred-
chéazejicich procest faze vyroby (dodavka surovin a/nebo recyklovanych materia-
LG, preprava surovin, dodavka energie atd.). Zahrnuje moduly A1, A2, a A3 normy
EN 15804+A1:2014.

- Faze vystavby: Preprava na stavenisté a instalace na stavbé. Zahrnuje moduly
A4 a A5 normy EN 15804+A1:2014.

- Faze uzivani: Odpovidd pouZiti keramickych obkladovych prvkd, jejich udrzbé,
opravé, vyméné a renovaci véetné dopravy (moduly B1, B2, B3, B4 a B5 normy
EN 15804+A1:2014) a také spotfebé provozni energie a vody na stavbé v pribéhu
uzivani produktu (moduly Bé6 a B7 normy EN 15804+A1:2014). Dle PCR je relevant-
ni jen modul B2.

- Faze konce zivotniho cyklu: Tato faze zahrnuje veskeré ¢innosti a procesy tyka-

jici se demontaze, demolice, prepravy, op€tovného pouZiti a recyklace a likvidace.

Odpovida moduldm C1, C2, C3 a C4 normy EN 15804+A1:2014. Dle PCR jsou rele-

vantni jen moduly C2, C3 a C4.

PFinosy a naklady za hranici systému: Zahrnuje modul D, potencial opétovného

pouZiti, vyuZiti a/nebo recyklace, vyjadieny v ¢istych dopadech nebo prinosech.

Tabulka 2

Pfinosy a naklady

7a hranic systému.
Potencidl opétovného
pouZitl, yuziti

a recyklace

Rekonstrukee

Provozni spotieba energie
Provozni spotieba vody
Demolice/dekonstrukce

Dodavani nerostnych surovin
Doprava

Proces vjstavby/instalace

Doprava na stavbu

Doprava
Vyroba
Uzivani
Udriba
Oprava
Vyména

=)
~
2]
3
)
=
o=

1 4
MNR [ X | MNR | MNR | MNR | MNR | MNR | MNR | X | X | X X

=
=
=
=
=
=
=
=
&
o
w
=
=]
=3
@
==
&
o
=
o
=

>
>
><
><
><

Vypocet faze A1 - A3 (vyrobni faze):
Jsou pouzita vyrobni data za obdobi 2016 s vyjimkou dat zjiSténych z evidence od-
padd, kdy jsou pouzity primeérné hodnoty za obdobi 2014-2016.

RIAKO;
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Scénar vypoctu faze A4 (faze vystavby, doprava na stavbu):

Vnitrostatni Nakladni viiz s kapacitou 24 tun, vyuziti 100% 300
Vnitrostatni Nékladni viiz s kapacitou 3,5 tun, wuZiti 100% + 20 % 300
Evropa Nakladni viiz s kapacitou 24 tun, vyuziti 100% 801
Evropa Nékladni viiz s kapacitou 3,5 tun, wuZiti 100% + 20 % 801
Mezinérodné (mimo Evropu) Zaocednska nakladni lod, vyuZiti 100 % 6520

Vypocet je v ,,tkm"“. Hmotnost je pocitdna dle prdmérné hmotnosti 1 m? dle typu
produktu a vyrobniho mista.

Scénar vypoctu faze A5 (faze vystavby, instalace):

Cementové lepidlo - maly format dlazdice (15 x 15 cm) 2hkg
Cementové lepidlo - stiedni formét dlazdice (20 x 20 cm, 33 x 33 cm) 35 kg
Cementové lepidlo - velky formét dlazdice 35kg

Pro jednotlivé typy vyrobki je vypocten vazeny prdmér spotfeby cementového lepidla
dle produkce jednotlivych skupin formatd. S témito hodnotami je pak déle poditano.
PFi zachazeni s odpadem z oball jsou pouzity evropské primeérné scénéare. Tyto ev-
ropské primérné scénare pro konec Zivotnosti odpadu z oball jsou uvedeny v na-
sledujici tabulce:

Plasty 33 Al 36,6
Papir a karton 83 85 85
Drevo 317 299 324
Kowy 723 06 1]
CELKEM 636 137 n

Odpad z obald je pfepravovan a fizen na misté likvidace vzdaleném 50 km od stavby,

cesta zpét je zahrnuta v systému ve vysi 20% z cesty tam.

Scénar vypoctu faze B1, B3, B4, B5, B6 a B7 (faze uZivani: uZivani, oprava, vymé-

na, rekonstrukce, provozni spotfeba energie, provozni spotieba vody):

Tyto faze uzivani nejsou u keramickych obkladovych prvkd relevantni v rdmci jejich

referencni Zivotnosti.

Scénar vypoctu faze B2 (faze uZivani - Gdrzba):

V pribéhu referencni Zivotnosti jsou keramické obkladové prvky Cistény dle nasle-

dujiciho scénare:

ScéndrF Udrzby keramickych obkladovych prvk{ pro podlahy (uvaZovany typy Bla a Blb):

- Rezidenéni pouziti: 0,3 ml sapondtu a 0,002 | vody pro omyti 1 m? keramickych
podlahovych dlaZdic jednou za tyden.

Scénar Udrzby keramickych obkladovych prvki pro obklady stén (uvaZovan typ Blll):

- Rezidencni pouziti: 0,3 ml saponatu a 0,002 | vody pro omyti 1 m? keramickych
dlazdic na zdi jednou za tfi mésice.

Scénar vypoctu faze C1 (faze konce Zivotniho cyklu - dekonstrukce, demolice):

Environmentalni dopady generované v pribéhu faze C1 jsou velmi nizké, a proto jsou

zanedbatelné.

Scénar vypoctu faze C2 (faze konce Zivotniho cyklu - doprava ke zpracovani odpadu):
Demoli¢ni odpad z keramickych obkladovych prvki je prepravovan ze stavby do kon-
tejneru nebo Upravny nakladnim vozem (3,5-7,5 t), prepoklada se primérna vzda-
lenost 20 km. Pocita se s primérnou vzdalenosti 30 km od kontejneru nebo zpra-
covatelského podniku ke konecnému cili. Cesta zpét je zahrnuta v systému ve vysi
20 % cesty tam.

Scénar vypoctu faze C3 (faze konce Zivotniho cyklu - zpracovani odpadu pro opé-
tovné vyuZiti, recyklace):

Pro recyklaci demoli¢niho odpadu je pocitdno s moznosti cca 70 % z celkového
mnozstvi odpadu (drceny zdsypovy material).

Scénar vypoctu faze C4 (faze konce Zivotniho cyklu - odstrafovani):
U cca 30 % z celkového odpadu je uvazovano se skladkovanim.

Scénar vypoctu faze D [pFinosy a naklady za hranici systémul):

V modulu D je uvaZzovano pouze s ndhradou prirodnich materiald recyklovanym de-
moli¢nim odpadem. V tomto modulu je téZ uvazovéno s exportovanou energii (pFinos
za hranici systému) ze spalovani odpadniho dieva.
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4.

Pi‘edpoklady S ohledem na sloZeni jednotlivych barvitek bylo celkové spotfebované mnoZstvi barvitek
a p"’-ijata’ opatlv'eni v ramci zpracova'nl'-studie rozdél.eno hmotnostr?é dle podflovéh‘o zastggpenfjgdnotlivﬁh
slozek barvitek (oxidy Zeleza, oxidy chromu, oxidy manganu, zirkonsilikat a Zivec). Roz-
déleni bylo provedeno samostatné pro typ Blll (uvazovany véechny slozky) a samostatné
pro ostatni typy vyrobkd Bla a Blb (uvaZovany jen oxidy zeleza, oxidy chromu a zivec). K
tomuto zplsobu rozdéleni celkového mnoZstvi barvitek bylo pfistoupeno z divodu vel-
kého mnoZzstvi druh@ pouzivanych barvitek, jejich sloZitému zadavani v rémci programu
SimaPro a nedostupnosti konkrétnich dat. Toto rozdéleni bylo uréeno na zakladé che-
5 mického sloZeni a kvantitativniho technologického vypoctu.

|}

Pravidla pro vylouc“:eni Pro analyzu environmentélnich dopadd byly pouzity vdechny provozni Udaje tykajici
se receptur produktl, energetické Udaje, spotieba nafty a propanu. U vdech uva-
Zovanych vstupl i vystupd byly vzaty v Gvahu dopravni nadklady nebo uznany rozdily
v dopravnich vzdalenostech.
Z hlediska produkovanych odpadl byly do analyzy zafazeny ty odpady, které jedno-
znacné souviseji s vyrobnimi ¢innostmi.
Do analyzy nebyly zahrnuty procesy potrebné pro instalaci vyrobniho zafizeni a vy-
stavbu infrastruktury. Také nejsou zahrnuty administrativni procesy - vstupy a vystu-
6 py jsou bilancovany na vyrobni fazi.

|}

Zdroje Veskeré vstupy a vystupy byly zadavany v jednotkach soustavy S, jmenovité:

environmentalnich dat - materialové a pomocné vstupy a produktové vystupy v kg
- zdroje vyuzivané jako energeticky vstup (primarni energie), byly vyjadfené v kWh
nebo MJ, véetné obnovitelnych zdrojd energie (vodni energie, vétrna energie)
- spotieba vody byla vyjadFena v m® (metrech krychlovych)
- vstupy, tykajici se dopravy byly vyjadireny v km (vzdalenost), tkm (presun materialu)
a v kg (spotfeba nafty a propanul)
- Cas byl vyjadien v praktickych jednotkach zavisejicich na méritku posuzovani: mi-
nuty, hodiny, dny, roky
Zdrojem vstupnich dat byla provozni data ziskana od organizace a evidovana v in-
formacénim systému SAP, dale vystupy z monitorovani a méfeni produkce odpadd
a emisi.
Pro kompletni analyzu environmentéalnich parametrd byl pouZit:
- vypocetni software SimaPro, verze 8.0.3.14 SimaPro Analyst (databaze Ecoinvent
l7 verze 3, ELCD)

| |

Kvalita dat Data pouzita pro vypocet EPD odpovidaji nasledujicim zdsadam:
Casové obdobi: Pro specificka data jsou pouzity tdaje vyrobce za rok 2016 (splnén
poZzadavek na pouZiti prdmérnych dat za obdobi 1 roku). V diléich pripadech (vyuziti
hlaseni bilanci odpadd) jsou pouzita data za obdobi 3 let - zprdmérovano pro 1 rok.
Je to z dlvodu vylouéeni meziroéniho kolisani produkce odpadl. Pro generickéa data
jsou pouzity Udaje databaze Ecoinvent verze 3.
Technologické hledisko: Jsou pouZita data odpovidajici aktualni produkci jednotli-
vych typd produktl véech zavodd a odpovidajici aktualnimu stavu pouzivanych tech-
nologii v jednotlivych zavodech (receptury produktl, technologické postupyl.
Geografické hledisko: PouZité generické Udaje z databaze Ecoinvent jsou pouZity
s platnosti pro CR (napf. energeticky mix vyroby elektrické energie) a v pripadé, ze
8 nejsou dostupna data pro CR, jsou pouZita data platna pro EU.

| |

Posuzovane obdobi Zakladni Udaje analyzy vychazeji z provoznich Gdajd jednotlivych posuzovanych zavo-
dd LASSELSBERGER, s.ro., zaznamenanych v roce 2016, popfipadé z primérnych
hodnot uvadénych za roky 2014 az 2016 [napt. produkce odpadd, spotifeba nahrad-
nich dild pro zafizeni).

RAKO,
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9.

Alokace Pro vypocty environmentalnich parametrd, uvadénych v tomto EPD, byla pouZita in-
ventariza¢ni data, kterd se tykala pouze vyroby keramickych obkladovych prvkd.
Ve vyrobnim procesu véech zavodd se vyskytuje tzv. uzaviend recyklacni smycka
[closed-loop-recykling], vdechny posuzované zavody maji instalovan vratny systém
pro Cast vody pouZivanou ve vyrobé.
PFi vypoctu souhrnnych Udajd daného typu produktu, ktery je vyrabén ve vice zévo-
1 0 dech, byly vypoctené Udaje prepocitany v poméru produkce zavodd v m?

| |

Porovnatelnost Environmentalni prohlaseni o produktu z rdznych programd nemuseji byt porovna-
telnd. Srovnani nebo posouzeni dat uvadénych v EPD je moZné pouze tehdy, pokud
byly vSechny srovndvané Gdaje uvadéné v souladu s EN 15804+A1 zjistény podle stej-

1 1 nych pravidel.

Variabilita produktﬁ Vysledky uvadéné v EPD reprezentuji hodnoty pro prlimérné keramické obkladové
prvky typu Bla, Blb a BIIl. Typ Blb je vyrdbén pouze v jednom zdvodé. Ostatni typy
produktl jsou vyrédbény vZdy ve dvou zavodech s malymi rozdily v pouzitych techno-
logiich. Struktura produkce vykazuje malou variabilitu, a tedy i spotfeby komponent
1 2 na prdmérny produkt jsou pomérné stabilni.

| ]

LCA: V)'lsl_edky Informace o environmentélnich dopadech jsou vyjadieny v nasledujicich tabulkéach.

Jsou vztazeny na deklarovanou jednotku (DJ) - Tm2 vyréabéného produktu.

12.1. Typ Bla Posuzovani dopadl bylo provedeno pomoci charakterizaénich faktord, pouZivanych v
- Evropské referendni databazi zivotniho cyklu [ELCD) poskytované Evropskou komisi

- Generalnim Feditelstvim Spole¢ného vyzk

Tabulka 3

Potenciél globalniho kg C02 i o
wtplovi (GHP 001 hie | ae | e | 165 | 0866 | 4D | TIE2 | 0059
Potencial dbytku K CFC 11

stratosterickéomonove | ‘51| 0iee | I5IE7 | 02168 | 1567 | AMEE | 29S| 1238 | 40500
vrstvy (0DP) ‘

Potoncial ackifikace KOSOZ | gops | gode-d | 2063 | 10662 | 21963 | 32064 | 2dE-4 | -3206-4
piidy a vody (AP) ekv.

Potencialeutrofizace | kg PO | o | 1oory | gased | 20063 | 2064 | TAES | B9BES | 11t
(EP) ekv.

Potencial tvorby pfizem- | kg Ethene : : ! . X : | g
oo oca) SO ME3 | SZE4 | TAES | G4 | BISES | B3E6 | B9BEG | 138
Potencial bytku surovin

(ADP-prvky) pro nefosilni | ko Sbeky | B41E-6 | 5566 | 77767 | TA0EE | 17E-6 | 1968 | 0| 3BIES
zdroje

Potencial dbytku surovin MU i

WOP-osinpativalro | | e | oma | an | asd | owe | ne | %4 | 005
[ . fevnost

fosilni zdroje

RAKO,
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Tabulka 4

Spotfeba obnovitelné
prima energie s vfimkou MJ 182 0 0 0 0 0 0 0
zdroji energie wuZitych jako
suroviny

Spotieba obnovitelnych zdrojii
primari energie vyuzitych MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
jako suroviny

Celkova spotreba obnovitel-
nyeh zdroji primérni energie
primérni energie a zdroje MJ 1.82 0 0 0 0 0 0 0
primérni energie vyuZité jako
suroviny)

Spotfeba neobnovitelné

primamieneigies Wimkau |y | gy gy | apEd |0 | osi |0 ) D
zdrojil energie wuzitych jako

suroviny

Spotfeba neobnovitelnych
2droji primarmi energie MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
wyuZityeh jako suroviny

Celkovd spotfeba neabno-
vitelnych zdrojdi primérn

energie (primarni energie MJ 127 4,43 3.80E-3 0 0.546 0 0 0

a zdroje primérni energie

vyuiité jako suroviny)

Spotfeba druhotnych surovin MJ 0 0 0 0 0 0 0 0

Spotfehg obnuyitelny'ch M) 0 0 0 0 0 0 0 0

druhotnych paliv

Spotfehg neohr}ovitelnych M) 0,030 0 0 0 0 0 0 0

druhotnych paliv

Cistd spoteba pitné vody m’ 1,02E-2 0 9.73E-4 | 5283 0 0 0 0

Tabulka 5

Odstranény nebezpecny

odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0

Odstranény ostatni

odpad kg 1.95 0 1.73E-2 0 0 0 5.79 0

Odstranény radioaktivni

odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0

Stavebni prvky k opé-

tovnému poufiti K9 0 0 0 0 0 0 0 0

Materialy k recyklaci Kg 3.84 0 1.58E-2 0 0 135 0 135

Materidly k energetic- R :

Kému vyuziti kg 1.46E-2 0 1,03E-2 0 0 0 0 0
MJ

Exportovana energie fia ener- 0 0 0 0 0 0 0 1.20

gonosi-
tele
12.2. Typ Blb Tabulka é

Potenciél globélniho kg C02 R e

oteplovéni (GWP) ok 134 1.99 0,632 1,65 0,473 0,038 345E-2 | -453E-2

Potencial dbytku ka CEC

stratosférické ozonové $ 3676-6 | 138E-7 | 179E-8 | 1526-7 | 3156-8 | 250E-9 | 1.03E-8 | -5.08E-9

11 ekv.

vrstvy (0DP)

Potencidlacidifikace | K0S02 | oo ) | guepa | 17663 | T06E2 | VLGB | 26964 | 2054 | 26964

plidy a vody (AP) ekv.

Potencial eutrofizace kg

(EP) (PO4)3- | 306E-2 | 147E-3 | 307E-4 | 21263 | 443E-4 | 624E-5 | HO2E-5 | -9.58E-
ekv.

Potencial tvorby pfi- kg

zemniho ozonu (POCP) Ethene | 3.35E-3 | 271E-4 | 6.00E-H | 469E-4 | 6.84E-5 | 697E-6 | T54E-6 | -1.76E-D
ekv.

Potencial ibytku KaSh

surovin (ADP-prvky) pro egkv 26785 | 497E-6 | 684E-7 | 1I0E-D | 143E-6 | T1.17E-8 0 2.36E-9

nefosilni zdroje ’

Potencial dbytku suro- MJ,

vin (ADP-fosilni paliva) | whiev- 136 294 345 o4 6,86 0,535 318E-4 | 0063

pro fosilni zdroje nost

RAKO,
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Tabulka 7

Spotteba obnovitelné
primdrni energie

s vjjimkou zdroji MJ 1.70 0 0 0 0 0 0 0
energie vyuzitych jako
suroviny

Spotfeba obnovitelnych
zdrojii primarni energie MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
vyuzitych jako suroviny

Celkova spotfeba
obnovitelnych zdroji
primarni energie (pri-
marni energie a zdroje
primdrni energie
vyufité jako suroviny)

MJ 170 0 0 0 0 0 0 0

Spotteba neobnovitelné
primarni energie

s vyjimkou zdrojii MJ 184 413 3.42E-3 0 0 0 0 0
energie vyuZitych jako
suroviny

Spotfeba neobnovitel-
nych zdrojd primarni
energie vyuZitych jako
suroviny

MJ 0 0 0 0 0 0 0 0

Celkova spotreba
neobnovitelnych zdroji
primarni energie (pri-
marni energie a zdroje
primarni energie
vyuiité jako suroviny)

MJ 184 413 3.42E-3 0 0,458 0 0 0

Spotieba druhotnych

surovin MJ 0 0 0 0 0 0 0 0

Spotteba obnovitelnych

druhotnych paliv M 0 0 0 0 0,458 0 0 0

Spotfeba neobnovitel-

nych druhotnych paliv M| dae-2 0 0 0 0 0 0 0

Cista spotreba pitné

3 - - -
vody m 3.82E-2 0 819E-4 | 52E3 0 0 0 0

Tabulka 8

Odstranény nebezpecny
odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0

Odstranény ostatni

odpad kg 0.483 0 1.30E-2 0 0 0 486 0

Odstranény radioaktivni

odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0

Stavebni prvky k opé-
tovnému poufiti

Materialy k recyklaci kg 1.04 0 9.54E-2 0 0 13 0 13

Materialy k energetic-
kému vyuiiti

kg 0 0 0 0 0 0 0 0

kg 5.3E-4 0 1.23E-2 0 0 0 0 0

MJ

. . na ener-
Exportovand energie gonosi- 0 0 0 0 0 0 0 0.63

tele
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12.3. Typ BllI Tabulka 9

Potencidl globalmiho | kg COZ \ o0 1 g5 | g | mam | gm0 | aper | 26962 | 352

oteplovani (GWP) ekv.
Potencial dbytku ka CFC
stratosférické ozonové 1?ekv T94E-6 | T05E-7 | 206E-8 | 117E-8 | 246E-8 | 19569 | BO7E9 | -397E-9
vrstvy (0DP) i
Potencidl acidifikace kg S02
piidy a vody (AP) ok AOTE-2 | B22E-3 | 2026-3 | BA9E-4 | 143E-3 | 200E-4 | T6E-4 | -2108-4
” , kg
r:;f“”a““"“"me (PON3- | 21262 | 1I5E3 | 3734 | V64 | 4GE4 | 4BBED | 392E5 | 74BES
ekv.
” ” kg
Potencial tvorby pfi- 3 : X 3 i ) ol o
zemniho ozonu (POCP) Etthevne 206E-3 | 276E-3 | 730E-b | 360E-5 | 535E-D | D44E-6 | DB9E-6 | -9.06F-6
Potencial dbytku kaSh
surovin (ADP-prvky) pro egkv 18065 | 3776-6 | B08E-7 | 846F-7 | 11266 | 91469 0 1.84E-9
nefosilni zdroje :
Potencidl dbytku suro- MJ,
vin (ADP-fosilni paliva) | vjhiev- 91.8 225 415 357 536 0418 | 249E-4 | 495E-2
pro fosilni zdroje nost
Tabulka 10
Spotteba obnovitelné
primarni energie
s vyjimkou zdrojii MJ 113 0 0 0 0 0 0 0
energie vyufitych jako
suroviny
Spotieba obnovitelnych
zdrojii primérni energie MJ 0 0 0 0 0 0 0 0
vyufitych jako suroviny
Celkova spotFeba obno-
vitelnych zdrojii primérni
energie (primarni energie MJ 113 0 0 0 0 0 0 0
azdroje primarni energie
vyuZité jako suroviny)
SpotFeba neobnovitelné
primarni energie
s vyjimkou zdroji MJ 90.8 313 3.35E-3 0 0,358 0 0 0
energie vyuzitych jako
suroviny
Spotfeba neobnovitel-
nych zdroji priméarni " 0 0 0 0 0 0 0 )
energie vyuzitych jako
suroviny
Celkova spotfeba
neobnovitelnych zdroji
primérni energie (pri- )
mérni energie a 2droje MJ 90.8 313 3.35E-3 0 0,358 0 0 0
primarni energie
vyuZité jako suroviny)
Spotteba druhotnych M) 0 0 0 0 0 0 0 0
surovin
Spotieba obnovitelnych
druhotnych paliv W ! 0 ! ! 0 ! ! 0
SpotFeba neobnovitel-
nych druhotnych paliv W LUEL ! ! ! ! ! ! !
(ista spotfeba pitné vody m 1,328-2 0 9.80E-4 | 40F-4 0 0 0 0

RAKO,
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Tabulka 11

Odstranény nebezpecny
odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0
Odstranény ostatni
odpad kg 6,94E-2 0 1,332 0 0 0 379 0
Odstranény radioaktivni
odpad kg 0 0 0 0 0 0 0 0
Stavebni prvky k opé-
tovnému pouiiti ke ! ! ! ! ! ! ! !
Materialy k recyklaci kg 0,162 0 9.26E-2 0 0 8,85 0 8.8
Materidly k energetic- . i
kému vyuzit kg 9,304 0 1,25¢-2 0 0 0 0 0
MJ
Exportovand energie fa ener- 0 0 0 0 0 0 0 0.726
gonosi-
tele

13.

LCA: Interpretace

Z hlediska vlivd jednotlivych informacnich moduld na jednotlivé parametry en-
vironmentalnich dopadd mé nejvétsi vliv vyrobni faze A1 az A3. Dalsi vyznamny
vliv maji informacni moduly A4 a Castecné i B2, ktery se uplatiuje po celou dobu
referencni Zivotnosti.

Z hlediska jednotlivych typd produktl vykazuje nizéi hodnoty environmentéalnich
dopadl typ B lII, coZ odpovida skladbé vstupnich surovin a niz&im narok@m vyrob-
ni technologie.

Velké mnoZstvi vySe uvedenych dat o environmentalnich dopadech umozZnuje
v pripadé potfeby podrobnéjsi porovnani jednotlivych zavislosti.

Podil informacnich modull Alaz D na jednotlivé kategorie dopadu zobrazuji na-
sledujici grafy:

Produkt Bla - relativnl viiv modult na indikatory dopadu
100%

80%
0%
40%
20%

0%

kg CO2 ekv. kg CFC 11 ekv. kg SO2 ekv. kg (PO4)3-ekv. kg Ethene ekv. kg Sbekv. MJ, vyhifevnost

GWP ODP AR EP POCP ADP-prky ADPosil

-20%
®A1-A3 mA4 WAS5 "B2 mCZ WC3 mC4 mD
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Produkt Blb - relativni viiv moduld na indikatory dopadu

kg CO2 ekv. kg CFC 11 ekv. kg SO2 ekv. kg (PO4)3- ekv. kg Ethene ekv. kg Sbekv. M), vyhfevnost
GWP oDP AP EP POCP ADP-prvky ADP-fosil

®A1-A3 mA4 mAS =82 mC2 wC3 mCq4 mD

Produkt Blll - relativni viiv moduli na indikatory dopadu

kg COZ ekv. kg CFC 11 ekv. kg 502 ekv. kg (PO4)3- ekv. kg Ethene ekv. kg Sbekv. MJ, vyhfevnost

GWP opP AP EP POCP ADP-prvky ADP-fosll

mA1-A3 mA4 mA5 WB2 mC2 sC3 mC4 =D
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1 4. Doplnkové informace nejsou vyuzity.
LCA: DOplﬁkOVé informace Pro bezpecnost prace s keramickymi obkladovymi prvky plati zdkladni pravidla
bezpecnosti prace a pravidla profesnich odborovych organizaci, neni nutné pfiji-
mat Zadna zvlastni opatieni k ochrané zdravi zaméstnanc.

Pouzité Z;Il'05j; CSNEN '1.441.1 ed.3:2011 Specifi.kace zdicich prvk( - Cést 4: Pérobetonové tvarni-
ce (Specification for masonry units - Part 4: Autoclaved aerated concrete masonry

units)

CSN IS0 14025:2010 Environmentalni znacky a prohlaeni - Environmentalni pro-

hlageni typu lll - Zasady a postupy (Environmental labels and declarations - Type

lll environmental declarations - Principles and procedures)

CSN EN 15804+A1:2014 UdrZitelnost staveb - Environmentalni prohlaéeni o pro-

duktu - Z&sadni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich vyrobkd (Sustaina-

bility of construction works - Environmental product declarations - Core rules for

the product category of construction products)

CSN EN ISO 14040:2006 Environmentalni management - Posuzovan{ Zivotniho

cyklu - Zasady a osnova (Environmental management - Life Cycle Assessment -

Principles and Framework]

CSN EN ISO 14044:2006 Environmentalni management - Posuzovan{ Zivotniho

cyklu - Pozadavky a smérnice [Environmental management - Life Cycle Assess-

ment - Requirements and guidelines)

CSN IS0 14063:2007 Environmentalni management - Environmentalni komunika-

ce - Smérnice a priklady (Environmental management - Environmental commu-

nication - Guidelines and examples)

CSNEN 15643-1:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovaniudrzitelnostibudov - Cast 1:

Obecny ramec (Sustainability of construction works - Sustainability assessment

of buildings - Part 1: General framework]

CSNEN 15643-2:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovaniudrzitelnostibudov - Cast 2:

Ramec pro posuzovani environmentalnich vlastnosti (Sustainability of construc-

tion works - Assessment of buildings - Part 2: Framework for the assessment of

environmental performance])

CSN EN 15942:2013 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni o produktu

- Format komunikace mezi podniky (Sustainability of construction works - Envi-

ronmental product declarations - Communication format business-to-business)

TNI CEN/TR 15941:2012 UdrZitelnost staveb - Environmentalni prohlageni o pro-

duktu - Metodologie vybéru a pouZiti generickych dat (Sustainability of construc-

tion works - Environmental product declarations - Methodology for selection and

use of generic data)

PCR (CET PCR Ceramic Tiles 2014) zpracované EUROPEAN CERAMIC TILE MA-

NUFACTURERS' FEDERATION, Rue de la Montagne 17 - B-1000 BRUXELLES

Zakon ¢. 185/2001 Sb. v platném znéni (Zakon o odpadech)

Vyhlaska ¢. 93/2016 Sb. Katalog odpadl - Katalog odpadd

Narizeni Evropského parlamentu ¢. 1907/2006 o registraci, hodnoceni, povolovani

a omezovani chemickych latek a o zfizeni Evropské agentury pro chemické latky

- REACH [registrace, evaluace a autorizace chemickych latek]

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES] ¢. 1272/2008 o klasifikaci, oznaco-

vani a baleni latek a smési, 0 zméné a zrudeni smérnic 67/548/EHS a 1999/45/ES

a o zméné nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (nafizeni CLP)

SimaPro LCA Package, Pré Consultants, the Netherlands,

ww.pre-sustainability.com

Ecoinvent Centre, www.ecoinvent.org

Viysvétlujici dokumenty jsou k dispozici u manazera jakosti organizace

LASSELSBERGER s.ro.
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16.

Ovéreni EPD

RAKO,

®

Brand of lasselsbergergroup

Verifikace:

PCR

Norma €SN EN 15804 zpracovana CEN slouzi jako zakladni

Nezavislé ovéreni prohlaseni a dat v souladu s €SN IS0 14025

O interni

. externi

ulice: Pod Lisem 129

mésto: Praha 8 - Troja

Ovérovatel treti strany:

Certifikacni organ pro EPD: Elektrotechnicky zkuSebni Ustav, s.p.

strana 1 8



