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Nazov a adresa vyrobcu:

Vyrobny podnik:

O vyrobcovi:

Pouzity program:

Prevadzkovatel programu:

Registracné cislo EPD:

Pravidla produktovej kategdrie PCR:

Dalsie pouzité standardy:

Zdrojovy dokument analyzy LCA:

Rozsah EPD:
Datum vydania/overenia:
Platné do:

Spracovatel EPD:

Overovatel EPD:

Tab. 1 - Informacie o overovatelovi

VSEOBECNE INFORMACIE

Saint-Gobain Construction Products, s.r.o. divizia ISOVER,
Stara Vajnorska 139, 831 04 Bratislava, Slovenska republika

Vlarska 44, 917 O1 Trnava

Medzinarodna spoloc¢nost pdsobiaca v 64 krajinach sveta, ¢len
skupiny Saint-Gobain s viac ako 190 000 zamestnancami. Predmet
podnikania divizie ISOVER je vyroba a predaj tepelnych, zvukovych
a protipoziarnych izolacii z mineralnej viny a polystyrénu, dalej
poskytovanie technickej podpory a sluzieb sUvisiacich s predajom
izolacil.

Narodny program environmentalneho znacenia

CENIA, ¢eska informacni agentura zivotniho prostredi
Vréovicka 1442/65, Praha 10, 100 10 (www.cenia.cz)

3015-EPD-030057680

STN EN 15804+A1 Trvald udrzatelnost vystavby. Environmentalne
vyhlasenia o produktoch. Zakladné pravidla skupiny stavebnych
produktov.

Saint-Gobain Methodological Guide for Construction Products 2012

General report on ISOVER LCA Trnava, Paris, France: ISOVER, 2018
(vladimir.balent@saint-gobain.com)

,Od kolisky po branu s volbami” (podrobnosti dalej v EPD)
2019-01-23

20124-01-22

doc. Ing. SilviavVil(:ekové, PhD.
SALVIS, s.r.o., Spitalska 61, 811 08 Bratislava

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.
Prosecka 811/76a, 190 OO0 Praha 9

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN slouzi jako zakladni PCR

s EN 150 14025:2010:

MNezavislé ovéfeni prohlaseni a dat v souladu

O Interni E Externi

Ovérovatel tieti strany:

Ceska republika

akreditaci, o.p.s., pod €. 440/2018

Technicky a zkusebni Gstav stavebni Praha, s.p.
Prosecka 811/76a, Praha 9, 190 00

Certifikaéni organ pro EPD, akreditovan ClA - Cesky institut pro




POPIS PRODUKTU A SPOSOBU POUZITIA

Expandovany polystyrén (EPS) sa vyraba vypenovanim pevnych peral spefovatelného polystyrénu pdsobenim
sytej vodnej pary do blokov, ktoré sa nasledne rezd na jednotlivé dosky. Pocas tohto procesu perly zvacsia
svoj objem na dvadsat az patdesiatnasobok pdvodného objemu a vo vnutri kazdej perly vznikne velmi jemna
bunkova struktura.

Na vypenovanie sa pouziva pentdn, ktory je beznym prirodnym plynom, ktory vznika napriklad v zazivacich
systémoch zvierat alebo pri rozklade rastlinného materidlu pdsobenim mikroorganizmoyv. Penovy polystyrén ani
jeho vyrobny proces neobsahuje ani nikdy neobsahoval latky poskodzujice ozénovu vrstvu Zeme, zndme ako
fredny.

|zola¢né dosky ISOVER EPS FLOOR 4000 su ur¢ené pre krokovy utim podlah s Uzitkovym zataZzenim max.
4 kN/m? t.j. 400 kg/m? (byty, kancelarie a pod.). Najcastejsie sa aplikuje ako tazké plavajlca podlaha s roznasacou
zelezobetonovou doskou (min. hr. 50 mm, betdn B20, vystuznd siet W4 s okami 150/150 mm). Po obvode
podlahy pri styku so stenou je potrebné pouzit pruzné obvodové podlahové pasy (napr. ISOVER N/PP).

Obr. 2 - ISOVER EPS
FLOOR 4000

Obr. 1 - Priklad pouzitia
vyrobku ISOVER EPS
FLOOR

Tab. 2 - Technické udaje/ fyzikdlne charakteristiky

Parameter Hodnota

Produktovy kod EPS-T-EN 13163-TO-L.3-W3-S5-P10-BS50-DS (N)-
5-SD10 (30*)-CP3 (CP4)-WL(T)5

Tepelny odpor (40 mm) (EN 12162) 0,9 Km2W

Sucinitel tepelnej vodivosti A (EN 12667) 0,043 W-m™K!

Faktor difuzneho odporu (EN 12086) 20-40 [-]

Pevnost v tlaku (EN 826) -
Pevnost v tahu (EN 1607) -
Trieda reakcie na ohen (EN 13 501-1) E
Podiel externého recyklatu 0 %

Dalej vid' https.//www.isover.sk/eps-expandovany-polystyren

Tab. 3 - Informacie o chemickom zloZeni

Komponent Koncentracia EC cislo Klasifikacia H-vyroky

Polystyrén 9003-53-6 92 % hmotn.

Pentén 109-66-0 <25% 203-692-4  GHS02, 08, 07, 09 H225
Flamm.lig. 2 H304
Asp. tox. 1 H336
STOT SE 3 H411
Aquatic Chronic 2 EUHOG66

Styrén 100-42-5 <0.2% 202-851-5 GHSO02, 07 H226
Flamm.lig. 3 H361d
Repr.2 H332
Akut. tox. 4 H372
STOT RE 1 H315
Skin Irrit. 2 H319
Eye Irrit. 2

voda 7732-18-5 53 %

Retardér horenia* 0,7 %

*Zmes retardérov, z ktorych ziadna zlozka nie je na zozname latok vzbudzujlcich mimoriadne obavy,
podliehajuca povoleniu.

Dalej vid' https:// www.isover.sk/eps-expandovany-polystyren




SCHEMA LCA, VSTUPNE HODNOTY

Tab. 4 - Podrobnosti k LCA

Fun dnotka 1 m? expandovaného polystyrénu s tepelnym odpo-
rom 0,90 K:m? W'

Referencna Zivotnost R 50 rokov
,0d kolisky po brénu s vofbami"

Okrajové podmienky Okrajové podmienky pre vstupy a primarnu energiu

na urovni procesu (1 %) a informacnej urovni (5 %).
Nie sU zahrnuté toky, ktoré vyplyvaju z ludskej ¢in-
nosti - doprava zamestnancov.

Nie je zahrnuta stavba zdvodu, vyroba strojov

a dopravny systém, pretoze suvisiace toky maju byt
zanedbatelné v porovnani s vyrobou stavebnych
materialov, vzhladom k zivotnosti.

Alokovaneé kritéria su zavislé od hmotnosti
Trnava (Slovenska republika)

Porovnatelnost Environmentalne vyhldsenie o produkte z rbznych

programov nemusi byt porovnatelné. Porovnanie
alebo posudenie Udajov uvadzanych v EPD je mozné
len vtedy, ak boli vSetky porovnavané udaje uvadza-
né v sulade s EN 15 804 + Al.

INFORMACIE Z POSUDZOVANIA BUDOVY
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Obr. 3 - Zapocitané fazy zivotného cyklu (STN EN 15804+A1); vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude

zapoditany az na

urovni konstrukcie, budovy




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

I FAZA PRODUKTU A1-A3

Faza produktu expandovaného polystyrénu je rozdelend do 3 modulov Al, A2 a A3, teda ,Dodanie
vstupnych surovin®, ,doprava“ a ,vyroba“.

Podla normy STN EN 15804+A1 je mozné zIuc¢it moduly Al, A2 a A3. Uvedené pravidlo je pouzité
v tomto EPD.

I A1, Dodanie vstupnych surovin

Tento modul zahfna tazbu a spracovanie vsetkych vstupnych surovin a energiu potrebnd na tento proces
(mimo vyrobny zavod).

Konkrétne, vstupné suroviny zahrhaju perly spenovatelného polystyrénu, pentan a takisto zlozku
recyklovatelného polystyrénu.

W A2, Doprava do vyroby

Vstupné suroviny su dopravené k vyrobnej linke. v tomto pripade model zahffa cestnd dopravu
(priemernu hodnotu) pre kazdy vstupny material.

M A3, Vyroba

Tento modul zahfna vyrobu izolacného materiadlu zo vstupov (vstupné suroviny, energia, voda atd.),
balenie (PE fdlie).

Y SR

SKLAD VSTUPNEJ PREDPENOVANIE ZRENIE PERAL VYPENOVANIE
SUROVINY
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STABILIZACIA VYROBA BLOKU MIESANIE S RECYKLATOM
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REZANIE BLOKU BALENIE SKLAD HOTOVYCH
PRODUKTOV

Obr. 4 - Schéma vyroby penového polystyrénu




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

Obr. 7 - Zrenie peral

Obr. 10 - Stabilizacia blokov

Obr. 11 - Rezanie dosiek Obr. 12 - Detail rezania Obr. 13 - Balenie

M FAZA VYSTAVBY A4-A5
Faza vystavby je rozdelend do dvoch modulov: doprava na stavenisko A4 a inStaldcia AS.

1 A4, Doprava na stavenisko

Tento modul zahfna dopravu od zadvodu podniku na stavenisko. Doprava je pocitana na zaklade scenara
popisaného v Tab. 5.




Tab. 5 - Scenar vypoctu fazy A4

POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

Parameter Hodnota

Druh paliva a spotreba vozu alebo typ vozu
pouzitého na dopravu

Vzdialenost na stavenisko

Vyuzitie kapacity (vratane nevyuzitych navratov)

Objemova hmotnost prepravovanych produktov

Faktor objemového vyuzitia kapacity

I AS, InStalacia v budove

priemerny nakladny automobil s privesom
- naklad 24 t, spotreba 38 | na 100 km

125 km

100 % kapacity objemu
30 % nevyuzitych navratov

10,87 kg-m-3
1 (Standardne)

Pocas tohto procesu je urcité mnozstvo materidlu nespracované a vznika tzv. odrezky a odpad. Ako sa
s tymto nespracovanym a odpadovym materidlom dalej pracuje, je popisané v Tab. 6.

Tab. 6 - Scenar vypoctu fazy A5

Parameter Hodnota

Izolacny materiadl na stavibe nevyuzity (odrezky)
Likvidacia odpadového materialu vznikajuceho pri in-
Stalacii izolacie, zvysky balenia a dalsi odpad spojeny
s aplikaciou izolacného vyrobku

3%

Zvysky balenia su 100 % zbierané a dalej podla moz-
nosti znovu spracovane, 60 % zvyskového EPS sa
skladkuje, 40 % recykluje

FAZA UZiVANIA JE ROZDELENA DO NASLEDUJUCICH MODULOV:

B1: Pouzivanie

B2: Udrzba

B3: Oprava

B4: Vymena

B5: Renovacia

B6: Spotreba prevadzkovej energie
B7: Spotreba prevadzkovej vody

Akonahle je dokoncena instalacia materidlu, nie sU v suvislosti s tepelnou izoladciou vyzadované Ziadne dalSie
technické operacie pocas uzivania stavby az do konca jej Zzivotnosti. Z tohto dédvodu nie su tieto hodnoty
v EPD kvantifikované. Potencidl tepelnych Uspor bude zapocitany na Urovni budovy, teda mimo hranice EPD

produktu.



POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

M FAZA KONCA ZIVOTNEHO CYKLU C1-C4
Tato faza zahfna rézne moduly konca zivotného cyklu, podrobnejsie vid nizsie.

I C1, dekonstrukcia, demolacia

Dekonstrukcia a/alebo demontédz izolacie je sUcastou demolédcie celého objektu. Z pohladu tepelnej
izolacie je dopad na zivotné prostredie tohto modulu velmi maly, a preto nie je v EPD zahrnuty.

[ C2, doprava k spracovaniu odpadu
Je pouzity model vyuzitia dopravy popisany v Tab. 7.

I C3, nakladanie s odpadom pre opdtovné pouzitie, obnovu a recyklaciu

EPS ma velky potencidl na dalSie spracovanie, recyklaciu. V pladnovanom scenari je zapocitany 40 %
spatny odber vyrobkov na nasledné energetické vyuZzitie.

I C4, zneSkodnenie
V scenari konca zivotného cyklu vyrobku sa uvazuje so 60 % skladkovanim odpadu.

Tab. 7 - Scendr vypoctu fazy C2, C3, C4

Parameter Hodnota

Zber materiadlu podla typu 1087 g (spolocne so zmieSanym stavebnym
odpadom)

Uvazovana vzdialenost ku skladke a miestu 25 km

energetického vyuzitia

Planovany spbdsob dopravy priemerny nakladny automobil s privesom
- naklad 24 t, spotreba 38 | na 100 km

Mnozstvo materidlu na energetické vyuzitie 435 g

Skladkovanie 652 g

I POTENCIAL OPATOVNEHO POUZITIA/OBNOVY/RECYKLACIE, D
40 % EPS je mozné spatne vyuzit spdsobom, ktory je podrobne popisany v predchadzajucich kapitolach.
Do buducna sa predpoklada navysenie tohto ¢isla az na 100 % (na uUkor skladkovania).




VYSLEDKY LCA

Podrobny popis vysledkov je uvedeny v nasledujucich tabulkach. Environmentalne hodnoty platia pre hrubku
40 mm. Hodnoty platné pre ostatné hrdbky je mozné ziskat linedarnou interpolaciou. Prepoctovy faktor je
uvedeny v Tab. 12.

Modul A5 fazy vystavby sa neinterpoluje, plati pausaine pre kazdu hrubku vyrobku ISOVER EPS FLOOR 4000.

Vplyv vyrobku na zivotné prostredie (modul B1-B7) sa prejavi az pri zapocitani vyrobku v ramci konstrukcie,
budowvy.

Tab. 8 - Environmentalne dopady

Potencial
Faza Faza konca Zivotného opédtovného
uzZivania vyuzitia,
recyklacie

Faza
Parameter Jednotka | Produktu

Faza vystavby

Potencial
globadlneho kg CO, ekv.
oteplovania /FU
(GWP)!

Potencial
narusovania kg CFC 11 ekv.
ozbénovej vrstvy /FU

(ODP)?

Potencial

acidifikacie kg SO
pody a vody /FU
(AP)?

Potencial
eutrofizacie

(EPY* /FU

Potencial
tvorby fotoche-
mickych
oxidantov
(POCP)®

Potencial
vycerpavania
abiotickych
zdrojov
(ADP-prvky)
pre nefosilne
zdroje®

kg Sb ekv.
/FU

Potencial

vycerpavania MJ
abiotickych (vyhrevnost)
zdrojov (ADP) /FU

pre fosilne

zdroje®

MND = ,module not declared” (modul nie je deklarovany)

1 Potencial globadlneho oteplovania zodpoveda celkovému spolupdsobeniu na globalne oteplovanie z emisii jednej jednotky
referencného kg oxidu uhli¢itého.

2 Potencidl narusovania ozdénovej vrstvy, ktord chrani Zem pred ultrafialovym ziarenim, nebezpecnym pre ludské zdravie.
Ubytok ozdnu je spdsobeny vyskytom chldrovych ¢i bromovych zloziek, takzvanych frednov. Tieto latky v momente, ked
dosiahnu stratosféru, katalyticky ni¢ia molekuly ozénu.

3 Acidifikdcia ma negativny dopad na prirodné ekosystémy a prostredie vytvorené c¢lovekom, vratane budov. Hlavnym
zdrojom emisii kyslych latok je polnohospodarstvo a fosilne paliva spalované pri vyrobe elektriny, tepla a doprave.

4 Nadmerné obohacovanie vody o ziviny a s tym spojené negativne biologické Ucinky.
5 Reakcia oxidov dusika s uhlovodikmi za pritomnosti sine¢ného Ziarenia za vzniku ozénu je prikladom fotochemickej reakcie.

6 Spotreba neobnovitelnych zdrojov znizuje ich dostupnost buducim generaciam.




VYSLEDKY LCA

Tab. 9 - Spotreba zdrojov

Potencial

Faza . ) Faza Faza konca Zivotného opatovného
Faza vystavby

uzivania cyklu vyuzitia,
recyklacie

Parameter produktu

Spotreba obnovitelnej primarnej
energie s vynimkou zdrojov
energie vyuzitych ako suroviny -
MJ (vyhrevnost) /FU

Spotreba obnovitelnych zdrojov
primarnej energie vyuzitych ako
suroviny - MJ (vyhrevnost) /FU

Celkova spotreba obnovitelnych
zdrojov primarnej energie
(primarna energia a zdroje
primarnej energie vyuzité ako
suroviny) - MJ (vyhrevnost) /FU

Spotreba neobnovitelnej
primarnej energie s vynimkou
zdrojov energie vyuzitych ako
suroviny - MJ (vyhrevnost) /FU

Spotreba neobnovitelnych
zdrojov primarnej energie
vyuzitych ako suroviny
- MJ (vyhrevnost) /FU

Celkova spotreba
neobnovitelnych zdrojov
primarnej energie (primarna
energia a zdroje primarnej
energie vyuzité ako suroviny) -
MJ (vyhrevnost) /FU

Spotreba druhotnych materidlov
- kg

Spotreba obnovitelnych
druhotnych paliv
- MJ (vyhrevnost) /FU

Spotreba neobnovitelnych
druhotnych paliv - MJ
(vyhrevnost) /FU

Cista spotreba pitnej vody - m?

Tab. 10 - Odpady

Potencial
Faza Faza konca Zivotného opatovného
uzivania cyklu vyuzitia,
recyklacie

Faza vystavby
Parameter Jednotka | Produktu

A4 A5 C1 C2 C3 Cc4 D
ool |0 0 | KN | | |
el | | B | | |
o | -

MND = ,module not declared” (modul nie je deklarovany)

* vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na urovni konstrukcie, budovy.




VYSLEDKY LCA

Tab. 11 - Vystupné toky

Potencial
Faza Faza konca Zivotného opatovného
uzivania cyklu vyuzitia,
recyklacie

Faza vystavby

Parameter Jednotka | Produktu
A4 A5 (o4} C2 C3 C4 D

Stqyebng prvk}/_ na kg /FU )

opatovneé pouzitie

Materidly na

recyklaciu ka/FU --- HND --.--

Materialy

na energetické kg /FU -

vyuzitie

Exporltovana " /FU --- MNP -----

energia

MND = ,module not declared” (modul nie je deklarovany)

* vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapoditany az na Urovni konstrukcie, budovy.

Tab. 12 - Prepoctovy faktor na ostatné hrubky vyrobku (neplati pre A5)

Hrubka vyrobku 20 30 40
Prepoctovy faktor 0,5 0,75 1




INTERPRETACIA VYSLEDKOV ZHRNUTIA LCA
ISOVER EPS FLOOR 4000

Vyroba Doprava Zabudovanie Pouzitie Koniec
(AT-A3) (A4) (AS) (®) zivotnosti (¢)

s 4 —
(% ’

W »

Celkom Recyklacia
Dopady na Potencial

Zivotné opatovného
prostredie vyuzitia (p)

Potencial 1,50 142
globédlneho .
oteplovania © oe 1 57
5 050 008 [
§“ 0,00 _ QB 0,00 002 kg CO,equiv/FU
2 -050 -013
Spotreba 60.00
neobnovitelnych 000 40,73
zdrojov [7] B
. 1 20,00 1,28 43,27
S 000 e ; 000 028 MJ/FU
N -5,08
32 -2000
Spotreba
60,00
energii /2] o0 42,08
20,00 44!65
- 000 1,06 130 0,00 0,21 MJ/FU
5
2 -2000
Spotreba 0,02
vody /3]
0,01
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00
0 =) 0,00
<
T -00
Tvorba 0,30
odpadu /47
0,20
0,10
S 0,03
9 !

[1] Tento indikator koresponduje s potencialom ubytku fosilnych surovin.

[2] Tento indikator koreSponduje so spotrebou primarnej energie.

[3] Tento indikator koresponduje so spotrebou vody.

[4] Tento indikator vyjadruje celkové mnoZstvo odpadu spojeného s vyrobkom pocas zapoditanych faz zivotného cyklu.

Obr. 14 - Interpretacia vysledkov LCA podla SG PCR




DOPLNUJUCE INFO

ENVIRONMENTALNA POLITIKA SAINT-GOBAIN

Viziou skupiny Saint-Gobain v environmentalnej politike je dodrziavat principy trvalo udrzatelného rozvoja,
znizovat dopad na zivotné prostredie vo vsetkych fadzach Zivotného cyklu a zaroven zachovat a zlepsovat vsetky
Uzitkové vlastnosti svojich vyrobkov.

Skupina ma 2 dlhodobé ciele: nulovy pocet nehdd vo vztahu k Zivotnému prostrediu a neustale znizovanie
dopadu na Zivotné prostredie (vid Tab. 13). Pomocou strednodobych a kratkodobych cielov potom spina
dlhodobé ciele. Skupina kladie dbéraz predovsetkym na tieto environmentalne oblasti: vstupné suroviny a odpad,
energia, atmosférické emisie, voda, biodiverzita a nehody s vplyvom na Zivotné prostredie.

Tab. 13 - Dlhodobé ciele skupiny Saint-Gobain na poli environmentu

Neobnovitelny odpad (2010-2025) -50 %

Dlhodoby ciel nulovy neobnovitelny odpad
Spotreba energie (2010-2025) -15 %

CO, emisie (2010-2025) -20 %

Vytok vody (2010-2025) -80 %

Dlhodoby ciel nulovy odpad vody v kvapalnej forme

maximalne podporovat zachovanie

ek [l 2o prirodnych zoén na vsetkych pozemkoch firmy

EVE2 / podnik / rok < 0.25

Ciel do roku 2025 (EVE: Environment Event management
standard from Saint-Gobain)

C
&
=

Vid' dalsie informdcie CSR (Corporate Sustainability Report) na www.saint-gobain.com

Vyrobny proces vo vietkych zdvodoch ISOVER v Slovenskej republike spifa medzindrodnu normu
STN EN ISO 14001.

e SGS
[—
Saint-Gobain Construction
Products, sr.0., divizia ISOVER ¥ o
LT "y,

EN IS0 14001:2015




LEED & BREEAM

Vyroba stavebnych materidlov ma nezanedbatelny dopad na zivotné prostredie. Stavebné vyrobky tvoria
jednotnu sucast celkovej kvality budovy. Na environmentalnu certifikaciu budov neexistuje jednotnd metodika.
Presadzuje sa vSak pouzivanie medzinarodnych certifikacnych schém, ktoré komplexne hodnotia budovy
z hladiska dodrziavania principov udrzatelnej vystavby. Medzi hlavné systémy environmentalne] certifikacie
budov patria systémy LEED a BREEAM.

Tab. 14 - Zapocditatelné kredity vyrobku ISOVER FLOOR 4000

LEED NC 2009

MRc2 produkt je 100 % recyklovatelny v ramci likvidacie stavebného odpadu
EAcl vyrazne znizuje energetickd naroc¢nost budovy

MRc1 na Urovni budovy je mozné pouzit environmentalne Udaje z EPD

MRc2 produkt ma EPD overené tretou stranou a porovnanie s priemerom odvetvi
MRc3 je k dispozicii korporatny Sustainability report

je k dispozicii Osvedcenie o zdravotnej nezavadnosti (HPD), dokumentacia procesov
MRc4 podla EMS (ISO 14001, zlozenie vyrobku podla CASRN, protokol REACH, dokumentacia
dodavatelského retazca

BREEAM 2016

MAT 01 na LCA na Urovni budovy je mozné vyuzit EPD
MAT 03 dokumentacia procesov podla EMS (ISO 14001)
ENE O1 vdaka zatepleniu ma budova mensie naroky na vykurovanie a znizi sa emisia CO,

Podrobnejsie informdacie o vyuZiti EPD v certifikacnych systémoch LEED a BREEAM su dostupné v publikdcii
SG na environmentalnu certifikaciu budov.

Na vyZiadanie je mozZné dodat aj porovnanie environmentalnych viastnosti vyrobku s priemerom odvetvi.
Viac info na www.isover.sk, alebo na info@isover.sk
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Obr. 16 - Katalég SG na environmentalnu certifikaciu budov
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