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Organizacia Xella Slovensko, spol. s r.o. pro-
strednictvom tohto environmentalneho vyhlasenia
o produkte typu Ill. (EPD] vyjadruje svoj postoj
k otdzkam ochrany Zivotného prostredia a dokla-
duje tym, Ze méa k dispozicii zodpovedajice Udaje
o environmentalnych dopadoch spdsobenych vyro-

bou svojich produktov.

Toto EPD poskytuje kvantifikované environmen-
talne informacie o stavebnom vyrobku na harmo-
nizovanom a vedecky podloZzenom zaklade. Cielom
tohto EPD je tieZ poskytnut zakladné informacie

o vyrobku v rédmci posudzovania Zivotného cyklu

Tvarnice obchodného nazvu Ytong s murovacie
prvky (tvarnice, prie¢kovky) roznych formatov vy-
robené z nevystuzeného autoklédvovaného poérobe-
tonu. V zavodoch Xella Slovensko, spol. s r.o. sa
vyrabaju najma tieto produkty:

e Tepelnoizolacné tvarnice Lambda YQ,

e Tvarnice pre obvodové a nosné steny,

Nazov a adresa vyrobcu:
Xella Slovensko, spol. s r.o.
Zapotocna 1004

908 41 Saétin - Straze

Deklarovana jednotka:
1m? vyrobenych murovacich prvkov (tvarnic) Ytong

Vyrobok:

Toto Environmentélne vyhldsenie o produkte III. typu (EPD)
reprezentuje priemerné hodnoty zo zavodu organizacie
Xella Slovensko, spol. s r.o. Hodnoty st vztiahnuté na 1 m3
vyrobenych murovacich prvkov (tvarnic).

budovy a dalSich stavieb a pomdct identifikovat tie

vyrobky, ktoré menej zatazuju Zivotné prostredie.

S ohladom na moZnost porovnat produkty v ramci

hodnotenia Zivotného cyklu budovy na zaklade ich

EPD, ktoré sa vykonava stanovenim ich prispe-

vku k environmentalnym vlastnostiam budovy,

je nutné, aby EPD danych stavebnych vyrobkov

boli spracované v sulade s poZiadavkami normy

EN 15804+A1:2014

e Trvala udrzatelnost vystavby

e Environmentalne vyhlasenia o produktoch

e Zakladné pravidla skupiny stavebnych
produktov

e Tvarnice pre nenosné steny,

e Zakladacie tvarnice YTONG Start.

Tvarnice su murovacie prvky (tvarnice, prieckovky)
réznych formatov vyrobené z nevystuzeného au-
toklavovaného pdrobetdnu. Tvarnice sa vyrabaju
vo dvoch vyhotoveniach:

e s perom, drazkou a kapsou,

e hladké.



Z technického hladiska sa pouziva oznacenie tvar-
nic pevnostnou triedou (napr. P4) a objemovou
hmotnostou v kg/m?3 (napr. P4-500). Vyrabaju sa
tieto druhy: P2-300; P2-350, P2-400, P2-500,
P3-450, P4-500, P4-550, P6-650. Tieto druhy su

taktiez zahrnuté v priemernom produkte Ytong.

Tvarnice sa vyrabaju v kombinacii nasledovnych

rozmerov:

,

e dlzka: 300, 375, 399, 499, 599, 999 mm,

e Sirka: 50, 75, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 375,
450, 499, 549 mm,

o vyska: 124, 249, 499, 749 mm.

Tvarnice pre murivo nosnych a nenosnych stien
a pilierov. Murivo je nutné chranit pred priamym

kontaktom s vodou.

300-650 kg/m?
1,8-6 N/mm?
0,2-1,2N/mm?

Objemova hmotnost:
Pevnost v tlaku (trieda):

Pevnost v tahu:

0,4-2,2 N/mm?
750-3 250 N/mm?
<0,2mm/m
0,07-0,18 W/[m.K]

A1, nehorlavé

Pevnost v tahu za ohybu:
Modul pruznosti:
Vlhkostné pretvorenie:
Tepelné vodivost:

Reakcia na ohen:

Vyrobky sa vyrabaju v kategorii | podla harmonizo-
vanej eurdpskej normy EN 771-4+A1 a posudzuju
sa v sulade s Nariadenim eurdpskeho parlamentu
a Rady (EU) & 305/2011 (Systém posudzovania

a overovania vlastnosti vyrobkov 2+).

Murovacie prvky s dodavané a oznacované
v stlade s EN 771-4+A1:2015 Specifikacia muro-
vacich prvkov Cast 4: Murovacie tvarnice z auto-

klavovaného pérobeténu.

NajpodstatnejSie mnozstvo vstupného materiélu
v ramci vyrobnej receptuiry pouzivaného na vyrobu
murovacich pérobeténovych prvkov - piesok je
prirodného poévodu. Ostatné vstupné materialy
a prisady sa vyrabaju priemyselne. Ide o cement,
vapno, energosadrovec, anhydrit a praskovy hlinik.
Percentuélne zastlpenie niZSie uvedenych zloZiek
je uvedené v Tabulke 2: Zastupenie materidlovych

zloZiek vo vyrobku.

- je zmes drobnych kamienkov rézneho
povodu. Jeho hustota je zavisld od vlhkosti v iom
obsiahnutej a pohybuje sa priblizne od 1500kg/
m?3 do 1700kg/m3. Podla velkosti zfn sa deli do
frakcii. Hlavny prinos piesku je v stavebnictve, pri
vyrobe skla a v zlievarenstve.

- je praskové hydraulické spojivo, ktoré po
zmieSani s vodou tuhne a tvrdne. Jeho schopnosti
spajat iné sypké latky do pevnej hmoty sa vyuziva
v stavebnictve pri vyrobe betdnovych alebo malto-

vych zmesi.
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- ide o oxid vapenaty. Vyrdba sa palenim
vapencov alebo dolomitickych vapencov. Surovina
sa vypaluje v Sachtovych alebo rotacnych peci-
ach. Teplota vypalu je v rozmedzi medzi 1050 az
1250°C. Pri paleni dochadza k rozkladu vapenca
na oxid vapenaty a oxid uhliCity podla rovnice
CaCO, - Ca0+CO,.

- je druhotnym materialom vzni-
kajucim odsirovanim jednotiek tepelnych elek-
trarni. Pri odsireni sa vyuZiva chemicka reakcia
oxidov siry so suspenziou vdpencového mlieka, pri
ktorej sa uvolfiuje menej nebezpecny CO, a viac
nebezpecny a jedovaty SO, reaguje na CaS0O,.2H,0.

- Hlinikové prasky sa vyrabaju
mletim za sucha v gulovych mlynoch, kde sa
drobnozrnny hlinik (krupica, félia, triesky) za pri-
davku réznych maziv roztepe pomocou ocelovych
gulna jemné a tenké Castice.

Daldie Ciastkové pouZité vstupy, napr. chemické
latky a zmesi sU odoberané od dodévatelov, od kto-
rych su k dispozicii prislusné karty bezpecnostnych
Udajov / technické listy k doddvanym materialom.
VSetky tieto latky alebo zmesi boli zahrnuté do in-
ventarizacnej analyzy aj hodnotenia dopadov. Karty
bezpecnostnych Udajov su k dispozicii v oddeleni

nakupu organizacie Xella Slovensko, spol. s r.o.

- murovaci pérobetdnovy prvok
neobsahuje Ziadne Skodlivé latky, ktoré sd uve-
dené v Kandidadtnom zozname latok vzbudzujucich
mimoriadne obavy, v limitoch podliehajtcich po-
voleniu a registracii na Eurdpskej agentlire pre

chemické latky.

Tabulka 1
Materialovy vstup % podiel (podla produktu)
Piesok 60-70
Cement 15-25
Vapno 5-15
Energosadrovec 2-7
Anhydrit (umelo vyrabany) 0,1-05
Hlinik (pragkovy) 0,05-0,15

Mlety kremenny piesok sa mieSa s vadpnom, ce-
mentom a rozmelnenym pérobetdénovym odpadom
ako recyklovanym materiadlom, prida sa voda a hli-
nikovy prasok alebo pasta, zamiesa sa v miesici na
vodnU suspenziu a naleje sa do formy. Voda hasf
vapno za sucasného uvolnenia tepla. Hlinik reaguje
v alkalickom prostredi. Pritom sa tvori plynny vo-
dik, ktory vytvara v hmote pory a bez zvysku unika.
Péry maju vacsinou priemer 0,5 - 1,5mm a su
vyplnené vyhradne vzduchom. Po prvom stuhnuti
vznikaju polotuhé surové bloky, z ktorych sa stro-
jovo krajaju pérobetonové stavebné dielce s vyso-

kou presnostou.

Vytvorenie konecnych vlastnosti pérobeténu pre-
bieha pocas nasledného tvrdnutia nasytenou pa-
rou v parnych tlakovych kotloch, tzv. autoklavoch,
vySe 5 - 12 hodin pri cca 190 °C a tlaku cca 12 bar.
Tu sa tvoria z pouzitych latok vapenno-silikatové
hydraty, ktoré zodpovedajd mineralu Tobermoritu,
ktory sa vyskytuje v prirode. Reakcia materialu sa
ukoncuje vybratim z autoklavu. Para sa po ukon-
Ceni procesu vytvrdzovania pouziva pre dalsie cykly
v autoklave. Vzniknuty kondenzat sa pouZiva ako
zdroj vody v procese. Tymto spGsobom sa Setri
energia a predchadza sa zataZeniu Zivotného pro-
stredia odchadzajucou horlcou parou a vodou. Po-
robeténové stavebné dielce sa nasledne zarovnajl
na drevenu paletu a zabalia do recyklovatelnej

zmrstovacej félie z polyetylénu (PE).

Podla platnej legislativy Slovenskej republiky
(zakon ¢. 79/2015 Zb. O odpadoch a Vyhlaska
¢. 365/2015 Zb. o kataldgu odpadov v platnych
zneniach) je pérobeton zaradeny do skupiny
¢. 17 Stavebné a demolacné odpady, kéd odpadu
17.01.01 Betén. Pod tymto cislom sa odpadovy
porobetén uklada na skladky.



1.2 LCA: Vypoctoveé pravidla

1.2.1 Deklarovana jednotka

Toto Environmentéalne vyhldsenie o produkte Il
typu (EPD) reprezentuje hodnoty pre 1 m3 vyraba-
nych nevystuZenych pérobeténovych prvkov [mu-
rovacie prvky) s priemernou objemovou hmotnos-
fou 423 kg/m?3 vyrdbanych v zavodoch organizacie
Xella Slovensko, spol. s r.o. Prepocitavaci faktor
na 1kg pérobetonovych tvarnic je 0,0023631.

Environmentalne vyhlasenie je platné pre vyrobnu
fazu (informacny modul A1 - A3). Vysledky repre-
zentuju hodnoty pre pérobeténové tvarnice vyra-

bané v zavode:

e z&vod Zemianske Kostolany
ul. 4. aprila 479/125
972 43 Zemianske Kostolany




Hranicou systému Studie Zivotného cyklu vyrobku
je iba informacny modul A1 - A3 ,Vyrobna faza”
v stlade s normou STN EN 15804+A1:2014. Vytvo-
rené EPD pokryva informacné moduly A1 - A3, o
znamena od kolisky po branu. Ostatné moduly A4 aZz
C4 a modul D, ktory méa uvadzat dopliujice infor-
macie nad rémec zivotného cyklu, neboli do LCA za-
hrnuté s chladom na stazenu dostupnost vstupnych
dat a nie su pre toto EPD deklarované. Referencné
zivotnost prvkov nie je tiez deklarovand v zavislosti
od nedostupnosti reprezentativnych dat o prevadz-

kovych podmienkach vo faze pouzivania vyrobku.

Informécie o hraniciach produktového systému s

znazornené v tabulke 1.

Hranica systému je stanovena tak, aby zahfnala tak

tie procesy, ktoré poskytuju materidlové a energetické

Tabulka 2
Vyrobna Faza Faza
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Pre niektoré Specifické data, ktoré boli poskytnuté
organizaciou, sa v databaze SimaPro nenasiel
prislusny vyrobny proces.

ISlo o:

e 2 druhy chemickych prisad v celkovom hmot-
nostnom podiele vstupov mensom nez 0,02 %.
V pripade tychto prisad boli pouzité Udaje inych
latok obdobného zloZenia a vyroby.

e Proces vyroby mlecich gul, rezacich drotov
a strojovych nahradnych dielov v celkovom
hmotnostnom podiele menSom nez 0,20 %.
V databaze boli Udaje tychto vstupov nahradené

procesom vyroby Zeleza.

Pre analyzu environmentalnych dopadov boli vzaté
vSetky prevadzkové Udaje tykajlce sa receptur
produktov, energetické Udaje, spotreba nafty a pro-
panu. Pri vSetkych uvaZovanych vstupoch aj vystu-
poch sa uvaZzovalo s dopravnymi nadkladmi alebo boli

uznané rozdiely v dopravnych vzdialenostiach.

Z hladiska produkovanych odpadov boli do analyzy
zaradené tie odpady, ktoré jednoznacne suvisia s vy-

robnymi ¢innostami.

Do analyzy neboli zahrnuté procesy potrebné pre
inStalaciu vyrobného zariadenia a vystavbu infrastruk-
tury. TaktieZ nie su zahrnuté administrativne procesy

- vstupy a vystupy su bilancované na vyrobnej faze.

VsSetky vstupy a vystupy boli zadavané v jednotkach

sUstavy SI, menovite:

e materidlové a pomocné vstupy a produktové
vystupy v kg,

e zdroje vyuZivané ako energeticky vstup (pri-

marna energia) boli vyjadrené v kWh alebo MJ

vratane obnovitelnych zdrojov energie (vodna
energia, veterna energia),

e spotreba vody bola vyjadrend v m3 [metroch
kubickych],

e vstupy, ktoré sa tykaju dopravy, boli vyjadrené
v km [vzdialenost], tkm (presun materialu)
a v kg (spotreba nafty a propanul,

e Cas bol vyjadreny v praktickych jednotkach zavi-
siacich od mierky posudzovania: minuty, hodiny,

dni, roky.

Zdrojom vstupnych dat boli prevadzkové data zis-
kané od organizacie a evidované v informacnom
systéme SAP, dalej vystupy z monitorovania a me-

rani produkcie odpadov a emisii.

Na kompletnu analyzu environmentalnych parame-
trov boli pouZité:
e vypoctovy softvér SimaPro, verzia 8.03 SimaPro

Analyst (databaza Ecoinvent, verzia 3).

Data pouZité na vypocCet EPD zodpovedaju nasledov-

nym zasadam:

¢asovym rozsahom poZadovanych
Specifickych dat, poskytnutych organizaciou Xella
Slovensko, spol. s r.o., pre spracovanie tejto spravy
bol stanoveny ako reprezentativny Casovy Usek ka-
lendarny rok 2016 a v pripade niektorych vstupnych
Udajov (odpady, Ciastkové pomocné vstupné mate-
ridly odvodené od bilancie odpadov] sa uvaZovalo
s priemernym ro¢nym mnozstvom za roky 2014 az
2016. Pre tieto obdobia boli jednotlivymi zavodmi
poskytnuté vSetky dostupné Udaje na ich dalSie
spracovanie. Pre generické data sU pouzité udaje

databdazy Ecoinvent, verzie 3.

sU pouzité data zodpove-
dajuce aktualnej produkcii jednotlivych typov produk-
tov vSetkych zdvodov a zodpovedajice aktudlnemu
stavu pouzivanych technolégii v jednotlivych zavodoch

(receptlry produktov, technologické postupy).



Pouzité generické uUdaje
z databazy Ecoinvent su pouZzité s platnostou pre SR
(napr. energeticky mix vyroby elektrickej energie)
a v pripade, Ze nie su dostupné data pre SR, su pou-

7ité data platné pre EU.

Zakladné Udaje analyzy vychadzaju z prevadzkovych
Udajov jednotlivych posudzovanych zavodov Xella
Slovensko, spol. s r.o. zaznamenanych v roku 2016,
popripade z priemernych hodnét uvadzanych za roky
2014 az 2016 [(napr. produkcia odpadov, spotreba

nahradnych dielov pre zariadenia).

Pre vypocty environmentélnych parametrov, uvadza-
nych v tomto EPD, boli pouzité inventarizacné data,

ktoré sa tykali iba vyroby murovacich prvkov.

Z prvotnych hodnot vstupnych Udajov bola odCitané
hmotnostna Cast, ktord zodpovedala hmotnostnému
podielu vystuZenych prvkov, U-profilov z celkovej
produkcie vSetkych produktov Xella Slovensko,

spol. s r.o.

Vo vyrobnom procese véetkych zavodov sa vyskytuje
tzv. uzavretd recyklacnd slucka (closed-loop-recy-
kling). VSetky posudzované zavody maju instalovany
vratny systém pre pérobeténovy kal a vodu ziskanu

kondenzaciou z vypustania autoklavov.

Environmentalne vyhlasenia o produkte z réznych
programov nemusia byt porovnatelné. Porovnanie
alebo posudenie dat uvadzanych v EPD je mozné iba
vtedy, ak boli vSetky porovnavané udaje uvadzané
v stlade s EN 15804+A1:2014 a zistené podla rovna-
kych pravidiel.

Vysledky uvadzané v EPD reprezentuju hodnoty pre
priemerné pérobetonové tvarnice vyrabané v 3 vy-
robnych zavodoch a zahffaju vSetky vyrabané druhy
tvarnic (pozri bod 1.1). SU pouzité data zodpovedaj-
Uce aktudlne] produkcii (2016) jednotlivych typov
produktov vSetkych zavodov a zodpovedajlce aktu-
alnemu stavu pouzivanych technoldgii v jednotlivych
zévodoch (receptlry produktov, technologické po-
stupy). Dodévané produkty z jednotlivych zavodov su
koncipované ako zamenitelné. Struktira produkcie
vykazuje mall variabilitu, a teda aj spotreby kompo-

nentov na priemerny produkt st pomerne stabilné.

Pre moZnost prepoctu environmentalnych dopadov
priemerného produktu tvarnic YTONG vyrabanych
v zavodoch organizacie Xella Slovensko, spol. s r.o.
(DJ =1 m3) je prepocitavaci faktor na 1 kg porobetd-
novych tvarnic 0,0023631.

Informécie o environmentalnych dopadoch su vyja-
drené v nasledovnych tabulkach. Jednotlivé vysledky
pre dané kategdrie dopadu su uvedené v tabulke 3.
Su vztiahnuté na deklarovand jednotku (DJ) - 1 m3
produktu.

Posudzovanie dopadov bolo vykonané pomocou
charakterizacnych faktorov pouzivanych v Eurdpskej
referencnej databéze Zivotného cyklu (ELCD) posky-
tovane] Eurdpskou komisiou - Generdlnym riadi-
telstvom Spolo¢ného vyskumného centra - Institdtu

pre Zivotné prostredie a udrzatelnost.
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2.9.1 Parametre popisujlce
environmentalne dopady

Tabulka 3 - Parametre popisujlce environmentalne dopady - Xella Slovensko, spol. s r.o.

Vysledok LCA - Parametre popisujlice environmentalne dopady (DJ = 1 m? produktu)

Parameter Jednotka A1 A2 A3 A1-A3
Potencial globalneho oteplovania (GWP) kg CO2 ekv. 132 10,8 44,6 187

Potencial Ubytku stratosferickej ozénovej vrstvy (ODP) kg CFC 11 ekv. 4,54 E-6 8,93 E-7 3,28 E-6 8,71 E-6
Potencial acidifikacie pody a vody (AP) kg SO2 ekv. 2,10 E-1 4,11 E-2 2,73 E-1 5,23 E-1
Potenciél eutrofizacie (EP) kg (P04)3- ekv. 4,63 E-2 9,50 E-3 1,46 E-1 2,02 E-1
Potencial tvorby prizemného ozénu (POCP) kg Ethene ekv. 1,45 E-2 1,74 E-3 1,14 E-2 2,76 E-2
Potencidl tbytku surovin (ADP prvky) pre nefosilne zdroje kg Sb ekv. 3,32 E-5 3,28 E-5 1,34 E-6 6,74 E-5
Potencial Ubytku surovin (ADP fosilne paliva) pre fosilne zdroje MJ, vyhrevnost 280 191 78,0 549

2.9.2 Parametre popisujtce
spotrebu zdrojov

Tabulka 4 - Parametre popisujlce spotrebu zdrojov - Xella Slovensko, spol. s r.o.

Vysledok LCA - Parametre popisujlce spotrebu zdrojov

Parameter Jednotka A1 A2 A3 A1-A3
Spot_reba oanV|telrlgjlpr|marnej energie s vynimkou MJ B B 145 145
zdrojov energie vyuzitych ako suroviny
Spotreba obnovitelnych zdrojov primérnej energie MJ B B B B
vyuzitych ako suroviny
Celkova spotreba obnovitelnych zdrojov primarnej energie

S : NN ; v . MJ - - 145 145
(primarna energia a zdroje primarnej energie vyuzité ako suroviny)
Spot_reba neol_)novitve_lrlej primarnej _energie s vynimkou MJ B B 184 184
zdrojov energie vyuzitych ako suroviny
Spotreba neobnovitelnych zdrojov primarnej energie MJ B B B B
vyuzitych ako suroviny
Celkova spotreba neobnovitelnych zdrojov priméarnej energie

" : LA ) - . MJ - - 184 184
(primarna energia a zdroje primarnej energie vyuzité ako suroviny)
Spotreba druhotnych surovin kg - - - -
Spotreba obnovitelnych druhotnych paliv MJ - - - -
Spotreba neobnovitelnych druhotnych paliv MJ - - 0,667 0,667
Cista spotreba pitnej vody m?3 0,334 - - 0,334
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2.9.3 Dalsie environmentalne informacie popisujlce

kategoriu odpadu a vystupné toky

Tabulka 5 - DalSie environmentalne informéacie - kategérie odpadul

Vysledok LCA - DalSie environmentalne informacie - popis kategérie odpadu a vystupnych tokov

Parameter

Odstraneny nebezpecny odpad ‘
Odstraneny ostatny odpad ‘

Odstraneny radioaktivny odpad

Jednotka ‘ A1 ‘ A2 ‘ A3 ‘ A1-A3
kg : - 0o
kg ‘ ‘ - ‘ 19,7 ‘ 19,7
CH I

Tabulka 6 - DalSie environmentalne informacie - vystupné toky

Vysledok LCA - DalSie environmentalne informacie - popis kategorie odpadu a vystupnych tokov

Parameter

Stavebné prvky na opatovné pouZitie
Materialy na recyklaciu

Materialy na energetické vyuZitie

Exportovana energia

2.9.4 LCA: Interpretacia

Vplyv vyroby pérobeténu na Zivotné prostredie
ovplyviuje najma vyuZivanie tepelnej energie a emisie
vznikajlce pri procese vyroby pouZitych spojiv

(cement a vapno) - modul A1.

Potencial globalneho oteplovania (GWP)

- rozhodujlci vplyv na jeho celkovl vySku méa
informacny modul A1 (vySe 70 %) proces vyroby
pouzivanych spojiv, kde sa na tom vasou mierou
podiela vyroba cementu a menSou mierou
vyroba vapna. Potencial globalneho oteplovania
dominantne ovplyviuju emisie oxidu uhli¢itého
(cca 96 %).

Potencial ubytku stratosférickej ozénovej vrstvy
(ODP) - na vyske ukazovatela sa podiela najmé vlastna
vyroba (modul A3) a wroba vstupnych surovin (modul
A1). Vplyv dopravy [modul A2) je tu maly. Potencial

Ubytku stratosférickej ozénovej vrstvy dominantne

Jednotka A1 A2 A3 A1-A3
kg - - -
kg - - 5,86 E-1 5,86 E-1
kg - - 1,0008 1,0008
ener:‘;";nr:)asitele B 13.7 13.7

ovplyviuju emisie zlG¢enin metanu (cca 85 %) a etanu
(cca 13 %).

Potencial eutrofizacie (EP) - je najviac ovplyviiovany
modulom A3 (vyrobal, z toho najmé procesmi
spojenymi s vyrobou pary pre autoklavy. V mensej
miere sa tieZ podielaju procesy vyroby spojiv
(cement a vapno - modul A1). Potencial eutrofizacie
dominantne ovplyviiuju emisie fosfatov (cca 78 %)

a oxidov dusika (cca 17 %).

Potencial tvorby prizemného ozénu (POCP)

- na jeho vyske sa podiela viac komponentov
z informacného modulu A1, najviac proces vyroby
cementu, ostatné poloZky sa podielaju pomerne
rovnomerne (najmé: vyroba vapna, transport surovin
a proces vyroby elektrickej energie]. Potencial
tvorby prizemného ozénu dominantne ovplyviuju

emisie oxidov siry (cca 42 %) a uhlika (cca 41 %).



Potencial acidifikacie pddy a vody (AP) - vyznamny
je podiel modulov A1 vyroba cementu a vapna,
v mensej miere sa rovnomerne podiela proces
vyroby A3. Potencial acidifikacie pody a vody
dominantne ovplyviiujd emisie oxidov dusika (cca
38%) a siry [cca 60 %).

Vplyv modulov AT - A3 na env. dopady: Xella celkovo

Potencial abytku surovin (ADP prvky aj fosilne
paliva) - vyznamnejsie sa tu uZ podielaju aj procesy

modulu A2 doprava.

Podiel informacnych modulov A1, A2 a A3 na
jednotlivych kategéridch dopadu (pozri tabulku 2)

zobrazuje nasledovny graf:
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3 LCA: SCENARE A DALSIE
TECHNICKE INFORMACIE

Informacné moduly A4 az D neboli v rdmci analyzy
LCA zahrnuté.

4L LCA: 4 DOPLNKOVE INFORMACIE

Radioaktivita

Podla vysledku merania obsahu prirodnych ra-
dionuklidov splfa vyrobok limity poZadované le-
gislativnymi predpismi o radiacnej ochrane pre
reprezentativne ¢asové obdobie 2016, z ktorého boli
pouzité vstupné data pre spracovanie Studie LCA
a dokumentu EPD.

Pre bezpecnost prace s pdrobetdnovymi tvarnicami
platia zédkladné pravidld bezpecnosti prace
a pravidla profesijnych odborovych organizacii, nie je
nutné prijimat Ziadne zvl&Stne opatrenia na ochranu

zdravia zamestnancov.



EN 771-4+A1:2017 Specifikicia murovacich prvkov Cast 4: Pérobeténové tvarnice (Specification for
masonry units Part 4: Autoclaved aerated concrete masonry units)

ISO 14025:2010 Environmentéalne znacky a vyhlasenia Environmentalne vyhlasenie typu Ill Zasady a postupy
(Environmental labels and declarations Type lll environmental declarations Principles and procedures)

EN 15804+A1:2014 UdrZatelnost stavieb Environmentéalne vyhlasenia o produkte Zasadné pravidla pre pro-
duktovt kategériu stavebnych vyrobkov (Sustainability of construction works Environmental product decla-

rations Core rules for the product category of construction products)

EN ISO 14040:2006 Environmentalny manaZzment Posudzovanie Zivotného cyklu Zasady a osnova
(Environmental management Life Cycle Assessment Principles and Framework]

EN 1SO 14044:2006 Environmentalny manazment Posudzovanie Zivotného cyklu - PoZziadavky
a smernice (Environmental management Life Cycle Assessment - Requirements and guidelines)

ISO 14063:2007 Environmentalny manaZzment Environmentdlna komunikacia Smernice a priklady
(Environmental management Environmental communication Guidelines and examples)

EN 15643-1:2011 UdrZatelnost stavieb Posudzovanie udrzatelnosti budov Cast 1: Véeobecny ramec (Sustai-
nability of construction works Sustainability assessment of buildings Part 1: General framework]

EN 15643-2:2011 Udrzatelnost stavieb Posudzovanie udrzatelnosti budov Cast 2: Ramec pre posudzovanie
environmentalnych vlastnosti (Sustainability of construction works Assessment of buildings Part 2: Fra-

mework for the assessment of environmental performance)

EN 15942:2013 Udrzatelnost stavieb Environmentalne vyhlasenia o produkte Format komunikacie medzi
podnikmi (Sustainability of construction works Environmental product declarations Communication format

business-to-business)

TNI CEN/TR 15941:2012 UdrZatelnost stavieb Environmentélne vyhlasenia o produkte Metodoldgia
vyberu a pouzitia generickych dat (Sustainability of construction works Environmental product declarations
Methodology for selection and use of generic data)

EN 16757:2018 Udrzatelnost stavieb Environmentalne vyhlasenia o produkte Pravidla produktovej
kategdrie pre betén a betdnové prvky (Sustainability of construction works Environmental product

declarations Product Category Rules for concrete and concrete elements)
ILCD handbook JRC EU, 2011

Zakon €. 79/2015 Zb. v platnom zneni (Z&kon o odpadoch]

Vyhlagka ¢. 365/2015 Zb. katalégu odpadov

Nariadenie Eurdpskeho parlamentu ¢. 1907/2006 o registracii, hodnoteni, povolovani a obmedzovani che-
mickych latok a o zriadeni Eurdpskej agentiry pre chemické latky REACH (registracia, evaluécia a autoriza-

cia chemickych latok)

Nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1272/2008 o klasifikacii, oznacovani a baleni latok
a zmesi, o zmene a zrudeni smernic 67/548/EHS a 1999/45/ES a o zmene nariadenia (ES) & 1907/2006
(nariadenie CLP)

SimaPro LCA Package, Pré Consultants, the Netherlands , www.pre-sustainability.com Ecoinvent Centre,

www.Ecoinvent.org

Vysvetlujuce dokumenty su k dispozicii u manazéra produktu organizacie Xella Slovensko, spol. s r.o.
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6 OVERENIE EPD

Nezavislé ovéreni prohlaseni a dat v souladu s EN ISO 14025:2010

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN slouZi jako zakladni PCR?

|:| interni

externi

Ovérovatel treti strany °:

Elektrotechnicky zkusebni Gstav
Pod Lisem 129

171 02 Praha 8 —Troja

Ceska republika

28 —
Z elekirotechn
e u zkusebni loky
ustay

Pod lisem 128/2, 171 02 Praha 8 - Troja

Mgr. Miraslav Sedlaéek

Vedouci certifikacniho orgdnu r /AL
=

Certifika&ni organ pro EPD, akreditovan CIA, Cesky akreditaéni institut pod ¢ 3018

2 Pravidla produktové kategorie

(viz EN ISO 14025:2010, clanek 9.4).

b\olitelné pro komunikaci mezi podniky, povinné pro komunikaci mezi podnikem a spotfebitelem




Xella Slovensko, spol. s r.o.
Zapotocna 1004

908 41 Sastin - Straze

Ytong Infolinka: 0800 118 583

e-mail ytonglinka.sk(@xella.com

www.ytong.sk

Odborovy prevadzkovatel programu

CENIA, ceska informacné agentura zivotného
prostredia, vykonna funkcia Agentiry NPEZ

Vréovicka 1442/65
10010 Praha 10

tel.: +420 267 225 226
e-mail: infoldcenia.cz

www.cenia.cz

Spracovatel
Technicky a zkuSebni Ustav stavebni
Praha, s.p., pobocka Plzen

Zahradni 15
32600 Plzen

tel.: +420 377 243 331
fax: +420 377 244 158

e-mail: vrbova@tzus.cz

www.tzus.cz

Ytong®, Silka® and Multipor® are registered trademarks of the Xella Group.

Aktualizacia: 1. 4. 2019. Zmeny ceny a technickych tdajov vyhradené.
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