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VSEOBECNE INFORMACIE

Nazov a adresa vyrobcu: Wienerberger s.r.o.
Tehelna 6, 953 01 Zlaté Moravce, Slovenska republika

Vyrobny podnik: Z&vod Zlaté Moravce:
Wienerberger s.r.o.
Tehelna 6, 953 01 Zlaté Moravce

Zavod Boleraz:
Wienerberger s.r.o.
Boleradz 632, 919 08 Boleraz

O vyrobcovi: Spolo¢nost sidli v Stupave a vlastni dva vyrobné zavody - v Zlatych
Moravciach a v Boleraze. Nosnym vyrobnym sortimentom su
tehliarske murovacie prvky s obchodnym nazvom Porotherm. Okrem
toho sa vyrdbaju aj stropné vlioZzky Porotherm pre montované stropy
z nosnikov a vloZiek. Sortiment vyrobkov dopifia keramicka stresna
krytina Tondach alicové tehly Terca, ktoré sa dovazaju z krajin,
v ktorych spolo¢nost pdésobi.

Pouzity program: Narodny program environmentalneho znacenia

Prevéadzkovatel programu: CENIA, ¢eska informacna agentura Zivotného prostredia
VrSovicka 1442/65, Praha 10, 100 10 (www.cenia.cz)

Registraéné €islo EPD: 3015-EPD-030060790

Pravidla produktovej kategorie PCR: STN EN 15804+A1 Trvala udrZatefnost vystavby. Environmentalne
vyhlasenia o produktoch. Zakladné pravidla skupiny stavebnych

produktov.
Rozsah EPD: ,Od kolisky po branu s volbami“ (podrobnosti dalej v EPD)
Datum vydania/overenia: 2020-11-18
Platné do: 2025-11-17
Spracovatel EPD: doc. Ing. Silvia Viléekova, PhD., Ing. Marcela Ondova, PhD.

SALVIS, s.r.0., Spitalska 61, 811 08 Bratislava

Overovatel EPD: Technicky a skiSobny stavebny Ustav Praha, s.p.

Tab. 1 — Informécie o overovatelovi

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN slouzi jako zakladni PCR

Mezavisle ov&ieni prohlaseni a dat v souladu
s EN IS0 14025:2010:

O Interni B Externi

Ovérovatel treti strany:
Technicky a zkusebni astav stavebni Praha, s.p.
Prosecka 811/76a, Praha 9, 190 00

Ceska republika
Cerifikaéni crgan pre EPD, akreditovan CiA - Cesly institut pro 1)'0\_

akreditaci, o.p.s., pod £. 467/2019
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POPIS PRODUKTU A SPOSOBU POUZITIA

Porotherm PROFI

Palené tehly predstavuja optimalnu a vyvazenu kombinéciu stavebno-fyzikalnych vlastnosti. Privliastok Profi je
zarukou rychleho a presného murovania v podmienkach beznych stavieb. Tehly Porotherm Profi maju
brisené lozné plochy, ktoré su rovné a navzajom rovnobezné s toleranciou vyskového rozmeru = 1 mm.
Prave tato Uprava umoZfiuje murovanie na Specialnu maltu pre tenké Skary. Vyska tehal 249 mm je
prispdsobena novému spbsobu murovania. Vratane loznej sSkary hribky 1 mm ma jeden rad tehal vysku 250
mm.

Tehly Porotherm Profi pre obvodové steny maju okrem zakladnych formatov aj Specialne doplnkové formaty
ur¢ené na zhotovenie niektorych detailov v obvodovej stene (rohova tehla (R), koncové tehla (K) a koncova
polovicka (K1/2).

Vlastnosti a vyhody produktu

e presnda ajednoduchéa praca vdaka presnym rozmerom,

e Uspora Casu vdaka rychlemu a jednoduchému spracovaniu,

e Uspora murovacej malty vdaka murovaniu na tenké Skary,

e Uspora na zariadeni staveniska (sila, mieSacky, dopravniky a pod.),
e Uspora miesta na stavenisku vdaka malej spotrebe lepiacej malty,

e znizenie stavebnej vihkosti v murive,

e zniZenie rizika chyb pri murovani oproti klasickému spdsobu.

Porotherm EKO+ Profi

Brusené tehly Porotherm EKO+Profi umoZfuju zhotovit jednovrstvové omietané obvodové murivo s
nadstandardnymi tepelnoizolaénymi parametrami bez potreby zateplenia.

Vyrobok spifia poZiadavky normy STN EN 771-1+A1:2015.

Obr.1 Tehly Porotherm
Tab. 2 — ZloZenie produktov

Zlaté Moravce Boleraz

Komponent

Profi EKO+Profi Profi EKO+Profi
il 49,16% - 38,50% 32,70%
Piesok 12,48% - -
Spras - - 18% 18,30%
Piliny 8,40% - 20% 23%
Ostatné prisady a primesi 38,36% - 33,50% 26%

Pouzitie

Kompletny systém brasenych tehdl pre vSetky druhy stien pondka moznost volby medzi technolégiou
murovania na tenkovrstvovd maltu Porotherm Profi alebo na murovaciu penu Porotherm Dryfix extra. Obe
tieto technoldgie su zarukou komfortného murovania s vyraznou materialovou, ¢asovou a finanénou Usporou.

Balenie a skladovanie
Tehly Porotherm Profi sa dodavaju na vratnych paletach rozmerov 1180x1000mm zaféliované. Pocet tehal na
palete zavisi od rozmerov produktu.

Technické udaje/ fyzikalne charakteristiky
Velkost tehly sa moze liSit v zavislosti od jej aplikacie. Mnozstvo tehly pouzité na m3 steny zavisi od velkosti
tehly - spotreba je uvedend v tabulke 3. Viac informécii n4jdete na webovej stranke vyrobcu
https://www.wienerberger.sk/produkty.html.
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POPIS PRODUKTU A SPOSOBU POUZITIA

Tab. 3 — Technické Udaje/ fyzikalne charakteristiky: Porotherm Profi a EKO + Profi

Nazov produktu

Porotherm 8 Profi

Porotherm 10 Profi

Porotherm 11.5 Profi

Porotherm 14 Profi

Porotherm 17.5 Profi

Porotherm 25 Profi

Porotherm 30 KOMBI Profi

Porotherm 30 KOMBI Profi 1/2

Porotherm 30 KOMBI Profi R

Porotherm 38 KOMBI Profi

Porotherm 38 KOMBI Profi 1/2 K

Porotherm 38 KOMBI Profi K

Porotherm 44 EKO+Profi

Porotherm 44 EKO+Profi 1/2 K

Porotherm 44 EKO+ Profi K

Porotherm 44 EKO+ Profi R

Pevnostna
trieda

P12
P8
P12
P8
P12
P8
P12

P12

P12
P15
P12
P15

P12

P12

P10
P12

P10

P10

P8

P8

P8

P8

Rozmery
dxS§xv

[mm]

500x80x%249

500x100%249

500x115%249

500x140%249

375x175%249

375x250%249

250x300%249

125x300%249

175x300x249

250x380%249

125%380x%249

250x380%249

250x440%x249

125x440x%249

250x440%249

190x440x249

Trieda objemovej
hmotnosti
[kg/m?]

900

750

750

750

800

800

800

850

800

750

800

750

650

700

650

700

Orientaén&
hmotnost’ tehly
[kg/ks]

8,8

10,5

11,0

13,4

12,8

18,3

14,8

18,0

17,4

Spotreba
[ks/m?]

100,0

80,0

69,6

57,1

61,1

42,8

53,3

42,1

36,4




SCHEMA LCA, VSTUPNE HODNOTY

Tab. 4 — Podrobnosti k LCA

Deklarovana jednotka 1 tona tehal

Referenéna zivotnost’ RSL 100 rokov

,Od kolisky po branu s volbami*

Okrajové podmienky pre vstupy a primarnu energiu na arovni procesu a
informacnej Grovni.

Okrajové podmienky - Nie su zahrnuté toky, ktoré vyplyvaju z fudskej ¢innosti — doprava zamestnancov.

- Nie je zahrnuta stavba zavodu, vyroba strojov a dopravny systém, pretoze
suvisiace toky maju byt zanedbatelné v porovnani s vyrobou stavebnych
materialov, vzhladom k Zivotnosti.

Alokované kritéria st zavislé od hmotnosti

Zlaté Moravce, Boleraz (Slovenska republika)
OneClickLCA
Ecoinvent v3.4

C faktory CMLIA4.1

Environmentalne vyhlasenie o produkte z réznych programov nemusi byt
Porovnatelnost’ porovnatelné. Porovnanie alebo postdenie Gdajov uvadzanych v EPD je mozné len
vtedy, ak boli vSetky porovnavané Udaje uvadzané v sulade s EN 15804 + Al.

Informacie o ziskani Ing. Gabriel Sz6ll6si, gabriel.szollosi@wienerberger.com

WEALLOTEELRIEEUEIAE \vienerberger s.r.0., Tehelna 6, 953 01 Zlaté Moravce

INFORMACIE Z POSUDZOVANIA BUDOVY
< >~ DOPLNKOVE INFORMACIE
INFORMACIE O ZIVOTNOM CYKLE BUDOVY MIMO
ZIVOTNIHO CYKLU
A1-A3 A4-A5 B1-B7 Cl-C4 D
. A A A Prinosy a zataze
FAZA FAZA FAZA FAZA KONCA egn
PRODUKTU VYSTAVBY POUZIVANIA ZIVOTNOSTI hranicu systému
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1) Zahmuté pri deklarovanomscendri
2) V pripade, 7e i uvedené vetky scendre

Obr. 2 — Zapogéitané fazy zivotného cyklu (STN EN 15804+A1); vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude
zapogéitany az na arovni stavebnej konStrukcie, budovy
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POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

m FAZA PRODUKTU A1-A3

Faza produktu teh&l Porotherm Profi a Porotherm EKO+Profi je rozdelend do 3 modulov Al, A2 a A3, teda
,dodanie vstupnych surovin“, ,doprava“ a ,vyroba"“.

Podfla normy STN EN 15804+A1 je mozné zIU¢it moduly Al, A2 a A3. Uvedené pravidlo je pouZité v tomto
EPD.

m Al Dodanie vstupnych surovin

Tento modul zahffia tazbu a spracovanie vSetkych vstupnych surovin, vodu a energiu potrebni na tento
proces.

m A2 Doprava do vyroby

Vstupné suroviny su dopravené k vyrobnej linke. V tomto pripade model zahffia cestnu a vlakovu
dopravu pre kaZzdy vstupny material.

m A3 Vyroba

Tento modul zahffia vyrobu tehdl zo vstupov (vstupné suroviny, energia, voda atd.), balenie (vratné
palety a zmrStovacia félia). Elektricka energia je dodavana z verejnej siete.

4. Haldovanie ilu a piesku

1. Tasba v hiinisku e
s e,
. 1 Yo
= ~ . ) i,
P itk tdaeig »
B O
2. Dodavatelia pilin, ) Se— s'd:\?f::;ﬁz
er kalov a dkval T e 1 e ; a 2] i o :
papier vary P !f“z_% o A e :  llu,uhiia, pilin
B ¢ m C o - papier kalov,
(O 4 i Skvary
N B o T e e -
: ] e, AN
papier kalov, uhlia, :éﬁ"""*?'ﬁ‘.' L0% T 6. Kolowyj miyn
Skvary * b
X 7. Hrubé valce
kA 8. Jemné valce
X
e —_— 9. Podavade
R ‘r.! é::_ —
St ig, iy
Ht &
= £ .
'|' X RPN =]

ﬁ,} 10. Pretic. miesidlo

3 _
] Sm—— y i 11. Lisovanie

13. Palenie 12. Sudenie

] L_ #__ u@“‘_:&:%i 20. Expedicia
ettt e

18. Kontrola 19. Skladovanie

17. Paletovanie

Obr. 3 —Schéma vyroby Tehal Porotherm




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

m FAZA VYSTAVBY A4-A5
Faza vystavby je rozdelena do dvoch modulov: doprava na stavenisko A4 a inStalacia Ab.

m A4 Doprava na stavenisko
Faza A4 nie je v EPD kvantifikovana.

m A5 InStal4cia v budove
Faza A5 nie je v EPD kvantifikovana.

m FAZA POUZIVANIA (B1-B7) JE ROZDELENA DO NASLEDUJUCICH INFORMACNYCH MODULOV:

B1: Pouzivanie

B2: Udrzba

B3: Oprava

B4: Vymena

B5: Renovacia

B6: Spotreba prevadzkovej energie
B7: Spotreba prevadzkovej vody

Akonahle je produkt zabudovany, nie su vyZadované Ziadne dalSie technické operacie pocas
pouzivania stavby aZ do konca jej Zivotnosti. Z tohto dévodu nie s tieto hodnoty v EPD kvantifikované.




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

m FAZA KONCA ZIVOTNEHO CYKLU C1-C4
Téato faza zahffa rozne moduly konca zivotného cyklu, podrobnejSie vid nizSie.

m C1 DekonStrukcia, demolacia
Faza C1 nie je v EPD kvantifikovana.

m C2 Doprava k spracovaniu odpadu
Je pouzity model vyuZitia dopravy popisany v Tab. 5.

m C3 Nakladanie s odpadom pre opatovné pouzitie, obnovu arecyklaciu
Tehla mé& velky potencial na dalSie spracovanie, recyklaciu. V planovanom scenari je zapoCitané 95%
opatovné vyuzitie tehly.

m C4 ZnesSkodnenie

V scenéri konca Zzivotného cyklu vyrobku sa uvazuje s 5% skladkovanim odpadu z tehly a 100%
skladkovanim ostatnych odpadov z vyroby (v priemere 6,3 kg na tonu vyrobeného produktu).

Tab. 5 — Scenéar vypoétu fazy C2, C3, C4

17 01 07 15 01 06
. > . , 13 02 05 16 02 14
Odpadovy material podla katalogu odpadov 14 06 03 17 04 05
15 01 02 191204

Uvazovana vzdialenost ku skladke a miestu recyklacie 12-252 km

nakladny automobil EUROG6, 16-32 t

Planovany spésob dopravy Spbiraha 35 1)/100 ki
skladkovanie recyklacia

Nakladanie s odpadom 5% tehla

0,
100% ostatny odpad 95% tehla

= POTENCIAL OPATOVNEHO POUZITIA/OBNOVY/RECYKLACIE, D
V tejto analyze environmentélnych dopadov sa uvazuje s 95% opéatovnym vyuzitim tehly.




VYSLEDKY LCA

Podrobny popis vysledkov je uvedeny v nasledujicich tabulkdch. Hodnoty pre jednotlivé kategorie dopadov
su vycislené na 1 tonu produktu.

Legenda k tabulkam:

! Potencial globalneho oteplovania zodpovedéa celkovému spolupdsobeniu na globalne oteplovanie z emisii
jednej jednotky referenéného kg oxidu uhli¢itého.

2 Potencial naruSovania ozonovej vrstvy, ktora chrani Zem pred ultrafialovym Ziarenim, nebezpecnym pre
ludské zdravie. Ubytok ozénu je spbdsobeny vyskytom chlérovych &i bromovych zloZiek, takzvanych
frednov. Tieto latky v momente, ked dosiahnu stratosféru, katalyticky ni¢ia molekuly ozénu.

3 Acidifikacia ma negativny dopad na prirodné ekosystémy a prostredie vytvorené ¢lovekom, vratane budov.
Hlavnym zdrojom emisii kyslych latok je polnohospodarstvo a fosilne paliva spalované pri vyrobe elektriny,
tepla a doprave.

4 Nadmerné obohacovanie vody o Ziviny a s tym spojené negativne biologické ¢inky.

° Reakcia oxidov dusika s uhlfovodikmi za pritomnosti sine¢ného Ziarenia za vzniku ozénu je prikladom
fotochemickej reakcie.

6 Spotreba neobnovitelnych zdrojov znizuje ich dostupnost budtcim generaciam.

MND = ,module not declared” (modul nie je deklarovany), DU = ,declared unit* (deklarovana jednotka),
* PE = primarna energia

Tab. 6 — Environmentélne dopady: Porotherm Profi, vyrobny zavod Zlaté Moravce

Parameter Jednotka Faza Faza Faza Faza konca zivotného cyklu Potencial
produktu vystavby uzivania opatovného

vyuzitia,
recyklacie
A4 A5
Potencial globalneho kg CO, ekv. _ ~
oteplovania (GWP) 1 /DU 7,55 E+1 MND MND MND MND MND MND 59E-1 3,16 E+0

Potencial narusovania ~ kg CFC11ekv. , 1, 5 yND MND  MND  MND MND MND 145E-7 -567 E-7

ozénovej vrstvy (ODP) 2 /DU

Potencial acidifikacie kg SO, ekv. 5 | ~
pody a vody (AP) 2 o) 31E-1 MND MND MND MND MND MND 397 E-3 -2,38 E-2
(Péf)"rlc'a' OB L P%‘Jek"- 273E-1 MND MND MND MND MND MND 743 E-4 -513 E-3

Potencial tvorby
fotochemickych kgCH,ekv. 201 E-2 MND MND MND MND MND MND 16E-4 -631E-4
oxidantov (POCP) ® /DU

Potencial vy€erpavania

abiotickych zdrojov kg Sb ekv.
(ADP-prvky) pre /DU
nefosilne zdroje ©

4,67 E-4 MND MND MND MND MND MND 225E-6 -2,13E-6

Potencial vyCerpavania

abiotickych zdrojov MJ (vyhrevnost)
(ADP-prvky) pre fosilne /DU
zdroje ©

2,06 E+3 MND MND MND MND MND MND 1,23 E+1 -4,52 E+1




VYSLEDKY LCA

Tab. 7 — Environmentélne dopady: Porotherm Profi, vyrobny zavod Boleréz

Parameter Jednotka Faza Faza Faza Faza konca zivotneho cyklu Potencial
produktu | vystavby uzivania opatovného

vyuzitia,

recyklacie

Potencial globalneho kg CO, ekv. _ ~
oteplovania (GWP) 1 sy 846 E+1 MND MND MND MND 14E-1 MND 1,08 E+0 -3,16 EO
Potencial narusovania kg CFC 11ekv. 55 p 5 D MND  MND  MND 2,61 E-8 MND 1,57 E-7 5,67 E-7
ozonovej vrstvy (ODP) /DU

Potencial acidifikacie kg SO, ekv. . _ | ~
pody a vody (AP) 3 oL 353E-1 MND MND MND MND 3,56 E-4 MND 4,36 E-3 -2,38 E-2
Fé’;‘;'}c'a' SIEEEES g P?D‘*Jekv- 248E-1 MND MND MND MND 4,63 E-5 MND 8,24 E-4 -5,13 E-3
Potencial tvorby

fotochemickych kgCH,ekv.  257E-2 MND MND MND MND 2,21 E-5 MND 1,7 6E-4 -6,31 E-4
oxidantov (POCP) ® /DU

Potencial vyCerpavania

abiotickych zdrojov kg Sb ekv.
(ADP-prvky) pre /DU
nefosilne zdroje ©

557 E-4 MND MND MND MND 1,34 E-6 MND 2,53 E-6 -2,13 E-6

Potencial vy€erpavania

abiotickych zdrojov ~ MJ (whrevnost) , 16 pia \ND MND ~ MND  MND 2,18 E+0 MND 1,34 E+1 4,52 E1
(ADP-prvky) pre fosilne /DU
zdroje ©

Tab. 8 — Environmentélne dopady: Porotherm EKO+Profi, vyrobny zdvod Boleréz

Parameter Jednotka Faza Faza Faza Faza konca zivotneho cyklu Potencial
produktu | vystavby | uzivani opatovného
a vyuZzitia,
recyklacie
A4

Al1-A3

PR L elolrlliels kg CO, 8KV g0 E+1 MND MND MND MND 14E-1 MND 1,08 E+0 —3,16 E+0

oteplovania (GWP) * /DU

Potencial naruSovania — kg CFC11ekv. , oo e 5 MND MND  MND  MND 2,61 E-8 MND 1,57 E-7 5,67 E-7

o0zénove;j vrstvy (ODP) ? /DU

Potencial acidifikacie kg SO, ekv. _ ~ | _
pody a vody (AP) 3 ) 358E-1 MND MND MND MND 3,56 E-4 MND 4,36 E-3 -2,38 E-2
(F’E°§)"Q°'a' QUIEGE g P%‘Jek"- 3,34E-1 MND MND MND MND 4,63E-5 MND 8,24 E-4 -513 E-3
Potencial tvorby

fotochemickych kgC,H,ekv.  238E-2 MND MND MND MND 221 E-5 MND 1,76 E-4 -6,31 E-4
oxidantov (POCP) ® /DU

Potencial vy€erpavania

AUEEe Z6TEEy kgSbekv. 5 5E 4 MND MND MND MND 1,34 E-6 MND 253E-6 -2,13 E-6
(ADP-prvky) pre /DU

nefosilne zdroje ©

Potencial vyCerpavania

abiotickych zdrojov MJ (vyhrevnost)
(ADP-prvky) pre fosilne /DU
zdroje ©

217E+3 MND MND MND MND 2,18 E+0 MND 1,34 E+1 -4,52 E+1




VYSLEDKY LCA

Tab. 9 — Spotreba zdrojov: Porotherm Profi, vyrobny zavod Zlaté Moravce

Parameter Jednotka Faza Faza Faza konca zivotného cyklu Potencial
vystavby uzivania opéatovného

vyuzitia,
recyklacie

Spotreba obnovitelnej PE bez

obnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré s MJ 4,01 E+1 MND MND MND MND MND MND = -

pouzité ako suroviny

Spotreba obnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré st MJ 8,28 E+2 MND MND MND MND MND MND 259E-1 -2,64E-1
pouzité ako suroviny

Celkové spotreba obnovitelnych

B okesqe  MJ  868E+2 MND MND MND MND MND MND 259E-1 -2,64E-1

pouzité ako suroviny)
Spotreba neobnovitelnej PE bez

neobnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré st MJ 19E+3 MND MND MND MND  MND  MND : :

pouzité ako suroviny

Spotreba neobnovitelnych
primarnych energetickych zdrojov, MJ 4,79 E+2 MND MND MND MND MND MND 125E+1 -4,56E+1
ktoré su pouzité ako suroviny

Ct_alkové spotreba n_eobnovitel’n_ych
primarnych energetickych zdrojov MJ  238E+3 MND MND MND MND MND MND 125E+l -4,56 E+1

(PE a primarne energetické zdroje
pouzité ako suroviny)

Spotreba druhotnych materialov kg 1,04 E+0 MND MND MND MND MND MND - -
Spotreba obnovitelnych druhotnych

R MJ 0 MND MND MND MND MND MND 0 0
SRR ICEE (O GE MJ 20lE+0 MND MND MND MND MND MND 1,74E-2 -8,15E-2

druhotnych paliv

Cista spotreba pitnej vody m?3 8,39 E-1 MND MND MND MND MND MND 935E-3 -6,41E-3

Tab. 10 — Spotreba zdrojov: Porotherm Profi, vyrobny zavod Boleraz

Parameter Jednotka Faza Faza Faza konca zZivotného cyklu Potencial
vystavby | uZivania opatovného

vyuZzitia,
recyklacie
A1-A3 A4 A5

Spotreba obnovitelnej PE bez

obnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré s MJ 4,61 E+1 MND MND MND MND MND MND = =

pouzité ako suroviny

Spotreba obnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré st MJ 1,14 E+3 MND MND MND MND MND MND 259E-1 -2,64E-1
pouzité ako suroviny

Celkové spotreba obnovitelnych

primarnych energetickych zdrojov - - —
(PE a primérne energetické zdroje MJ 1,19 E+3 MND MND MND MND MND MND 2,59 E-1 2,64 E-1

pouzité ako suroviny)
Spotreba neobnovitelnej PE bez

neobnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré sd MJ 2,21 E+3 MND MND MND MND MND MND = =

pouzité ako suroviny

Spotreba neobnovitelnych
primarnych energetickych zdrojov, MJ 3,15E+2 MND MND MND MND MND MND 125E+1 -4,56E+1
ktoré su pouzité ako suroviny

Celkové spotreba neobnovitelnych

primarnych energetickych zdrojov _
(PE a primarne energetické zdroje MJ 2,52 E+3 MND MND MND MND MND MND 1,25E+1 4,56 E+1

pouzité ako suroviny)

Spotreba druhotnych materialov kg 1,12 E+0 MND MND MND MND MND MND - -
Spotreba obnovitelnych druhotnych

paliv MJ 0 MND MND MND MND MND MND 0 0
Spotreba neobnovitefnych MJ  231E+0 MND MND MND MND MND MND 174E-2 -815E-2

druhotnych paliv

Cista spotreba pitnej vody m3 7,36 E-1 MND MND MND MND MND MND 935E-3 -6,41E-3




VYSLEDKY LCA

Tab. 11 — Spotreba zdrojov: Porotherm EKO+Profi, vyrobny zavod Boleraz

Parameter Jednotka Faza 2 Faza konca zivotného cyklu Potencial
vystavby opatovného
vyuZitia,

recyklécie

Al1-A3 A4 A5
Spotreba obnovitelnej PE bez

obnovitelnych primarnych L _ _
energetickych zdrojov. ktoré s MJ 464 E+1 MND MND MND MND 3,04 E-2 MND

pouzité ako suroviny

Spotreba obnovitelnych primarnych

energetickych zdrojov, ktoré st MJ 1,23E+3 MND MND MND MND - MND 291E-1 -2,64E-1
pouzité ako suroviny

Celkové spotreba obnovitelnych

primarnych energetickych zdrojov L L _ a
(PE a primarne energetické zdroje MJ 1,27E+3 MND MND MND MND 3,04 E-2 MND 291E-1 2,64 E-1
pouzité ako suroviny)

Spotreba neobnovitelnej PE bez

neobnovitelnych primarnych

energetickych zdrojov, ktoré s MJ 2,23E+3 MND MND MND MND 2,22 E+0 MND = =
pouzité ako suroviny

Spotreba neobnovitelnych

primarnych energetickych zdrojov, MJ 3,01E+2 MND MND MND MND - MND 1,37 E+1 -4,56 E+1
ktoré su pouzité ako suroviny

Celkova spotreba neobnovitelnych

e okesqe  MJ  253E+3 MND MND MND MND 222E+0 MND 137E+1 -4,56 E+l

pouzité ako suroviny)

Spotreba druhotnych materialov kg 1,13E+0 MND MND MND MND 6,44 E-4 MND - -
Spotreba obnovitelnych druhotnych

paliv MJ 0 MND MND MND MND 0 MND 0 0
Spotreba neobnovitelnych _ _ _ _
druhotnych paliv MJ 231E+0 MND MND MND MND 43E-3 MND 195E-2 8,15 E-2
Cista spotreba pitnej vody m3 713E-1 MND MND MND MND 4,32E-4 MND 1,06E-2 -6,41E-3

Tab. 12 — Odpady: Porotherm Profi, vyrobny zavod Zlaté Moravce

Parameter Jednotka Faza Faza vystavby | Faza Faza konca zivotného cyklu | Potencidl
produktu uzZivania opatovnéh
0 vyuzitia,

recykléacie
A1-A3 A4 A5  B1-B7

AL kg /DU 306E-2 MND MND MND MND MND MND 9,12E-4 -7,24E-3
nebezpecny odpad
A IS i kg /DU 22E+1 MND MND MND MND MND MND 502 E+l -2,4 E-2
nebezpecny odpad
ARSI kg /DU 562E-3 MND MND MND MND MND MND 823E-5 -32E-4
radioaktivny odpad

* Vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapog¢itany az na urovni konstrukcie, budovy.

Tab. 13 — Odpady: Porotherm Profi, vyrobny zavod Boleraz

Parameter Jednotka Faza Faza vystavby | Faza Faza konca zivotného cyklu | Potencidl

produktu uzivania opatovnéh

0 vyuzitia,

recyklacie

AR kg /DU 357E-2 MND MND MND MND MND MND 9,12 E-4 -7,24 E-3
nebezpecny odpad

Aiswl iz e kg /DU 264E+1 MND MND MND MND MND MND 502E+l -2,4E-2
nebezpecny odpad

AR kg /DU 6,87E-3 MND MND MND MND MND MND 823E-5 -3,2E-4
radioaktivny odpad

* \/plyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na Urovni konstrukcie, budovy.




VYSLEDKY LCA

Tab. 14 — Odpady: Porotherm EKO+Profi, vyrobny zavod Boleraz
Parameter Jednotka Faza Faza vystavby | Faza Faza konca zivotného cyklu | Potencial

produktu uzivania opatovnéh

0 vyuzitia,

recyklacie

AR kg /DU 359E-2 MND MND MND MND 5,89 E-5MND 2,43 E-2 -7,24 E-3
nebezpecny odpad

Ansisl iz e kg /DU 318E+1 MND MND MND MND 1,33E-1 MND 541 E+1 -2,4 E-2
nebezpecny odpad

AN kg /DU 692E-3 MND MND MND MND 1,49E-5MND 895E-5 -3,2E-4
radioaktivny odpad

* \Vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na Urovni konstrukcie, budovy.

Tab. 15 — Vystupné toky: Porotherm Profi, vyrobny zavod Zlaté Moravce

Parameter Jednotka Faza 4 Faza konca zivotného cyklu | Potencial
produktu zivani opéatovného
vyuZzitia,
recyklacie
A1-A3 A4
Komponenty kg /DU 0 MND MND MND MND MND MND O 0
na znovupouzitie
ML kg/DU 1,78 E-2 MND MND MND MND MND MND 7,67 E-6 -1,39 E-5
na recyklaciu
Materialy
na energetické kg /DU 3,16 E-10 MND MND MND MND MND MND 2,97 E-13 -3,27 E-13
zhodnotenie
Exportovana energia MJ /DU 0 MND MND MND MND MND MND 0 0

* \Vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na Urovni konstrukcie, budovy.

Tab. 16 — Vystupné toky: Porotherm Profi, vyrobny zavod Boleraz

Parameter Jednotka Faza 2 Faza konca zivotného cyklu | Potencial
produktu Zivani opatovného

vyuzitia,

recyklacie

A1-A3 A4

SCIREEEET kg /DU 0 MND MND MND MND MND MND O 0
na znovupouzme

LT kg /DU 1,81 E-2 MND MND MND MND MND MND 7,67 E-6 -1,39 E-5
na recyklaciu

Materialy

na energetické ky/DU  451E-10 MND MND MND MND MND MND 2,97 E-13 -3,27 E-13
zhodnotenie

Exportovana energia MJ /DU 0 MND MND MND MND MND MND 0 0

* \/plyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na Urovni konstrukcie, budovy.

Tab. 17 — Vystupné toky: Porotherm EKO+Profi, vyrobny zavod Boleraz

Parameter Jednotka Faza |Faza vystavby 4 Potencial
produktu Zivani opatovného

vyuzitia,

recyklacie

Al1-A3 A4 A5

Komponenty kg /DU 0 MND MND MND MND 0 MND 0 0
na znovupouzme

LT kg/DU 1,81E-2 MND MND MND MND 1,22E-6 MND 2,12E-3 -1,39 E-5
na recyklaciu

Materialy

na energetické kg/DU 4,83E-10 MND MND MND MND 523 E-14 MND 3,23E-13 -327 E-13
zhodnotenie

Exportovana energia MJ /DU 0 MND MND MND MND 0 MND 0 0

* \/plyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na Urovni konstrukcie, budovy.




INTERPRETACIA VYSLEDKOV

Vyroba Doprava | Zabudovanie PouZitie Koniec
(A1-A3) (A4) (A5) (B1-B7) = zivotnosti
©
o \
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50,000
I 0,000 0,000 0,000
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Obr. 4 — Interpretacia vysledkov LCA podla PCR pre Porotherm Profi, vyrobny zavod Zlaté Moravce

Vyroba Doprava @ Zabudovanie Pouzitie Koniec
(A1-A3) (Ad) (A5) (B1-B7) = Zivotnosti
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Obr. 5 — Interpretacia vysledkov LCA podFa PCR pre Porotherm Profi, vyrobny zavod Boleraz




INTERPRETACIA VYSLEDKOV

Vyroba Doprava @ Zabudovanie Pouzitie Koniec Dopady na ZP Recyklacia
(A1-A3) (A4) (A5) (B1-B7) = zivotnosti Celkom Potencial
©) opatovného
vyuzitia
) ,\ - (D)
Potencial globalneho 100,000 92,200
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oo 0,000 0,000 0,000 1,2£J kg COsequiv/FU
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T 0,000 -
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Obr. 6 — Interpretacia vysledkov LCA podfFa PCR pre Porotherm EKO+Profi, vyrobny zavod Boleréz




DOPLNUJUCE INFORMACIE

ENVIRONMENTALNA POLITIKA WIENEBERGER

.Vyvijame energeticky Usporné, zdroje vyuZitefné a udrZatelné rieSenia pre zdravé byvanie. Neustéle
zlepSujeme technolégie, ktoré vedu k vytvoreniu maximalnej hodnoty pre naSich zakaznikov."




LEED A BREEAM

Vyroba stavebnych materidlov mé& nezanedbatelny dopad na Zivotné prostredie. Stavebné materialy tvoria
jednotnu sucast celkovej kvality budovy. Na environmentalnu certifikaciu budov neexistuje jednotna metodika.
Presadzuje sa vSak pouzivanie medzinarodnych certifikatnych schém, ktoré komplexne hodnotia budovy z
hladiska dodrzZiavania principov udrZatelnej vystavby. Medzi hlavné systémy certifikacie udrzatelnosti budov
patria systémy LEED a BREEAM.

Tab. 18 — Zapoé¢itatelné kredity produktov: Porotherm Profi a EKO+Profi

MRc1 na arovni budovy je mozné pouZzit environmentalne Udaje z EPD
MRc2 produkt mé& EPD overené tretou stranou a porovnanie s priemerom odvetvi
MRc3 je k dispozicii korporatny Sustainability report

je k dispozicii Osvedcéenie o zdravotnej nezavadnosti (HPD), zloZenie vyrobku podla
MRc4 CASRN, protokol REACH, dokumentécia dodavatelského retazca

BREEAM 2016
MAT 01 pre LCA analyzu na Grovni budovy je mozné vyuzit EPD
MAT 03 dokumentacia procesov podla EMS (ISO 14001)
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