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VSEOBECNE INFORMACIE

Nazov a adresa vyrobcu: Wienerberger s.r.o.
Tehelna 6, 953 01 Zlaté Moravce, Slovenska republika

Vyrobny podnik: Z&vod Zlaté Moravce:
Wienerberger s.r.o.
Tehelna 6, 953 01 Zlaté Moravce

O vyrobcovi: Spolo¢nost sidli v Stupave a vlastni dva vyrobné zavody - v Zlatych
Moravciach a v Boleraze. Nosnym vyrobnym sortimentom su
tehliarske murovacie prvky s obchodnym nazvom Porotherm. Okrem
toho sa vyrdbaju aj stropné vlioZzky Porotherm pre montované stropy
z nosnikov a vloZiek. Sortiment vyrobkov dopifia keramicka stresna
krytina Tondach alicové tehly Terca, ktoré sa dovazaju z krajin,
v ktorych spolo¢nost pdsobi.

Pouzity program: Narodny program environmentalneho znacenia

Prevéadzkovatel programu: CENIA, ¢eska informacna agentura Zivotného prostredia
VrSovicka 1442/65, Praha 10, 100 10 (www.cenia.cz)

Registraéné €islo EPD: 3015-EPD-030060793

Pravidla produktovej kategorie PCR: STN EN 15804+A1 Trvala udrZatefnost vystavby. Environmentalne
vyhlasenia o produktoch. Zakladné pravidla skupiny stavebnych

produktov.
Rozsah EPD: ,Od kolisky po branu s volbami“ (podrobnosti dalej v EPD)
Datum vydania/overenia: 2020-11-18
Platné do: 2025-11-17
Spracovatel EPD: doc. Ing. Silvia Viléekova, PhD., Ing. Marcela Ondova, PhD.

SALVIS, s.r.0., Spitalska 61, 811 08 Bratislava

Overovatel EPD: Technicky a skiSobny stavebny Ustav Praha, s.p.

Tab. 1 — Informécie o overovatelovi

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN slouzi jako zakladni PCR

Mezavisle ov&ieni prohlaseni a dat v souladu
s EN IS0 14025:2010:

O Interni B Externi

Ovérovatel treti strany:

Technicky a zkusebni astav stavebni Praha, s.p.
Prosecka 811/76a, Praha 9, 190 00

Ceska republika

Cerifikaéni crgan pre EPD, akreditovan CiA - Cesly institut pro
akreditaci, o.p.s., pod £. 467/2019
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POPIS PRODUKTU A SPOSOBU POUZITIA

Vencova tehla Porotherm VT 24,9 Profi

Brusené vencové tehly s tepelnoizolatnou vrstvou z EPS su doplnkovym prvkom k obom stropnym systémom
Porotherm: s nadbetonavkou i bez nadbetonavky. Spéjaji v sebe tieto vyhody: tepelna izolacia venca (mbze
sa doplnit dalSou pridavnou vrstvou izolantu na stavbe), debnenie pri betonaZzi stropu vratane venca, suvisly
keramicky povrch fasady. Muruju sa na maltu pre tenké Skéry alebo na murovaciu penu Porotherm Dryfix
extra. Obe spojiva sa dodavaju spolu s vencovymi tehlami podia vyberu zakaznika.

Vlastnosti a vyhody produktu

« dizkovy modul kompatibilny s tehlami Porotherm

e mald hmotnost

e jednoducha a rychla montaz

e slvisly keramicky podhlad stropu

e optimalny podklad pre omietanie

Vyrobok spifia poZiadavky normy STN EN 771-1+A1:2015.

Obr.1 Vencova tehla Porotherm VT 24,9 Profi

Tab. 2 — ZloZenie produktov

Stropna vloZzka Porotherm

Komponent VT 22 a VT 23,8
il 49,16%
Piesok 12,48%
Ostatné prisady a primesi 38,36%
Pouzitie

Vencové tehly sa muruju na posledny rad tehal obvodovej steny v jednom rade po celom obvode stropu,
pricom tehlova ¢ast je orientovana smerom von a licuje s vonkajSou stranou obvodovej steny. NajcastejSie sa
muruju po vyskladani a podopreti stropu a pred vystuzenim vencov. Hrabku maltového 16zka treba prisposobit
podla hrabky stropnej konstrukcie v mieste uloZenia nosnikov. Tato hribka zavisi od hrdbky beténovej dosky
a od najvacSieho montazneho nadvySenia v ramci stropu. Pri kladeni vencovych tehal treba dbat na to, aby sa
medzi tehly nedostala malta. Za G¢elom zvySenia stability vencovych tehal proti vyklopeniu tlakom Cerstvej
beténovej zmesi pri betonazi je mozné z vnutornej strany zhotovit maltovy alebo beténovy klin cca do 1/3
vySky vencovej tehly.

Balenie a skladovanie
Vencové tehly Porotherm VT 24,9 Profi sa dodavaju na vratnych paletach rozmerov 1180x1000mm
zaféliované. Pocet kusov je 100.

Technické Udaje/ fyzikalne charakteristiky

Vencové tehly Porotherm sa skladaji z dvoch materialov: tehla Porotherm 8 a tepelnéa izolacia vo forme
penového polystyrénu hribky 60 mm. Polystyrén je k tehle lepeny PU penou. Celkova hribka vencovej tehly
je 140 mm. Technické Udaje platné pre vencové tehly Porotherm VT 24,9 Profi su uvedené v tabulke 3. Viac
informacii ngjdete na webovej stranke vyrobcu https://www.wienerberger.sk/produkty.html.

Tab. 3 —Technické udaje/ fyzikalne charakteristiky

Rozmery Trieda objemovej Orientaéna hmotnost’

Spotreba

Néazov produktu dx§xv hmotnosti stropnej vliozky [ks/bm]

[mm] [kg/m?] [kg/ks]

VT 24,9 Profi 500x80 (140)*x249 850 8,4 2

* v zatvorke je rozmer vratane tepelnej izolacie
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SCHEMA LCA, VSTUPNE HODNOTY

Tab. 4 — Podrobnosti k LCA

Deklarovana jednotka 1 tona tehal
Referen€na Zivotnost’ RSL  [EKe[oN{e]e)Y;
,0d kolisky po branu s vofbami“

Okrajové podmienky pre vstupy a primarnu energiu na Grovni procesu a
informacnej Urovni.

- Nie su zahrnuté toky, ktoré vyplyvaju z ludskej €innosti — doprava zamestnancov.

- Nie je zahrnuta stavba zavodu, vyroba strojov a dopravny systém, pretoze
suvisiace toky maju byt zanedbatelné v porovnani s vyrobou stavebnych
materialov, vzhlfadom k Zivotnosti.

Alokované kritéria su zavislé od hmotnosti

Okrajové podmienky

Zlaté Moravce, Boleraz (Slovenska republika)
OneClickLCA
Ecoinvent v3.4

Environmentalne vyhlasenie o produkte z rdéznych programov nemusi byt
porovnatelné. Porovnanie alebo posudenie Udajov uvadzanych v EPD je mozné len
vtedy, ak boli vSetky porovnavané Udaje uvadzané v sulade s EN 15804 + Al.

Porovnatelnost’

Informéacie o ziskani Ing. Gabriel Szo6llosi, gabriel.szollosi@wienerberger.com
WEACUEICIEURNCICUEIYEN \vienerberger s.r.0., Tehelna 6, 953 01 Zlaté Moravce

INFORMACIE Z POSUDZOVANIA BUDOVY
< > DOPLNKOVE INFORMACIE
INFORMACIE O ZIVOTNOM CYKLE BUDOVY MIMO
ZIVOTNIHO CYKLU
A1-A3 A4-A5 B1-B7 Cci-ca D
FAZA FAZA FAZA FAZA KONCA AU EAAED
PRODUKTU VYSTAVBY POUZIVANIA ZIVOTNOSTI hranicu systému
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o
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1) Zahrnuté pri deklarovanomscenéri
2) V pripade, 7e st uvedené vetky scendre

Obr. 2 — Zapogitané fazy Zivotného cyklu (STN EN 15804+A1); vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude
zapogcitany aZ na Urovni stavebnej konStrukcie, budovy
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POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

m FAZA PRODUKTU A1-A3

Faza produktu vencovej tehly Porotherm VT 24,9 Profi je rozdelend do 3 modulov Al, A2 a A3, teda
,dodanie vstupnych surovin“, ,doprava“ a ,vyroba"“.

Podfla normy STN EN 15804+A1 je mozné zIucit moduly Al, A2 a A3. Uvedené pravidlo je pouZité v tomto
EPD.

m Al Dodanie vstupnych surovin

Tento modul zahffha tazbu a spracovanie vSetkych vstupnych surovin, vodu a energiu potrebna na tento
proces.

m A2 Doprava do vyroby

Vstupné suroviny su dopravené k vyrobnej linke. V tomto pripade model zahffia cestni a vlakovu
dopravu pre kazdy vstupny material.

m A3 Vyroba

Tento modul zahffia vyrobu tehal zo vstupov (vstupné suroviny, energia, voda atd.), balenie (vratné
palety a zmrStovacia félia). Elektricka energia je dodavana z verejnej siete.
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; O
1. Tazba v hiinisku | Y
s e,
. 1#‘ -
= A ) b
P itk tdaeig »
B O
2. Dodavatelia pilin, ) Se— | s'd:\?f::;ﬁz
er kalov a dkval T e 1 e ; a 2] | - :
papier vary P !f“?__% o A e :  llu,uhiia, pilin
.&r_.ﬁ_._.,-ﬁ- - « n € " - papier kalov,
¥ i
3. Skladovanie pilin o P,
f e Gy, + S L =
paplﬂé(:\:g; uhlia, [ e i P ! 6. Kolowj miyn
X 7. Hrubé valce
X 8. Jemné valce
o — — 9. Podavade
——
St ig, iy
Ht "
= £ .
'|' X AR EE
- ﬁ»} 10. Preti4¢ miesidlo
5
l fh——— & 11. Lisovanie
13. Palenie 12. Sudenie
! |
% ; =
] #__ e 20. Expedicia
- — e e
17. Paletovanie
18. Kontrola 19. Skladovanie

Obr. 3 — Schéma vyroby Tehal Porotherm




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

m FAZA VYSTAVBY A4-A5
Faza vystavby je rozdelena do dvoch modulov: doprava na stavenisko A4 a inStalacia Ab.

m A4 Doprava na stavenisko
Faza A4 nie je v EPD kvantifikovana.

m A5 InStal4cia v budove
Faza A5 nie je v EPD kvantifikovana.

m FAZA POUZIVANIA (B1-B7) JE ROZDELENA DO NASLEDUJUCICH INFORMACNYCH MODULOV:

B1: Pouzivanie

B2: Udrzba

B3: Oprava

B4: Vymena

B5: Renovacia

B6: Spotreba prevadzkovej energie
B7: Spotreba prevadzkovej vody

Akonahle je produkt zabudovany, nie su vyZadované Ziadne dalSie technické operacie pocas
pouzivania stavby aZ do konca jej Zivotnosti. Z tohto dévodu nie s tieto hodnoty v EPD kvantifikované.




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

m FAZA KONCA ZIVOTNEHO CYKLU C1-C4
Téato faza zahffa rozne moduly konca zivotného cyklu, podrobnejSie vid nizSie.

m C1 DekonStrukcia, demolacia
Faza C1 nie je v EPD kvantifikovana.

m C2 Doprava k spracovaniu odpadu
Je pouzity model vyuZitia dopravy popisany v Tab. 5.

m C3 Nakladanie s odpadom pre opatovné pouzitie, obnovu arecyklaciu
Tehla mé& velky potencial na dalSie spracovanie, recyklaciu. V planovanom scenari je zapoCitané 95%
opatovné vyuzitie tehly.

m C4 ZnesSkodnenie

V scenari konca Zzivotného cyklu vyrobku sa uvazuje s 5% skladkovanim odpadu z tehly a 100%
skladkovanim ostatnych odpadov z vyroby (v priemere 6,3 kg na tonu vyrobeného produktu).

Tab. 5 — Scenéar vypoétu fazy C2, C3, C4

17 01 07 15 01 06
. > . , 13 02 05 16 02 14
Odpadovy material podla katalogu odpadov 14 06 03 17 04 05
15 01 02 191204

Uvazovana vzdialenost ku skladke a miestu recyklacie 12-252 km

nakladny automobil EUROG6, 16-32 t

Planovany spésob dopravy Spbiraha 35 1)/100 ki
skladkovanie recyklacia

Nakladanie s odpadom 5% tehla

0,
100% ostatny odpad 95% tehla

= POTENCIAL OPATOVNEHO POUZITIA/OBNOVY/RECYKLACIE, D
V tejto analyze environmentélnych dopadov sa uvazuje s 95% opéatovnym vyuzitim tehly.




VYSLEDKY LCA

Podrobny popis vysledkov je uvedeny v nasledujicich tabulkdch. Hodnoty pre jednotlivé kategorie dopadov
su vycislené na 1 tonu produktu.

Legenda k tabulkam:

! Potencial globalneho oteplovania zodpovedéa celkovému spolupdsobeniu na globalne oteplovanie z emisii
jednej jednotky referenéného kg oxidu uhli¢itého.

2 Potencial naruSovania ozonovej vrstvy, ktora chrani Zem pred ultrafialovym Ziarenim, nebezpecnym pre
ludské zdravie. Ubytok ozénu je spbdsobeny vyskytom chlérovych &i bromovych zloZiek, takzvanych
frednov. Tieto latky v momente, ked dosiahnu stratosféru, katalyticky ni¢ia molekuly ozénu.

3 Acidifikacia méa negativny dopad na prirodné ekosystémy a prostredie vytvorené ¢lovekom, vratane budov.
Hlavnym zdrojom emisii kyslych latok je pofnohospodarstvo a fosilne paliva spalované pri vyrobe elektriny,
tepla a doprave.

4 Nadmerné obohacovanie vody o Ziviny a s tym spojené negativne biologické Gcinky.

5 Reakcia oxidov dusika s uhlovodikmi za pritomnosti slne€ného ziarenia za vzniku ozénu je prikladom
fotochemickej reakcie.

6 Spotreba neobnovitelnych zdrojov zniZuje ich dostupnost budicim generaciam.

MND = ,module not declared” (modul nie je deklarovany), DU = ,declared unit* (deklarovana jednotka),
* PE = primarna energia

Tab. 6 — Environmentalne dopady: Vencova tehla Porotherm VT 24,9 Profi

Parameter Jednotka Faza Faza Faza Faza konca zivotného cyklu Potencial
produktu vystavby uzivania opatovného

vyuzitia,
recyklacie

Potencial globalneho kg CO, ekv.

oteplovania (GWP) * DU 6,7 E+1 MND MND MND MND MND MND 59E-1 -3,16 E+0

Potencial naruSovania ~ kg CFC11ekv. , 550 5 yND MND  MND  MND MND MND 145E-7 -567 E-7

ozénove;j vrstvy (ODP) ? /DU

Potencial acidifikacie kg SO, ekv. . - ~
pody a vody (AP) 2 o) 246E-1 MND MND MND MND MND MND 397 E-3 -2,38 E-2
F;;‘;rlc'al eutrofizacie kg P?D“Jekv- 265E-1 MND MND MND MND MND MND 743 E-4 -513 E-3

Potencial tvorby

fotochemickych kgCH,ekv. 183E-2 MND MND MND MND MND MND 16E-4 -631E-4
oxidantov (POCP) ® /DU

Potencial vyCerpavania

?:g’g?gr{ﬁ(@)zg;gjov kg%’jk"' 463E-4 MND MND MND MND MND MND 225E-6 -2,13E-6

nefosilne zdroje ©

Potencial vyCerpavania

abiotickych zdrojov MJ (vyhrevnost)
(ADP-prvky) pre fosilne /DU
zdroje ©

2,14 E+3 MND MND MND MND MND MND 1,23 E+1 -4,52 E+1




VYSLEDKY LCA

Tab. 7 — Spotreba zdrojov: Vencova tehla Porotherm VT 24,9 Profi
Parameter Jednotka Faza Faza Faza konca Zivotného cyklu Potencial
vystavby | uZivania opéatovného
vyuzitia,

recyklacie

AL-A3 a4 as B1-87 [NCIH [REa Nea T NCat

Spotreba obnovitelnej PE bez

obnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré sd MJ 155E+1 MND MND MND MND MND MND - -

pouzité ako suroviny

Spotreba obnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré st MJ 8,28 E+2 MND MND MND MND MND MND 259E-1 -2,64E-1
pouzité ako suroviny

Celkové spotreba obnovitelnych

B okesqge  MJ  843E+2 MND MND MND MND MND MND 259E-1 -2,64E-1

pouzité ako suroviny)
Spotreba neobnovitelnej PE bez

neobnovitelnych primarnych
energetickych zdrojov, ktoré s MJ 1,79 E+3 MND MND MND MND MND MND = =

pouzité ako suroviny

Spotreba neobnovitelnych
primarnych energetickych zdrojov, MJ 479 E+2 MND MND MND MND MND MND 125E+1 -4,56 E+1
ktoré su pouzité ako suroviny

Ct_alkové spotreba ngobnovitel’n_ych
primarnych energetickych zdrojov MJ  227E+3 MND MND MND MND MND MND 125E+l -4,56 E+1

(PE a primarne energetické zdroje
pouzité ako suroviny)

Spotreba druhotnych materialov kg 7,76 E-1 MND MND MND MND MND MND - -
Spotreba obnovitelnych druhotnych

R MJ 0 MND MND MND MND MND MND 0 0
SRR ICEE (O GE MJ  204E+0 MND MND MND MND MND MND 1,74E-2 -8,15E-2

druhotnych paliv

Cista spotreba pitnej vody m?3 5,11E-1 MND MND MND MND MND MND 935E-3 -6,41E-3

Tab. 8 — Odpady: Vencova tehla Porotherm VT 24,9 Profi

Parameter Jednotka Faza Faza vystavby | Faza Faza konca zivotného cyklu | Potencial

produktu uzivania opatovnéh

0 vyuzitia,

recyklacie

A1-A3 A4 A5 B1-B7

AR kg /DU 314E-2 MND MND MND MND MND MND 9,12 E-4 -7,24 E-3
nebezpecny odpad

Ansisl iz e kg /DU 212E+1 MND MND MND MND MND MND 502E+l -2,4E-2
nebezpecny odpad

Zneskodneny kg /DU 303E-3 MND MND MND MND MND MND 823E-5 -32E-4
radioaktivny odpad

* \/plyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na Urovni konstrukcie, budovy.

Tab. 9 — Vystupné toky: Vencova tehla Porotherm VT 24,9 Profi

Parameter Jednotka Faza Faza vystavby Faza Faza konca zivotného cyklu | Potencial
produktu

uzivania opatovného
vyuZzitia,

recyklacie
A4 A5 B1-B7
MBROTETE kg /DU 0 MND MND  MND MND MND MND 0 0
na znovupouzme
ML kg /DU 1,8E-2 MND MND MND MND MND MND 7,67E-6 -1,39E-5
na recyklaciu
Materialy
na energetické kg/DU  3,13E-10 MND MND MND MND MND MND 2,97 E-13 -3,27 E-13
zhodnotenie
Exportovana energia MJ /DU 0 MND MND MND MND MND MND 0 0

* Vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapog¢itany az na urovni konstrukcie, budovy.




INTERPRETACIA VYSLEDKOV

Vyroba Doprava = Zabudovanie PouZitie Koniec Dopady na ZP Recyklacia
(A1-A3) (A4) (A5) (B1-B7) = Zivotnosti Celkom Potencidl
©) opéatovného
= 5 E vyuzitia
;\ 5 &z@ (D)
Poteg:;aslgl\;t;aitreho 100,000 E7060
50,000 I 64 -3,1600
oo 0,000 0,000 0,000 0,590 kg COpequiv/FU
Spotreba ; 3000000 570 409
neobnoviternych
zdrojov -45,6000
1000,000
0,000 0,000 0,000 12,500
.‘.-.7' 0,000 -
Spotreba energii 400
2,040
2,000 -0,0820
. 0,000 0,000 0,000 0,017
0,000 —
Spotreba vody 0,600 0,511
- 0,006
-0,0064
0 0,000 0,000 0,000 0,009
0,000 —
Tvorba odpadu 60,000 50,200
40,000
—— 20,000 2128 I -0,0316
' 0,000 0,000 0,000
e

Obr. 4 — Interpretacia vysledkov LCA podla PCR pre Vencovu tehlu Porotherm VT 24,9 Profi




DOPLNUJUCE INFORMACIE

ENVIRONMENTALNA POLITIKA WIENEBERGER

.Vyvijame energeticky Usporné, zdroje vyuZitefné a udrZatelné rieSenia pre zdravé byvanie. Neustéle
zlepSujeme technolégie, ktoré vedu k vytvoreniu maximalnej hodnoty pre naSich zakaznikov."




LEED A BREEAM

Vyroba stavebnych materidlov mé& nezanedbatelny dopad na Zivotné prostredie. Stavebné materialy tvoria
jednotnu sucast celkovej kvality budovy. Na environmentalnu certifikaciu budov neexistuje jednotna metodika.
Presadzuje sa vSak pouzivanie medzinarodnych certifikatnych schém, ktoré komplexne hodnotia budovy z
hladiska dodrzZiavania principov udrZatelnej vystavby. Medzi hlavné systémy certifikacie udrzatelnosti budov
patria systémy LEED a BREEAM.

Tab. 18 — Zapo¢itatelné kredity produktu: Vencova tehla Porotherm V 24,9 Profi

MRc1 na arovni budovy je mozné pouZzit environmentalne Udaje z EPD
MRc2 produkt mé& EPD overené tretou stranou a porovnanie s priemerom odvetvi
MRc3 je k dispozicii korporatny Sustainability report

je k dispozicii Osvedcéenie o zdravotnej nezavadnosti (HPD), zloZenie vyrobku podla
MRc4 CASRN, protokol REACH, dokumentécia dodavatelského retazca

BREEAM 2016
MAT 01 pre LCA analyzu na Grovni budovy je mozné vyuzit EPD
MAT 03 dokumentacia procesov podla EMS (ISO 14001)




Wienerberger s.r.o.
Tehelna 6, 953 01 Zlaté Moravce

Infolinka 0850 111 283
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